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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét, ktdre
zostang wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Malowanie pomieszczen w budynku A Swietokrzyskiego
Urzedu Wojewodzkiego”

1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawa Prawo zamowien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogoélne, wspolne dla robdt objetych
poszczegodlnymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe oKkreslenia.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Przedmiar rob6t — opracowaniec obejmujace zestawienie planowanych robot w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem iloéci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Kosztorys ofertowy — kalkulacja szczegdtowa ceny oferty. Materiaty, wszelkie tworzywa i produkty, niezbedne
do wykonania robot, zgodne z dokumentacjg kosztorysowa, zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Polecenie Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw.

Wewngetrzny Dziennik budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik (jezeli bedzie wymagany) dostarczony
i zalozony przez Wykonawce, zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu
robot budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie prowadzenia robdt bez rejestrowania
g0 we wlasciwym organie.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja
techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

1.6. Warunki przekazania placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowg

Opis przedmiotu zamowienia oraz szczegdlowe specyfikacje techniczne stanowig integralng cze$¢ umowy.
Oferent zapozna si¢ z placem budowy i dokona wiasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanego
przedmiaru oraz proponowanej technologii rob6t.

Po zlozeniu oferty przyjmuje si¢, ze Oferent uzyskal wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny
przedmiotu zamdwienia.

Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktow oraz firm maja na
celu wylacznie okreslenie parametréw technicznych i jakosciowych urzadzen i materiatdw wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.

Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowaé produkty ,réwnowazne” z tym, Ze obowigzkiem
Wykonawcy jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadajg parametry techniczne i jakoSciowe co najmnigj
takie jak produkty okres§lone przez Zamawiajacego w dokumentach przetargowych.

Cigzar wykazania ,,rownowaznosci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawce
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.

1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.

Odpowiedzialnos$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru
robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wlaczony w ceng ofertows i nie podlega odrebnej zaptacie.
1.9. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem 0so6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materialy, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.




1.11. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.
Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej

i prywatne;j.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji zamdéwienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw tak, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.

1.13. Ré6wnowazno$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spelniaé maja materiaty, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, bedg obowigzywac postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania norm i przepisow, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢
réwniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo réwny lub wyzszy poziom
wykonania, pod warunkiem wczesniejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Materialy przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spelnia¢ wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi peing odpowiedzialno$é
za spelnienie wymagan jakosciowych materiatdow uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i whasciwosci. Miejsca czasowego skladowania materiatow beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce na
koszt wiasny.

2.3. Ré6wnowazne stosowanie materialow.

Jezeli Zamawiajacy przewiduje rodzaje materiatbw w wykonywanych robotach, Wykonawca winien
zastosowac ten materiat lub rownowazny.

2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie
niezaakceptowane materialty Wykonawca wykazuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie
zaptaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowal sprzet, ktory gwarantowaé bedzie wymagana jako$¢ oraz
terminowo$¢ wykonywanych robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowag oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowatl decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw umowy przez Wykonawce. Jest on rowniez upowazniony
do kontroli robdt i materiatdw dostarczonych na budowg.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktdre nie
spetniaja wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jakosci robot jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé¢ zatozona
jakos¢ robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petna kontrolg jakos$ci robot i jakosci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajg :

- aprobate techniczng ITB
- obowigzkowy certyfikat zgodnos$ci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:



- dobrowolny certyfikat zgodnosci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,,PN”, ,,E”, ,,Q”) lub
deklaracj¢ zgodno$ci z obowigzujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczna.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Rodzaje odbioréw.

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja

nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbidr czgsciowy,

- odbidr koncowy,

-0dbi6r gwarancyjny,

- odbioér pogwarancyjny.

Wykonawca zglasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu, ponoszac wszelkie koszty zwigzane z w/w
odbiorami.

7.1.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji nie b¢dg widoczne.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.
Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy przy jednoczesnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie podzniej jednak niz
w ciggu trzech dni od daty zgloszenia, wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu o tym fakcie Inspektora
nadzoru.
Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, szczegdtowa specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.
7.1.2. Odbidr czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robdt. Odbioru dokonuje Inspektor
nadzoru wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.
7.1.3. Odbiér koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
i wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
e zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona powiadomieniem
Zamawiajacego.
e odbior koncowy zadania powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia
potwierdzenia  przez Zamawiajacego zakonczenia robot i prawidtowosci ich wykonania oraz
kompletnosci dokumentéw do odbioru konicowego.
¢ odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy
¢ komisja dokonuje oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonywanych robét ze szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi,
¢ podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokot odbioru koncowego robdt sporzadzony
Wg wzorca przygotowanego przez Zamawiajgcego, w ktorym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt
budowy .
e Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokoét odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementéw robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
7.1.4. Odbidr gwarancyjny.

Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér gwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

7.1.5. Odbidr pogwarancyjny.

Polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym
lub zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiodr pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglgednieniem zasad
odbioru koncowego.



8. PODSTAWA PLATNOSCL

Podstawg ptatnosci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktora nie podlega zmianie w okresie obowigzywania
umowy.
9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny , Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 07 kwietnia 2004r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z pdzniejszymi zmianami.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.1. ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegbétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbiorkowych, wyburzen i demontazu elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbiorkowych w czasie budowy
Iub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
- rozbiorke $cianek dziatowych,
- odbicie odspojonych tynkow,
- demontaz listew przysciennych,
- wywo6z materiatldw rozbiérkowych,
- usunigcie starych i ztuszczonych powtok malarskich,
- demontaz szaf wnekowych,
- demontaz listew odbojowych.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiorki.
Gruz $cienny, gruz z posadzek,, drewno, szkto, elementy metalowe itp.

3. SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji
Do wykonania rob6t rozbiérkowych oraz usunigcia gruzu nalezy uzywac:
- narzedzia reczne ( topata, szpadel, kilof, wiadra, pity taczki) ,
- lekkie narzedzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki, mtoty udarowe itp.),
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
- rynny zsypowe,
- kontenery.
Sprzet stosowany do prac rozbiorkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ $rodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materiatéw porozbidrkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byt hamowany
dowo6z materiatdw przeznaczonych na budowe.

Wybor rodzaju transportu materiatdw porozbiorkowych powinien by¢ dostosowany do objetosci mas gruzu,
odlegtosci transportu, szybkosci i pojemnosci $rodkow transportowych, uksztaltowania terenu, sposobow
rozbidrek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robo6t rozbidrkowych, pory roku oraz wystepujacych
warunkow atmosferycznych i przyjetej organizacji robét. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny byé
ustawione w odleglosci nic mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatdw porozbidrkowych.
Wykonawca zapewnia wywoz i zlozenie materiatow z rozbiorki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposob
przemieszczania sktadowanego materiatu porozbidrkowego moze by¢ stosowany:

- transport reczny;



- transport mechaniczny.
Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetniaé wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgsci p.t. Wymagania ogolne niniejszej
specyfikacji.

Rozbiorka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigzaé¢ elementy nosne (usunig¢cie elementu nie moze
spowodowac uszkodzenia badz naruszenia statecznosci elementow przylegtych).

Przy rozbiorkach nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia.
Podczas prac rozbiorkowych nalezy obserwowac¢ zachowanie konstrukcji (spekania, pekniecia, rysy itp.)
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru miejsce wywozu materialdéw pochodzacych z rozbiorki.

5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegodlnych elementéw, ustali¢ organizacje robot. Nalezy rowniez wykona¢ niezbedne
elementy zagospodarowania placu budowy:

- Zapewnienie dojazdu do budynku;

- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektow sasiadujacych z remontowanym budynkiem;

- Zabezpieczenie materiatdw, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;

- Sktadowanie niektorych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w czesci p.t. Wymagania Ogélne.
Sprawdzenie jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu. Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w cze¢sci pt. Wymagania Ogolne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegoblne etapy robot rozbidorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbiér powinien
by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu
robot Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci robot podano w czgéei pt. Wymagania Ogolne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.
Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z p6Zniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pézniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.
953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas

wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.2. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN - kod CPV 45430000-0

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robodt
posadzkarskich.



1.2 Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robo6t posadzkarskich, ktore
obejmuja:
- przygotowanie i gruntowanie podtoza,
- ulozenie posadzki i cokolika z ptytek gresowych ,
- utozenie ptytek na $cianach,
- fugowanie,
- ulozenie wyktadziny rulonowej z tworzyw sztucznych pcv.
Zakres rob6t obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz stanowiska pracy do robdt posadzkarskich.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Do wykonania rob6t posadzkarskich okreslonych w punkcie 1.2. przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych
materiatow:

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Cement (PN-EN 191-1:2002)
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nast¢pujacych markach:
- marka 25" do betonu klasy B7,5-B20,
- marki ,,35” do betonu klasy wyzszej niz B20.
b) Wymagania dotyczqgce sktadu cementu
Wg ustalen norm PN-B-3000:1990 oraz ponadto z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢ ,
aby cementy charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem”
- zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%,
- zawartos$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) < 7%,
- zawarto$¢ alkaliow do 0,6%,
- zawartosc¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa niecaktywnego do 0,9%,
- zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecana) <20%.
2.3. Plytki gresowe i §cienne.
2.3.1. Plytki ceramiczne $Scienne na uzupelnienia w pomieszczeniach sanitarnych dostarczy Wykonawca, przy
czym wzor tych ptytek powinien odpowiadaé plytkom istniejacym (plytki Scienne 25x33,3 cm).
e Wymiary i jako$¢ plytek o dlugosci i szerokosci L > 12 cm:
- wymiary: dtugo$¢ i szerokos¢  +/-0,5 %

- grubos¢ ptytki +/- 10,0 %

- krzywizna bokéw +/-0,3%

- odchylenie kata prostego +/-0,5%

e  Plaskos$¢ powierzchni

- krzywizna $rodka w odniesieniu do dtugosci przekatnej -0,3%, + 0,5 %
- krzywizna bokéw w odniesieniu do odpowiedniego wymiaru - 0,3 %, +0,5 %
- wypaczenie w odniesieniu do dtugosci przekatnej +/-0,5%

o Wiasciwosci fizyczne:
- nasigkliwo$¢ wodna > 10 max 18 % % zgodnie z norma PN-EN 14411

- wytrzymato$¢ na zginanie gr. > 7,5 mm - min. 35 N/mm2

- sifa famigca ptytek gr. > .5 mm -min 600 N -
- odpornos¢ na srodki domowego uzytku - min. klasa GB

- odpornos¢ na plamienie - min. Il klasa

2.3.2. Plytki gresowe o wymiarach 33,3x33,3 cm na - zapewnia Zamawiajacy.
2.4. Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych.

Stosowac gotowa cienkowarstwowa zapraw¢ do mocowania ptytek ceramicznych na typowych,
nieodksztatcalnych podtozach.
2.5. Fuga do przestrzeni miedzy plytkowych.

Stosowa¢ gotows zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych oraz kamiennych
(réwniez marmurdéw), zardwno na powierzchniach pionowych i poziomych. Dylatacje miedzy ptytkami, spoiny
w narozach $cian, w potaczeniach $cian z posadzka i przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypehi¢ silikonem



sanitarnym przeznaczonym do stosowania w tazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych.
Zaprawa do fugowania oraz silikon sanitarny powinny stanowi¢ jeden system danego producenta.
5.3. Posadzki z wykladziny typu TARKET

Roboty nalezy rozpoczac po wykonaniu wszystkich robdt wewnetrznych. Prace wykonywaé pod
nadzorem uprawnionego kierownika budowy w oparciu o szczeg6lowe instrukcje producenta.
Przed potozeniem wyktadzina powinna przyjaé temperatur¢ pomieszczenia (nie nizsza niz 18°C). Dopiero wtedy
nalezy przycia¢ arkusze wyktadziny. W miar¢ mozliwos$ci rozktada¢ je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt
si¢ napre¢zen i przyjat temperatur¢ pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy.
Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Nalezy
uzywac tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin PCV oraz stosowac si¢ do wskazan producenta klejow.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania rob6t murowych przewiduje si¢ wykorzystanie nast¢pujacego sprzetu:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,
- kielnie, szpachelki i pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania zapraw klejacych,
- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejacych,
- mieszarki mechaniczne do zapraw,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wktadki (krzyzyki) dystansowe,
- poziomice i faty do sprawdzenia réwnosci powierzchni,
Sprzet stosowany do robot posadzkarskich powinien by¢ sprawny.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Dylatacje.
W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielace fragmenty posadzki wyraznie rd6znigcych si¢ wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekraczaé 25 m®.
5.2. Ulozenie posadzek i cokolika z plytek gresowych oraz okladzin $ciennych z plytek glazurowanych.
Podloze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od plam tluszczu. Farby, luZzne ziarnka piasku i tynku
oraz wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podlozem nalezy usungé. Plytki przeznaczone do Kklejenia
nie wymagaja nawilzania, nalezy je dokltadnie odkurzy¢. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane podloze réwna
warstwg 3 do 5 mm. Naniesiong warstwe wyréwnac kielnia lub zgbata szpachelkg (stalowa nierdzewna lub
plastikowa). Ptytki przykleja¢ w czasie do 20 minut od nalozenia kleju na podloze. Potozenie ptytek mozna
korygowa¢ w czasie do 10 minut od ich przyklejenia. Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda wynosi
okoto 3 godziny. Po catkowitym zwigzaniu mozna przystapi¢ do spoinowania przyklejonych ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem..

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)
i z wadami.

6.3. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, dylatacji, posadzek.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowymi sa:
-1m? dla oktadziny $cienne i podtogowe
-1mb dla cokoliki



8.ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbior materiatdéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialdow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materialu z za§wiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta — powinien byé on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwoscei nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roOwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiodr powinien obejmowaé: Sprawdzenie wygladu zewngtrznego.
- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé¢ przez oceng
wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prosto-liniowosci nalezy
wykona¢ za pomoca naciagni¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomocy szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokows.
Odbiodr podtog podlega zasadom odbioru robot zanikajacych Iub ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PEATNOSCL.
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow 1 sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.
PN-78/B-12032 Plytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.
PN-84/B-12033 Ptytki i ksztattki kamionkowe mrozoodporne ciagnione.
PN-87/B-12038.01+11 Metody badan ptytek ceramicznych. Postanowienia ogdlne.
PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne kamionkowe.
PN EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
PN-EN 87:1994 Piyty i plytki ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej E>10%. Grupa B 11I.
PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.
PN-EN 177:1997 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%< E < 6%. Grupa B
lia.
PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E < 10% Grupa B
lib.
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-B-06190:1972 Szczegolowe wymagania i badania posadzek.
PN-B-06190:1992 Zaprawy i Kity.
BN-76/8841-21 — Posadzki z wyktadzin tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.3. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich.



1.2. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru
Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:
- przygotowanie powierzchni do malowanie,
- malowanie $cian i sufitow farbami akrylowo lateksowymi,
- malowanie elementow stalowych i drewnianych farbami olejnymi,
- zabezpieczenie podtog, mebli i stolarki folia,
- mycie podiog i stolarki po robotach malarskich.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wode¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tlhuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Rozcienczalniki.

W zaleznos$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb wskazane przez konkretnego
producenta powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania,
- roztwor farby emulsyjnej z wodg w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju
i stanu podtoza.
2.3. Farby budowlane gotowe.

Nalezy zastosowac farby (emulsyjne, akrylowe, lateksowe itp.)o odpornosci na wielokrotne wycieranie.
O tej wlasciwosci farby informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300
lub PN 92/81517.

Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
nalezy zastosowaé farby (klasa I i II) farby wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
2.3.1. Farba emulsyjne (wg PN-C-81914:2002 Rozdziat III).

Zastosowa¢ wewngtrzng farbe trwala, przeznaczong jest do malowania $cian i1 sufitbw wewnatrz
budynkéw (tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, plyty kartonowo gipsowe, drewno, materialty
drewnopochodne, tapety).

Lepkos¢ - 8000-10000 MPa,

Gestoéé - 1,470-1,520 g/lcm3,

Czas schnigcia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.3.2. Farby akrylowa emulsyjna

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowac¢ farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywac zgodnie z
instrukcja producenta.

Lepkos¢ Brookfield RVT, 20+ 2°C co najmniej 7000 MPa,

Gestosé - 1,340-1,520 g/cm3,

Zawarto$¢ czegsci stalych co najmniej 50 %wag

Czas schnigcia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.3.2. Farby lateksowe wg normy PN EN 13 300

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowac¢ farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywac¢ zgodnie z
instrukcja producenta.

Klasa odpornosci na szorowanie na mokro: Kilasa 1

Zdolnos¢ krycia: Klasa 2 przy wydajnosci 7 m?/1 tj. ok. 140 ml/m?

Najwiekszy rozmiar ziarna: drobna (<100um)

Gestos¢ — ok. 1,4 g/cm3,

Czas schnigcia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej



+5st C.
2.4. Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie wymaga gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chtonnych podlozach nalezy
stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z
jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;j.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. TRANSPORT.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym
lub drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmnie;j
+5°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas$¢ ponizej +5°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,
- calkowitym utozeniu posadzek,

- usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podlozy.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypehienie ubytkéw
zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciek6w zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeic¢ zaprawg cementowo-
wapienng.

Farby stosowa¢ na suche podtoza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie
zabrudzone usuwaé natychmiast po zabrudzeniu. Swieze tynki malowaé po uplywie 3-4 tygodni.
5.2 Wykonywanie powlok malarskich.
5.2.1. Farba emulsyjna.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw 1-2.
Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.
5.2.2 Farba olejna.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymiesza¢é w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw
1-2. .Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem.

6. KONTROLA JAKOSCIL.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie
wygladu powierzchni, sprawdzenie wsiakliwosci, sprawdzenie wyschnigcia podloza, sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb
emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza
si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania
powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czeSciowo lub catkowicie
i wykona¢ powtornie.



7.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robdt jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem 1 rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robodt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
8.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym W normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypekienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
8.1. Odbior robo6t malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy 1 zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypekliaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy
odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powltok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na
lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podioza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka. Wyniki odbiorow materiatow i robot
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Zgodnie z umowag.
Cena obejmuje ustalona ilos¢ m? powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania,
do wielostrumieniowego polewania.
PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.
PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.
PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.
PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno
zastosowane na zewnatrz. Cze$¢ 1+6.
PN-EN ISO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czgs¢ 1+10.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.4. INSTALOWANIE ZABUDOWANYCH MEBLI - kod CPV 45421153-1

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru montazu szaf
wngkowych.
1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace montazu stolarki drzwiowej
i obejmuja:
- montaz szaf wnegkowych,
- montaz opasek drzwiowych,



- montaz listwy maskujacej na stykach (dylatacje) ram typu H,
- listwy odbojowe.

Zakres robdt obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen pomocniczych
shuzacych do wykonania robot.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Do wykonania rob6t montazowych okreslonych w punkcie 1.2 przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych

materiatow:
2.1. Opaski drzwiowe - zapewnia Zamawiajacy
2.2. Listwy odbojowe i maskujace

Listwy odbojowe z ptyty meblowej gr. 15 mm i szer. 35 mm oklejone obustronnie i na krawedziach
ptytami wierzchnimi HDF w kolorze istniejacej stolarki drzwiowej tj., Calvados. Szeroko$¢ listew maskujacych
okoto 40 cm. Wymiary nalezy sprawdzi¢ na budowie.
2.3. Szafy wnekowe

Szafy wnegkowe: korpus: ptyta meblowa laminowana gr.16 mm w kolorze calvados (kolor istniejace;j
stolarki drzwiowej) - rozstaw potek w $wietle min. 0,38 , wykoniczenie: opaska wokot skrzydet drzwiowych.
Styk opaski ze §ciang uzupetni¢ masa akrylowa.
Do wymiany przeznaczono szafy o wys. 2,0 m, szer. 0,5: 1,0; 1,5m i glebokosci okoto 0,5 m oraz szafy o wys.
2,95 m (szafy z pawlaczami),i szer. 0,5: 1,0: 1.5 mi glebokosci okoto 0,5 m.
Szafy jednodrzwiowe szer. okoto 0,50 m - wyposazenie: zawiasy meblowe, zamek meblowy na wkladke,
Szafy dwudrzwiowe szer. okoto 1,50 m - wyposazenie: zawiasy meblowe, zamek meblowy na wktadke,
zasuwki do skrzydet drzwiowych.
Szafy trzydrzwiowe szer. okoto 1,50 m i podziale na dwie czgsci (0,50 i 1,0 m) - wyposazenie: zawiasy
meblowe, zamek meblowy na wktadke, zasuwki do skrzydet drzwiowych
Uwaga: Bez wzgledu na ilo$¢ i szeroko$¢ szaf w pokoju, jedng czes¢ o szer. 0,50 m o wys. 2,0 m nalezy
przeznaczy¢ na cze¢$¢ ubraniowa z jedna potka i uchwytem na wieszak.
Wzory oku¢ do szaf nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym. Wymiary nalezy sprawdzi¢ na budowie.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci pt. Wymagania ogélne niniejszej Specyfikacji.
Do wykonania rob6t zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej przewiduje si¢ wykorzystanie sprzetu do
systemowego montazu tj. (wiertarki, wkretarki, poziomice, piony traserskie itp.).

Sprzet stosowany do robdt montazowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Zamawiajacego.

4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci pt. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacji.
5.1. Zakres wykonywanych prac

e sprawdzenie geometrii wngk pod montaz szaf wngkowych,

e wytrasowanie miejsc montazu listew odbojowych
e ustawienie listew odbojowych (dopuszczalne odchytki od poziomu - max 2mm na, jednak nie wigcej niz

3mm na calej dlugosci listwy odbojowej),

e wykonaé uszczelnienie styku listwy opaskowej z tynkiem akrylem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6dt podano w czgsci Pt. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

Badania w czasie odbioru rob6t polegaja na:

e sprawdzeniu zgodno$ci wymiarow,

e sprawdzeniu prawidlowosci wykonania,

e sprawdzeniu dzialania skrzydet szaf wngkowych, elementow ruchomych, okuc,

e sprawdzeniu prawidlowosci zamontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci Pt. Wymagania Ogoblne niniejszej specyfikacji.



7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi robdt zwianych z montazem listwy odbojowe;j sa:
e listwa odbojowa - 1 mb.
e opaska drzwiowa - 1 mb
e szafa wnekowa - 1m?

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci pt. Wymagania Ogodlne niniejszej specyfikacji.
Poszczegodlne etapy robot montazowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbiér powinien
by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu
robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci robot podano w czgéei pt. Wymagania Ogoélne niniejszej Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe.
PN-80/M-0202138 Tolerancja ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki Wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania(zmiana A2).
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.5. TYNKOWANIE - kod CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw wewngetrznych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w czgsci
p.t. ,Wymagania ogélne ,, niniejszej specyfikacji;
1.2.1 Wykonania robdt tynkarskich wewnatrz oraz na zewnatrz budynku i obejmuja:
e sprawdzenie przyczepnosci tynkow,
¢ odbicie tynkdw odspojonych,
e uzupelnienie tynkow cementowo - wapiennych kategorii 111,
1.2.2.Wyréwnanie tynkow $cian i sufitow gladzia gipsowa po oczyszczeniu tynkow ze starej farby i czastek
stabo zwigzanych, zagruntowa¢ bezrozpuszczalnikowym s$rodkiem glteboko gruntujagcym (np. Knauf Tiefengrund
K451), precyzyjnie wyréwnaé cienkowarstwowym tynkiem gipsowym o wysokiej przyczepnosci o minimalne;j
grubosci naktadania do 2 mm (np. Knauf Blauband P126),



Zakres robdt obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzagdzen pomocniczy
shuzacych do wykonania rob6t
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z SST 1 poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w czg¢sci
p.t. ,Wymagania ogélne ,, niniejszej specyfikacji;
2.1. Wymagania materialowe dla zapraw tynkarskich
Do wykonania robot tynkarskich okreslonych przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych materiatow:
piasek odpowiadajacy wymaganiom normowym (bez domieszek organicznych),
woda zarobowa - odpowiadajgca wymogom wody wodociggowej,
cement portlandzki marki 35 bez domieszek,
ciasto wapienne,
material gruntujacy - przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy,
zaprawa tynkarska cementowo- wapienna:
e marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,.Zaprawy
budowlane zwykle".
e przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
e zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
e do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
e do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-
19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku".
e do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna maseg,
bez grudek .Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ dos§wiadczalnie, w zalezno$ci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna,
2.2. Wymagania materialowe dla gladzi gipsowych

Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym.

Wszelkie nazwy wtasne produktow i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg okresleniu
pozadanego standardu wykonania i okresleniu wlasciwosci i wymogoéw technicznych dla danych rozwigzan.
Dopuszcza si¢ zamienne rozwigzania (w oparciu na produktach innych producentéw) pod warunkiem :
spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych przedstawienia zamiennych rozwigzan na pismie (dane
techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania) uzyskania akceptacji Inzyniera budowy
2.3. Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 , Materialy budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociagowa wodg pitna.
2.4. Gladzie gipsowe

Gladz gipsowa stosuje si¢ do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe
wykonczeniows. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrobee. Charakteryzuje si¢ wydtuzonym czasem
wigzania i dobrg przyczepnos$cia do podtoza. Gladzi gipsowej nie stosuje si¢ na podtogach drewnianych,
metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia wykonana gladzig gipsowa jest idealnym podtozem
do malowania lub tapetowania.
2.5. Masa szpachlowa do wykonywania gladzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biala masa szpachlowa, przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych oraz
do wypelniania ubytkow na powierzchniach $cian i sufitow. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢
zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawacé si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubosé
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, sucha mieszanka, produkowana
na bazie maczki anhydrytowej, wypeliaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujacych nowej generacji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowiacej doskonale
podtoze pod malowanie.
Parametry techniczne masy szpachlowej:
- Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa
- Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3



- Max. grubo$¢ jednej warstwy: 2 mm

2.6. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych pod kleje, gladzie, tynki, posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich

nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt

cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonalym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki,

podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja

najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac silnie w gtab podtoza, powodujac jego

wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac proces

chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odciaganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi

szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ si¢ do osiagnigcia przez nie

zaktadanych parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:

- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

- Gestos¢ emuls;ji: 1,0 g/cm3

3.SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w czgsci p.t. ,, Wymagania ogolne"

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
z nastgpujacego sprzetu:

e mieszarki do zapraw,

e agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych,

e laty tynkarskie, kielnie, pace styropianowe, filcowe i ze stali nierdzewnej itp.,

e wiertarki z mieszadlem,
Do realizacji zakresu robot mozna zastosowac sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie,
laty, kielnie, pace, szpachle, mieszadta do tynkoéw, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czesci p.t. ,, Wymagania ogolne".
Dostawa materiatdw na teren wykonywania robot budowlanych odbedzie si¢ samochodem dostawczym,
we wnetrzach obiektu nalezy zastosowac transport rgczny.
Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknigtych workach, chroni¢
przed wilgocia. Uszkodzone worki przesypac i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i jako$ci robot podano w czesci p.t. ,,Wymagania og6ine”
niniejszej specyfikacji.
5.1. Tynki

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1 Przed przystapieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty rozbiorkowe,
murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C. Dopuszcza si¢ wykonywanie tynkéw w nizszych temperaturach przy
zastosowaniu $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi ITB. W okresie wysokich temperatur §wiezo
wykonywane tynki cementowo-wapienne w czasie wigzania i twardnienia tj. okolo 1 tygodnia nalezy zwilzaé¢
woda.
Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktadaé¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Rodzaj obrzutki uzalezniony jest od
podltoza. Obrzutke na podlozach ceramicznych nalezy wykonaé z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12cm zaglebienia stozka pomiarowego o grubosci 3-4mm.
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Marka zaprawy na narzut
powinna by¢ nizsza niz na obrzutk¢. Narzut wierzchni nalezy nanosi¢ po zwiagzaniu obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na gtadko.
Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie
- w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.
Tynki cienkowarstwowe zewnetrzne nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta
5.2. Gladzie gipsowe

Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gladzi gipsowych polega na oczyszczeniu



z substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajagcym
nasigkliwo$¢ i wzmacniajagcym powierzchniowo podtoze. Naktadanie gladzi nalezy wykonywaé paca stalowa
nierdzewna. Na Scianach wykonujemy gladz, zaczynajac okre§lona szerokoscia od posadzki do géry w kierunku
sufitu. Zalecana minimalna grubos¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gladzi
gipsowych wykonujemy po jej calkowitym wyschnigciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie
reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng siateczka do szlifowania

nr 100, a nast¢pnie doprowadzamy do idealnej gladzi szlifujac siateczka nr 180. Zaleca si¢ gruntowanie ich
bezrozpuszczalnikowym $rodkiem, np."KNAUF Tiefengrund".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci p.t. ,, Wymagania ogdlne".
6.1. Tynki
6.1.1. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle".
6.1.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. 1 powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:
e jakosci zastosowanych materiatowi wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
przyczepnosci tynkoéw do podtoza,
grubosci tynku,
wygladu powierzchni tynku,
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
e wykonczenie tynku w narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
6.2. Gladzie gipsowe
6.2.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski
i klej gipsowy".
6.2.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
e  jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow,
e  prawidtowosci przygotowania podtozy,
e  prawidlowo$¢ wykonania gtadzi.
7.0BMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w czeéci p.t. ,,Wymagania ogdlne".
Powierzchni¢ tynkow i gladzi gipsowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu.
Z powierzchni tych nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jesli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m2.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogdlne" .
8.1. Odbidr tynkéw
a) dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty,
b) odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie mogg by¢ wicksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
e poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
8.1. Odbidr gladzi gipsowych
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowe;j faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e  pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniu,
e  pOziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogbtem nie wigcej niz 4 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).




8.3. Niedopuszczalne s3 nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw przenikajgcych
z podtoza, piléni itp.,
- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogdlne".

Cena jednostkowa obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego w tym dostarczenie materiatu sprz¢tu oraz rusztowan
umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci 4 m.
przygotowanie zaprawy,
obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
przygotowanie podtoza, umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd, reperacja tynkdw i osadzenie drobnych element6éw, - wykonanie tynkow,
zaszpachlowanie polaczen i stykdw ze $cianami i stropami oraz wykonanie gtadzi,
szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw
0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001,9002,9003 1 9004) Normy dotyczace systemOéw zapewnienia jakosci
zarzadzanie systemami zapewnienia jakoS$ci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czg$s¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,» Tynki” wydanie ITB - 2003 rok.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.6. ROBOTY INSTALACYJNE HYDRAULICZNE - kod CPV 45332200-5
ROBOTY INSTALACYJINE KANALIZACYJNE - kod CPV 45332300-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem remontu wewnetrznych instalacji wod.-kan.
1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot zwiazanych z wykonaniem instalacji wodociagowej oraz drobnych prac w zakresie
instalacji kanalizacyjnych. Specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
.1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania wewnetrznych instalacji
sanitarnych:
e Roboty instalacyjne wody zimnej
e Montaz urzadzen



e Roboty instalacyjne wewnetrznej kanalizacji sanitarnej —podejscia,

e Plukanie i dezynfekcja rurociggow

¢ Roboty ogblnobudowlane — towarzyszace przy remoncie instalacji

1.3.0golne wymagania dotyczace robot

Instalacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z :

e Polskimi Normami lub réwnowaznymi.

e  Obecnie obowigzujacym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wladz lokalnych, przepisow
i regulacji terenowych

e  Prace montazowe wykona¢ zgodnie z Wymaganiami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano- Montazowych T.II Instalacje Sanitarne i Przemystowe

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogo6lne

Materiaty stosowane do wykonania wewnetrznej instalacji wod.-kan. zostaty wyszczegdlnione
w SST. Dopuszcza si¢ zmiang materiatow oraz technologii wykonania pod warunkiem uzyskania zgody
Zamawiajacego Ww. instalacji.

2.2. Rodzaje materialow
e Rury stalowe nierdzewne do wody pitnej Geberit lub rownowazne taczone za pomoca ztaczek
zaprasowywanych
e Zawory czerpalne z koncowka do weza
Filtry siatkowe mosi¢zne
Rury i ksztattki do kanalizacji wewnetrznej z nieplastyfikowanego PCV o $rednicy 32, 50 mm lub
roéwnowazne
Materiaty budowlane do $cianek GK na stalowych stelazach
Farby
Brodzik natryskowy 90x90 cm
Bateria prysznicowa
Oraz inne wymienione w przedmiarze rohot.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot , jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzgtu
itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé akceptacje Inzyniera Budowy i musi spelnia¢ wymogi
stawiane odno$nymi przepisami. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera Budowy w terminie
przewidzianym kontraktem. Sprzet powinien mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony
zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany zgodnie z jego przeznaczeniem.
Maszyny i urzgdzenia mozna uruchomié¢ dopiero po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego
i dziatania. Nalezy je zabezpieczy¢ przed mozliwoscig uruchomienia przez osoby niepowotane.

4. TRANSPORT
Transport elementow instalacji powinien odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniem i deformacjg. Rury TRIPLUS i stalowe nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych
do roztadunku paletowego. Armatur¢ sanitarng nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach
producentdéw i sktadowac w sposob zabezpieczajacy uszkodzeniem powlok wykonczeniowych (emalia,
chrom itp.).
5. WYKONYWANIE ROBOT
W zakres robét instalacyjnych wchodza:
Demontaz kabiny prysznicowej
Demontaz podejs¢ odptywowych
Demontaz baterii prysznicowej
Montaz podejs¢ odptywowych
Montaz brodzika 90x90 cm
Montaz baterii prysznicowej
Montaz rurociaggdéw wodnych z rur stalowych nierdzewnych zaprasowywanych
Montaz armatury
Proby szczelnosci instalacji wodnej



e Oraz inne zawarte w przedmiarze rob6t
W zakres robdt budowlanych wchodza:
Wykonanie $cianki gr. 12 cm
Wykonanie tynkéw
Obudowa piondéw i poziomow plytami GK szachtow
Utozenie ptytek sciennych
Malowanie $cian i sufitow
o Wywoz gruzu
Uwaga:
Rurociagi wodne prowadzi¢ nasciennie w szachtach z zaleceniami zawartymi zaleceniami i uwagami Inwestora.
Montaz zabudowy z ptyt GK wykona¢ w uzgodnieniu z Inwestorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne
6.1.1. Zapewnienie jakosci wykonania poszczegdlnych zakreséw robot regulujg odpowiednie normy.
Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania jak rowniez przestrzegania, obowiazujacych i aktualnych
na dzien realizacji norm i przepisoOw obejmujacych wykonywany zakres robot.
6.2. Kontrola dzialania
Celem kontroli dziatania jest potwierdzenia mozliwos$ci dziatania instalacji zgodnie z wymaganiami.
Badanie to pokazuje , czy poszczegodlne elementy instalacji zostaty prawidtowo zamontowane i dziataja
efektywnie. Przed rozpoczgciem kontroli dziatania instalacji nalezy:
- Przedlozenie protokotéw z wykonanych prob szczelnosci
7. OBMIAR ROBOT
Obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ wykonanie wszystkich prac niezbednych do wykonania instalacji
wod.-kan. wraz z robotami towarzyszacymi. Obmiar robot przewiduje si¢ dokona¢ w oparciu o informacje
zawarte w przedmiarze robdt uwzgledniajgc ustalenia wynikle w czasie budowy, akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
8. ODBIOR ROBOT
Instalacja wodna i kanalizacyjna powinna by¢ poddana pomiarom i regulacji oraz sprawdzona przed oddaniem
jej do eksploatacji oraz po kazdej modernizacji i przebudowie. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa , ST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem niezbednych tolerancji daly wyniki pozytywne.
8.1.2. Odbiory miedzyoperacyjne:
Odcinki rurociagow dla ktorych wymagana jest proba szczelnosci.
8.1.3. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac
Celem sprawdzenia kompletno$ci wykonanych prac jest wykazanie, ze w pelni wykonano wszystkie
prace zwigzane z montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z obowigzujacymi przepisami
i zasadami technicznymi.
W ramach tego etapu prac odbiorowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:
e Pordownanie wszystkich elementow wykonanej instalacji ze specyfikacja techniczng, zarowno
w zakresie materiatow, jak i iloci oraz, jesli jest to konieczne, w zakresie wlasciwosci czgsci
zamiennych.
e Sprawdzenie zgodno$ci wykonania instalacji zobowiazujacymi przepisami oraz z zasadami
technicznymi
e Sprawdzenie dostgpnosci dla obshugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie i konserwacje
e  Sprawdzenie czysto$ci instalacji
8.1.5. Przy odbiorze Wykonawca zobowiazany jest dostarczy¢é Zamawiajacemu nastepujace dokumenty:
e  Protokoty z dokonanych pomiarow,
e Zkazdej proby nalezy sporzadzi¢ protokol, ktory jest przechowywany wraz z dokumentacja budowy.
Odbior koncowy dokonywany jest miedzy innymi na podstawie protokotéw Odbioréw cze$ciowych elementéw
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu oraz prob.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest Cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci
jest ( kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Kwota ryczaltowa pozycji bedzie
uwzglednia¢ czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie , okreslone dla tej roboty w ST.
Kwoty ryczattowe beda obejmowac:
e robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami



e  warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,

e wartoSci pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75, poz. 690) wraz z pdézniejszymi zmianami.
Rozporzadzenie Ministra Pracy i1 Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie og6lnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.Nr 129,1997) wraz z p6zniejszymi zmianami.

PN-EN 12380:2004 (U) — Zawory napowietrzajace do systemow kanalizacyjnych. Wymagania, metody
badan i ocena zgodnosci lub rownowazne;.

PN-EN 806-1:2004 — Wymagania dotyczace wewngtrznych instalacji wodociagowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Czgs¢ 1: Postanowienia ogdlne lub rownowazne;.

PN-EN 1452-1:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmiekezonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Wymagania ogdlne lub rownowazne;.
PN-EN 1452-2:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Rury lub rownowaznej.

PN-EN 1452-3:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Ksztaltki lub rownowazne;j.

PN-EN 1452-4:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmiekezonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Zawory i wyposazenie pomocnicze
lub réwnowazne;.

PN-EN 1452-5:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmiekezonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Przydatno$¢ do stosowania

w systemie lub réwnowazne;j.

PN-ENV 12108:2002 (U) — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Zalecenia dotyczgce
wykonania instalacji ci§nieniowych systemow przewoddw rurowych do przesytania cieptej i zimne;j
wody pitnej wewnatrz konstrukeji budowli lub rownowazne;j.

PN-81/10700.00 — Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspodlne wymagania i badania lub rownowazne;j.

PN-81/B-10700.02 — Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych lub rownowazne;j.
PN-81/B-10700.04 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu) w polietylenu lub réwnowazne;j.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-I1.7. ROBOTY W ZAKRESIE PODLEOG DREWNIANYCH - kod CPV 45432114-6

1.0. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJL.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace realizacji robot z
cyklinowaniem i lakierowaniem parkietu z deszczutek dgbowych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
wszystkich robdt zwigzanych z lakierowaniem parkietu z deszczutek debowych. Specyfikacja bedzie stosowana
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu przy realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.

1.3.1. Roboty wykonczeniowe.
- cyklinowanie parkietu z deszczutek dgbowych,
- lakierowanie parkietu i listew 3 - krotnie (w tym gruntowanie lakierem podktadowym).
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre§leniami
podanymi w Og6lnej Specyfikacji Technicznej.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot



Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa, pozostatymi
SST i poleceniami Inspektora. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inzyniera.

1.6. Dokumentacja jakg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawceg w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi

w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w czgsci pt. Wymagania ogodlne.
2.2. Lakier do parkietu

Lakier przeznaczony do malowania drewna wewnatrz pomieszczen, a zwlaszcza drewnianych parkietow,
o wysokiej odpornosci na $cieranie i zarysowanie, dajacych powloki pétmatowe, cechujace si¢ doskonata
odpornos$cia na uszkodzenia mechaniczne ($cieranie si¢ powtok podczas uzytkowania). Lakier o bardzo dobrej
twardos$ci powloki oraz szybkim schnigciu i krdtkim okresie kadencji musi spetnia¢ warunki do stosowania
w pomieszczeniach o duzym natezeniu ruchu.
Podstawowe wlasciwosci lakieru:
Lepko$¢ umowna wg kubka Ford 4 mm - 18 - 30 s,
Ggstos¢ - 1,000 - 1,035 g/cm33,
Zawartosc¢ substancji lotnych - najwyzej 58,5 %.

3.0. SPRZET.
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgséci pt. Wymagania ogolne.
3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot budowlanych zwigzanych z przelozeniem i cz¢sciowa wymiang
parkietu do uznania Wykonawcy. Jakikolwiek sprzet , maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan jakosciowych robot i przepiséw BHP zostang przez Inzyniera niedopuszczone do robét.

4.0. TRANSPORT.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci pt. Wymagania ogolne.
4.2. Transport materialow

Wszystkie materiaty niezb¢dne do wykonania elementéow wchodzacych w sktad robot budowlanych
i remontowych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujacymi zachowanie odpowiednich
parametréw jako$ciowych materialow. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z przepisami BHP i przepisami o ruchu drogowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogélne wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robdt podano w czgsci pt. Wymagania ogdlne.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktorym wykonuje si¢ wymiang posadzki z deszczutek nie
powinna by¢ nizsza niz 15° i powinna by ¢ zapewniona co najmniej kilka dni przed wykonywaniem robot, w
trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania lakieru. Wilgotno$¢ w pomieszczeniu nie powinna wynosic
45-60%. Wszystkie materiaty nalezy dostarczy¢ do pomieszczenia, w ktorym beda stosowane, co najmniej na 24
godziny przed uktadaniem.
5.3. Remont posadzki z materialow drzewnych - posadzki deszczulkowe.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ wyréwnana przez oszlifowanie, nie powinny by¢ widoczne $lady
zarysowania materiatem $ciernym. Po oszlifowaniu i doktadnym odkurzeniu posadzka wraz z listwa podlogowa
przyscienna powinna by¢ polakierowana lakierem podktadowym i nawierzchniowym wedtug instrukcji
producenta.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robot.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w czesci pt. Wymagania ogolne ".
6.2. Badania przed przystapieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzki badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore bedg wykorzystane do wykonania robot. Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich



norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji technicznej. Kazda
partia materialow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos¢ wlasnos$ci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.
6.3. Badania w czasie robot.
Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne powierzchni parkietu po zakonczeniu cyklinowania,
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wystgpowania ubytkow, porowatoscei,
czystosci 1 zawilgocenia.
6.4. Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonywania robot podlegajacych odbiorowi, a w szczegdlnosci:

e  jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, o prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci (wygladu) powierzchni deszczutek.
6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe.

Prawidtowo wykonana podloga z deszczulek powinna spenia¢ nastepujace wymagania:

e cala powierzchnia powinna mie¢ w miar¢ jednakowa barwe,

e  powierzchnia podtogi z deszczulek powinna by¢ réwna i pozioma,

e  dopuszczalna szeroko$¢ spoin miedzy deszczutkami nie powinna by¢ wigksza niz 0,4 mm.
Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozona
jakos¢ robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakosci materiatow.

7.0. OBMIAR ROBOR.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci Wymagania ogolne. Jednostka obmiarowsa robét jest m2
powierzchni posadzki. [1o§¢ robot okresla si¢ na podstawie pomiarow zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIORY ROBOT.
8.1. Ogoblne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czgsci pt. Wymagania ogolne.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Robotami zanikajacymi jest cyklinowanie i uktadanie poszczego6lnych warstw lakieru. Kazda robota powinna
by¢ odebrana przed przystapieniem do kolejnej. W przypadku zastrzezen Inspektor Nadzoru zazada powtorzenia
cyklinowania i kazdej warstwy uktadanego lakieru.

8.3. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgsci robot. Odbioru cze¢§ciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr cze$ciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy (robot).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy).
Odbidr ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z opisem technicznym i przedmiarem robot (dokumentacja projektowa).
Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiar6w oraz dokonanej ocenie wizualne;j.
Zasady i terminy powotania komisji oraz czas jej dzialalno$ci powinna okre§la¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedlozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

e aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,

e protokoty odbiorow czesciowych,

e instrukcje producentdéw dotyczace zastosowanych materiatow.
Roboty posadzkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg pozytywne
i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego, uzytkownika i Wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

e ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

e ocen¢ wynikoéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,



e stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania oktadzin z zamoéwieniem. Protokét odbioru
koncowego jest podstawowa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

8.5. Odbidr gwarancyjny.

Odbidr gwarancyjny przeprowadza si¢ przed uplywem okresu gwarancji, ktorego dtugo$¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru gwarancyjnego jest ocena stanu oktadziny w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie wady
w wykonanym parkiecie.

9.0. PODSTAWY PEATNOSCI.
9.1. Ustalenia og6lne
Sprawy ptatnosci reguluje umowa.

10.0. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Zwiazane normatywy:

WTWO Rob6t budowlano - montazowych Tom 1,2 - Budownictwo og6lne:

Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia

Dokumentacja projektowa

Specyfikacje Techniczne

10.2. Zalecane normy:

PN-EN 13647 Podtogi drewniane i posadzki deszczutkowe oraz boazerie i oktadziny z drewna. Oznaczanie
charakterystyki geometrycznej

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 927- 927-1:2000 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno zastosowanie
na zewnatrz. Klasyfikacja i dobor.

PrPN-prEN 13696 Podtogi drewniane (facznie z parkietem) - Metoda badania oznaczania elastycznosci

i odpornosci na $cieranie

PN-71/D-94014 Listwy przyScienne liSciaste i iglaste

PN-EN 13226:2003 Podtogi drewniane. Deszczulki posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.8. INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH - kod CPV 45421146-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem stropu podwieszanego.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamowienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreélenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i
dzwickochtonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy
szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktérych wykonania zostaly uzyte materiaty odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci pt.
»Wymagania ogo6lne” niniejszej specyfikacji.



2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Sufity podwieszane

o sufit podwieszany z ptyta g-k

e sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60
2.2.2. Plyty gipsowo-kartonowe

e Plyta gips. karton..gr.12,5mm wodoodporne
2.2.3. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno gigte z

blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z
wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢ :

e grubo$ciag >7um (100g/m2 lub >19um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy

powloki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

e przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

e wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
2.2.4. Ksztaltowniki potrzebne do wykonania sufitu:

o Wieszak w 60/100

e  Profile nosne 60/27

e Profile przyscienne 28/27
2.2.5. Akcesoria stalowe

Stuza do taczenia ksztattownikoéw konstrukcji no$nej z podtozem i migdzy soba:
taczniki wzdtuzne,
uchwyty bezposrednie dlugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
kotki szybkiego montazu,

o  kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych wg pkt. 2.2.3.

2.2.6. Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
e tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin mi¢dzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
e uszczelki obwodowe: polietylenowe grubo$ci 3, 4mm, filcowe Smm, z welny mineralnej do 10mm
— do uszczelniania potaczen konstrukeji ze stropem i §cianami bocznymi.
2.2.7. Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci
i warunki stosowania okreslaja instrukcje stosowania opracowane przez poszczeg6lnych Producentow.
2.2.8. Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw noénych, taczenia ksztattownikow
mi¢dzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samowiercace:
2.2.9. Masa szpachlowa
Do wykonywania potaczen migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentow dla
poszczegblnych wyrobdéw.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czgsci pt. ,, Wymagania ogolne” niniejszej specyfikacji.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i srodowisko wykonywanych robot.



4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt. ,, Wymagania ogélne” niniejszej
specyfikacji.
4.2. Transport materialow

Transport materialdéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta

i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okres$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac¢ si¢ etykieta zawierajaca:

e nazwe i adres producenta,
nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
e znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac¢ si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i
mocnym podktadzie.
Plyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwdch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywac
w suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg
zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie plyty odwrocone do siebie
stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czgsci pt. ,,Wymagania ogoélne”
niniejszej specyfikacji.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Ruszt stanowiagcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé si¢ z dwoch warstw: dolne;j
stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy
wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi
do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji nalezy wzigs¢ pod
uwage czynniki:
ksztalt pomieszczenia:

e jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

e w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

e spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

e jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji
dwuwarstwowej,

e rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt
w stosunku do tych elementéw,

grubo$¢ zastosowanych plyt:

e rozmieszczenia plyt,

e sztywnosc¢ piyt,

funkcje jaka ma spelnia¢ sufit:

e jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia plyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztalttownikow stalowych lub



listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa,
poniewaz o wlasno$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.
Tyczenie rozmieszczenia plyt
o styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny $ciany z oknem (rownolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia)
e przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dhtugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,
e przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,
e poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rz¢dzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ plyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzgdu znalazty si¢ odcigte kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dlugosci plyty,
e styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych rzgdach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odleglos¢ zblizong do potowy dlugosci plyty,
e jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden
rozstaw mi¢dzy no$nymi elementami rusztu.
Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymato$ci przy ich obciazaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢
wicksze od pigciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe. Konstrukcje sufitow
moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy rdéznego rodzaju
obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.
Mocowanie plyt do rusztu

Plyty moga by¢ mocowane do elementdow nosnych w dwojaki sposob:
e mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku ulozenia elementéw nosnych rusztu,
e mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.
Mocowanie plyt dzwi¢kochlonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwigkochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie péznym etapie
budowy, dzigki czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i
suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest
przeprowadzenie testow. Ze wzgledow estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci,
a przycigte kawatki profili i listew przy$ciennych przynajmniej 400 mm dlugosci. Jesli przyciete krawedzie
wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do krawedzi ptyt.
Szczegodtowa instalacja sufitu z ptyt dzwigkochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicow montazowych
opracowanych przez producenta.
5.4. Szpachlowanie spoin
Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia
sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie
spoin masa szpachlowg i wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy
szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta spoin¢ nalozenie masy szpachlowej nawierzchniowe;j,
stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepng stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie
tas$my i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa
nawierzchniows.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktoéra wykonuje si¢ na szerokosci ok.
40 cm dla ,,rozciagnigcia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czesci pt. ,,Wymagania ogdlne” niniejszej
specyfikacji.



6.2. Badania w czasie wykonywania robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac

budowy materialy nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja za§wiadczenia o jakoS$ci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robot w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

e narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

e wymiary (zgodnie z tolerancjg),

e  wilgotnos¢ i nasigkliwo$¢ plyt sufitowych,

e obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt,

e wystepowanie uszkodzen powloki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w cz¢sei pt. T ,,Wymagania ogolne” niniejszej specyfikacji.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w czesci pt. T ,,Wymagania ogdlne” niniejszej specyfikacji.

8.2. Odbioér podlozy

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt oktadzinowych. Podloze
oczys$ci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materialow,

przygotowanie podtoza,

prawidlowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie
przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni
i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomig¢dzy tatg a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscia

do 0,5mm.

Dopuszczalne odchyiki sg nastgpujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Przecinajacych si¢
plaszczyzny i Powierzchni i krawedzi od Kierunku ptaszczyzn od kata w
krawedzi od linii pionowego poziomego dokumentacji
prostej
Nie wigksza niz Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wieksze niz 2mm i Nie wieksza niz
2mm i w liczbie nie | ogdtem nie wigcej niz 3mm ogbtem nie wiekszej niz 2mm na dtugos$ci

wiekszej niz 2szt na | W pomieszczeniach do 3,5m | 3mm na calej powierzchni | taty kontrolnej 2m

calej dlugosci faty | wysokosci oraz nie wigcej niz|  ograniczonej $cianami,
kontrolnej 2m 4mm w pomieszczeniach belkami itp.

powyzej 3,5m wysokosci




9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci pt. ,,Wymagania ogoélne” niniejszej
specyfikacji.
Cena jednostkowa montazu | metra kwadratowego [m2] sufitu podwieszanego obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego
dostarczenie materialow, narzedzi i sprzetu,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
montaz sufitOw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
usunigcie pozostatosdci , resztek i odpadow materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,
utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nieno$nych. Czes¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne cze¢sci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciaggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-I1.9. KAMIENIARSKIE ROBOTY WYKONCZENIOWE - kod CPV 45262512-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych
1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot (SST) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie oktadzin $cian, stupdw oraz parapetéw i o§ciezy
okiennych i drzwiowych.

1.1.2. Klasyfikacja wg Wspolnego Slownika Zamowien
Kod CPV: 45262512--3 Kamieniarskie roboty wykonczeniowe
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako integralny dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w zakresie oktadzin §cian z ptyt kamiennych.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie w zakresie oktadzin §cian z
ptyt kamiennych, w tym: — przygotowanie podtoza, czyszczenie i odkurzanie, — klejenie elementow kamiennych
do podtoza, — spoinowanie fug na $cianach.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materiatéw wykorzystywanych do
powyzszych robot, wymagan w zakresie robot przygotowawczych i zasadniczych oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbioréw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi

polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czgéci pt. ,, Wymagania og6lne”.

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialdéw okreslone w czesci pt. ,, Wymagania ogdlne”.

Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i §wiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie na terytoriom Rzeczypospolitej Polskie.



2.2. Okladziny $cian z plyt kamiennych oraz stupow
2.2.1. Plyty kamienne do okladzin $cian i stupow

Przeznaczenie — wykonczenie $cian..
Parametry : — Kamien: ptytki marmurowe (np. marmur Bolechowice, lub materiat w zblizonej kolorystyce) o
wym. 50x50cm gr. 2 cm. Plyty nalezy doktadnie dobra¢ pod wzgledem jakosci i koloru (ptyty uszkodzone
nalezy odtozy¢ a w miarg potrzeb docigé¢ do wymiaru powierzchni przewidzianej do obtozenia $ciany. Wymiary
i grubo$¢ plyt podano
w przedmiarze robdt.
Zawieszane na kotwach ze stali nierdzewnej, dobranych do cigzaru ptyt i sposobu mocowania, wg wytycznych.
2.2.2. Kotwy do mocowania plyt kamiennych

Przeznaczenie — mocowanie ptyt kamiennych do podtozy
Kotwy nalezy mocowaé przez wmontowanie w elementy konstrukcji no$nej w $cianach, aczonych na zaprawe
W o0 marce nie nizszej niz M2. Gleboko$¢ otworu w $cianie, do ktérej wprowadzony jest pret kotwigcy musi byé
wigksza o 10 mm od dlugosci zakotwienia preta. Marka zaprawy wypelniajacej otwor w §cianie i utrzymujace;j
kotwe nie moze by¢ nizsza niz M 12. Do mocowania kotew nalezy stosowaé¢ odpowiednie kleje, zaprawy
spelniajace wymagania nie mozna przeprowadza¢ w temperaturze nizszej niz 5°C. System kotew powinien mie¢
mozliwo$¢ regulacji ustawienia plyt w pionie i w poziomie dla umozliwienia zniwelowania niedoktadnosci
wykonania §cian.
Wszystkie materiaty mocujace takie jak: sruby, rozpory, kotki, trzpienie itd. nalezy wykonac ze stali
W 1.4571/1.4401 wg normy PN-E10088-1:1998. Gdyby elementy te miaty zosta¢ ukryte w potaczeniu z
innymi metalami, musza by¢ izolowane przez przektadki badz tulejki z tworzywa sztucznego.
System mocowania do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaly w czgsci pt. ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania okladzin
Sprzet do przygotowania powierzchni podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-§ciernego, przyrzady do
badania wytrzymatos$ci podtoza, sprzet do uktadania kamienia — mtotki gumowe, reczne narzedzia do
przenoszenia i uktadania kamienia, narz¢dzia do cigcia kamienia, narz¢dzia do osadzania systemowych kotew w
$cianach, szczotki i zmiotki do czyszczenia kamienia. Do kontroli jakosci wykonania oktadzin — taty 2 m do
sprawdzania rownosci powierzchni, poziomnice, miarki zwijane lub sktadane. Wydajnosci i ilosci sprzgtu
powinny by¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z terminami ustalonymi w harmonogramie
rzeczowym.
4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu okreslone zostaty w czgéci pt. ,,Wymagania ogolne”
4.2. Transport i sktadowanie
Materiaty do wykonania oktadzin $cian nalezy przewozi¢ na paletach, dowolnymi $rodkami transportu,
skutecznie zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniem. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wasciwosci
przewozonych materiatow i urzadzen. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany
przy pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do cigzaru palety lub Zurawia wyposazonego
w zawiesia z widtami. Materialy te winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach (obiektach) zabezpieczonych
przed zmiennych dziataniem warunkow atmosferycznych (np. wiaty, magazyny przyobiektowe), w warunkach
zgodnych z instrukcjg producenta. Zaleca si¢ sktadowanie w jednostkach tadunkowych. Na kazdym opakowaniu
wyrobow budowlanych powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca oznakowanie znakiem CE lub znakiem
budowlanym, zawierajaca wymagane prawem informacje o producencie i o spetnieniu odpowiednich wymagan.
Oktadziny powinny posiada¢ zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm
i specyfikacji technicznych. Dodatkowo na etykiecie powinny si¢ znalez¢ istotne informacje handlowe,
w tym przede wszystkim;
— nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajace jego jednoznaczng identyfikacje,
— wymiary i inne istotne parametry techniczne — ilo$¢ 1 jednostka miary wyrobu.
Do wyrobow powinna by¢ dotaczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzadzona w jezyku polskim.
Dodatkowo, do wyrobéw powinny by¢ dotaczone przez producenta wszelkie inne dokumenty, wymagane
przepisami.
5.1. Warunki ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w czesci pt. ,,Wymagania ogdlne”.



5.1. Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin $cian w obszarze roboczym powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty, przepusty,
przetozenie istniejacych elementow istniejacych na przewidzianych do obtozenia Cianach (np. wskazniki
informacyjne na $cianach wind itp. elementy.
Przed przystapieniem do okladania powierzchni $cian nalezy sprawdzi¢ jako$¢ podloza pod wzgledem
wytrzymalo$ciowym.
— podtoze musi by¢ rowne i oczyszczone, oraz spetnia¢ wymogi producenta kotew mocujacych i kamienia.
— w przypadku wystapienia nadmiernych nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
5.2. Ogdlne warunki wykonania robét
- Dla kazdego typu okladzin Wykonawca zobowigzany jest do §cistego przestrzegania instrukcji
producenta stosowanych materiatow.
5.3. Okladziny $cian i stupow z pltyt kamiennych
— Nalezy stosowa¢ material sortowany, niezaleznie od tego Wykonawca zobowigzany jest do oceny

przydatnosci ptyt do wbudowania poprzez sprawdzenie ich jakos$ci, ksztattu i tolerancji wymiarowych.
— Nalezy przewidzie¢ mocowanie elementéw instalacji, a takze styki z innymi sgsiednimi $cianami.
5.3.1. Montaz plyt kamiennych :
—Ptyty oktadziny montowaé wg wytycznych Inspektora Nadzoru, odno$nie wzoru uktadania, szczelin migdzy
ptytami itp. Przy montazu nalezy zwroci¢ uwage, aby wszystkie szczeliny tak pionowe jak i poziome
przebiegaty na catej dtugosci $ciany prostoliniowo i by ich szeroko$¢ byta jednolita na calej powierzchni
oktadziny.
— Zachowac¢ nalezy kierunek ,,ustojenia” kamienia wspélny dla catej plaszczyzny $ciany, sposob docinania ptyt
uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru. We wszystkich przejéciach z oktadania pionowego w poziome oraz na
zewnetrznych naroznikach oktadziny kamienne poszczegolnych powierzchni muszg si¢ licowac.
5.3.2. Wymagania i tolerancje
Prawidtowo wykonane oktadziny z plyt powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
— Nalezy stosowa¢ material sortowany, niezaleznie od tego Wykonawca zobowigzany jest do oceny
przydatnosci ptyt do wbudowania poprzez sprawdzenie ich jakosci, ksztattu i tolerancji wymiarowych,
— Wykonawca powinien uwzgledni¢ wszelkie przemieszczenia i tolerancje state oraz czasowe, ktore
spowodowac odksztalcenie lub zniszczenie oktadziny.
— Dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci taty 2 m,
— Spoiny pomi¢dzy ptytami musza by¢ jednakowej szerokosci na catej ich dlugosci,
— Spoiny wykonywa¢ szerokosci takiej, aby polaczenia spoin $cian i podtogi pokrywaly si¢ ze soba z tolerancja
+/=0.2 szeroko$ci spoiny,
— Spoiny powinny by¢ prostoliniowe. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢
wigcej niz 2 mm na dtugosci taty 2 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,
— Elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci pn. ,,Wymagania og6lne”.
6.2 Badania w czasie wykonywania prac:
. W czasie prowadzonych prac Wykonawca na biezaco sprawdza i kontroluje:
— grubos¢ warstw zaprawy klejacej,
— prawidlowos$¢ obsadzenia elementow wykonczeniowych oktadzin.
— szerokos¢ i prostoliniowos¢ fug.
Wszelkie odstgpstwa od kart technicznych  producenta powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku
budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru oraz dostawce technologii. Odbidr robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu obejmuje:
— oceng przygotowania podtoza i jego wytrzymatosc,
— sprawdzenie grubo$ci warstwy zaprawy klejowej,
— prawidtowo$¢ obsadzenia elementéw wykonczeniowych oktadzin.
6.3 Badania w czasie odbioru robdt
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace wykonanych oktadzin, w szczegolnosci w zakresie:
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— sprawdzenie wizualne wygtadu powierzchni oktadzin pod katem zachowania projektowanej kolorystyki,
jednolitosci koloréw ptyt i fug,
— sprawdzenie zachowania rownoS$ci powierzchni,
— sprawdzenie zachowania pionowosci powierzchni,



— sprawdzenie rownosci okladzin przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2 metrowy late.
— sprawdzenie prawidlowosci wykonania spoin dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci i sprawdzajac
ich wypehnienie.
7.1 Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robo6t podanymi w czesci
pt. "Wymagania Ogolne" niniejszej specyfikacji.
Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni.
7.2 Szczegotowe zasady okreslania ilosci robot
Wykonanie oktadziny obmierza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni utozonych oktadzin. Wymiary
powierzchni przyjmuje si¢ w $wietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca si¢ powierzchnie
otworow, stupow, pilastréw itp. wieksze od 1 m2.
8.1 Odbior czesciowy

Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w czesci
pt. Wymagania og6lne”
8.2. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbioru koncowego robot dokonuje si¢ zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w czgsci
pt. ,Wymagania ogolne”.
8.3.1. Szczegolowe zasady odbioru koncowego
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
oraz dokona¢ oceny wizualnej robdt. Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce¢ dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodno$ci z wymaganiami okreslonymi
w punktach i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie uniemozliwiaja poprawne;j
eksploatacji oktadzin oraz nie ograniczaja ich trwalo$ci, Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, Wykonawca zobowiazany jest usuna¢ wadliwie
wykonane roboty, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku niekompletnosci
dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot
podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:
— ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji, — oceng wynikoéw badan, — wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usunigcia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robo6t z zamdwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawca.
8.4. Odbidr gwarancyjny.

Odbidr gwarancyjny przeprowadza si¢ przed uplywem okresu gwarancji, ktorego dhugos¢ jest okreslona

w umowie. Celem odbioru gwarancyjnego jest ocena stanu oktadziny w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie wady
w wykonanym parkiecie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci p.t. ,, Wymagania og6lne".
Cena jednostkowal m2 oktadzin obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzgtu,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
— w razie konieczno$ci wyrdwnanie i zagruntowanie podtoza,
— utozenie oktadziny na klej z docinaniem na miar¢ i wykonywaniem niezbgdnych otworoéw dla armatury,
przewodow i osprzetu elektrycznego itp.,
— osadzenie elementow instalacji nasciennych,
— wykonanie stykow z innymi materiatami,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,
— likwidacje stanowiska roboczego,
— utylizacje opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw,



— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. Normy

- PN--EN 1469:2005 — Wyroby z kamienia naturalnego. Ptyty oktadzinowe. Wymagania.

10.1. Inne dokumenty

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wyd. Instytutu Techniki Budowlanej:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czgé¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.10. ROBOTY IZOLACYJNE - kod CPV 45320000-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot polegajacych na ociepleniu stropu.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
ocieplenia wetng mineralng stropu.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materialow

Warunki ogdlne stosowania materialdow podano w czgséci pt. "Wymagania ogdlne" niniejszej
specyfikacji
2.2. Stosowane materialy

Wykonawca uzyje do wykonania dostgpne na rynku systemy ocieplen stropéw betonowych garazy,
parkingdw.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w czgéci pt. "Wymagania og6élne" niniejszej
specyfikacji.
3.4 Sprzet stosowany
Wykonanie robdt termoizolacyjnych nalezy wykonac¢ przy uzyciu drobnego sprzg¢tu budowlanego
i elektronarzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czesci "Wymagania ogdlne” niniejszej specyfikacji.
4.2. Wybér srodkéw transportu

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu
materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w czesci pt. "Wymagania ogdlne” niniejszej specyfikacji.
5.2. Warunki wykonania robot
Ocieplenie stropu

Przed przystapieniem do wykonania ocieplenia nalezy sprawdzi¢ powierzchni¢ stropu i uzupehié
ewentualne ubytki i zagruntowac. Na tak przygotowanym podtozu nalezy ulozy¢ nalezy wykonac z welny
mineralnej o grubosci 10 cm i wykonaé odcinajacg warstwe izolacyjng.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materialow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi ates—tami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robo6t podanymi w czesci
pt. "Wymagania Ogoélne" niniejszej specyfikacji.
Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zaizolowane;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okre$lonych w czgécei pt. "Wymagania Ogélne"
niniejszej specyfikacji..
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

BN-80/6733-09 Spoiwo gipsowe specjalne.

BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo — kartonowe.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z welny mineralnej. Filce i ptyty.
BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie techniczne;.
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