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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONYWANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH -WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.
Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w
ramach realizacji zadania pn. ,Dostosowanie przej§¢ komunikacyjnych pomigdzy budynkami C i C2 do przepisow p. poz.”
1.2. Zakres stosowania.
Niniejsza  Specyfikacja  Techniczna  Wykonania i  Odbioru  Robdét  stanowi  dokument  przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawg Prawo zamdwieri publicznych i realizacji oraz rozliczaniu rob6t
w pkt. 1.1
1.3. Zakres roboét.
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspolne dla robét objetych poszczegoélnymi
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.
1.4. Og6lne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng i poleceniami
Zamawiajacego.
1.5. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe.
Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.
1.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
1.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.
Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem wiasnosci publiczne;
i prywatne;.
1.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji zamoéwienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw tak, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Za bezpieczne
zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada Wykonawca.

2. MATERIALY.

2.1. Zrodta uzyskania materiatow.

Materiaty przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spetnia¢ wymagania specyfikacji technicznej oraz posiadaé
wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagar jakosciowych materiatow
uzytych do realizacji robét.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wpltyng niekorzystnie na jako$c¢
wykonywanych rob6t i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sprzet, ktéry gwarantowaé bedzie wymagang jako$¢ oraz terminowos¢ wykonywanych
robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej.

5.2. Wspotpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacjg specyfikacji technicznej oraz dotyczacych
akceptacji wypetniania warunkéw umowy przez Wykonawce. Jest on réwniez upowazniony do kontroli robdt i materiatow
dostarczonych na budowe.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan
jakosciowych okre$lonych w specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Celem kontroli jakoSci robédt jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i jako$ci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadajg :
- aprobate techniczng ITB



- obowigzkowy certyfikat zgodno$ci i 0znaczenie znakiem bezpieczenstwa ,B” lub ,CE” lub:
- dobrowolny certyfikat zgodnosci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,PN”, ,E”, ,Q") lub
deklaracje zgodno$ci z obowigzujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczna.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Rodzaje odbiorow.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegoétowych specyfikaciji technicznych roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbidr koricowy,
- odbi6r gwarancyjny,
Wykonawca zglasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajgcemu, ponoszac  wszelkie  koszty  zwigzane
z w/w odbiorami.
7.1.1.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji nie beda widoczne.
Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogéinego postepu robét. Odbioru tego dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego.
7.1.2.  Odbiér koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robét na danym zadaniu pod wzgledem ich iloSci, jakosci
i wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koricowego:
e  zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona powiadomieniem
Zamawiajgcego.
e odbior koncowy zadania powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajacego zakoniczenia robét i prawidtowosci ich wykonania oraz
kompletno$ci dokumentéw do odbioru koficowego.
e odbioru koricowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego, przy udziale Wykonawcy
e podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koricowego robot sporzadzony
wg wzorca przygotowanego przez Zamawiajgcego, w ktorym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt budowy .
e Dokumenty wymagane przy odbiorze koricowym robét.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego.
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
- ostateczny protokdt odbioru wykonanych elementéw robdt,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
7.1.3.  Odbiér gwarancyjny.
Polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.
Odbior gwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnoci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktora nie podlega zmianie w okresie obowigzywania umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.
Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny , Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane, Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 07 kwietnia 2004r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz
z pdzniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | OBIORU ROBOT
ST-Il.1. ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1.  WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru rob6t rozbiorkowych, wyburzer i
demontazu elementow konstrukcyjnych i wykoficzeniowych.
1.2. Zakres rohot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbidrkowych w czasie budowy
lub modernizaciji obiektéw kubaturowych i obejmuja;
- demontaz istniejgcego stropu podwieszonego,
- rozebranie $cian z bloczkéw betony komérkowego.
- odbicie odspojonych tynkow,
- rozbidrka posadzki z ptytek gresowych.
1.3. Ogoélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami przedstawiciela stuzb
technicznych zamawiajgcego.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiorki.
Gruz Scienny, gruz z posadzek, drewno, szklo, elementy metalowe, itp.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacii
Do wykonania robét rozbiérkowych oraz usuniecia gruzu nalezy uzywac:
- narzedzia reczne ( topata, szpadel, kilof, wiadra, pity taczki, wiertarki, szlifierki, mtoty udarowe) ,

4. TRANSPORT.
Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje sie $rodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach budowlanych. Wykonawca
zapewnia wyw6z materiatéw rozbiérkowych z terenu budowy i ponosi koszty ich sktadowania na wysypisku..

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.

5.1. Ogdlne zasady wykonania rohét.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w cze$ci p.t. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacii.
Przy rozbiorkach nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisdw BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia.

5.2. Prace przygotowawcze.
- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektow sasiadujgcych z remontowanym budynkiem;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t podano w czesci p.t. Wymagania Ogéine.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt. Wymagania Ogoine niniejszej Specyfikacii.
Poszczegoine etapy robét rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane zamawiajgcego. Odbioru robét dokonuje
zamawiajacy, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci robét podano w czesci pt. Wymagania Ogélne niniejszej Specyfikacii.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.
9.1. Normy.
- Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.
Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.
9.2. Inne dokumenty.
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | OBIORU ROBOT
ST-1l.2. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN - kod CPV 45430000-0

1.  WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robdt posadzkarskich.

1.2. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robdt porywania podtog i Scian, ktdre obejmuja;
- przygotowanie i gruntowanie poditoza,
- utoZenie posadzkii cokolika z ptytek gresowych ,

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ SST i poleceniami przedstawiciela
zamawiajgcego.

2. MATERIALY.
Do wykonania robdt posadzkarskich okre$lonych w punkcie 1.2. przewiduje sie zastosowanie nastepujacych materiatow:
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Cement (PN-EN 191-1:2002)
2.3. Plytki gresowe
2.3.1. Plytki gresowe uzupetnienia dostarczy Wykonawca, przy czym wzor tych ptytek powinien odpowiadaé ptytkom istniejacym.
2.4. Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych.
Stosowa¢ gotowa cienkowarstwowa zaprawe do mocowania ptytek ceramicznych na typowych,
nieodksztatcalnych podiozach.
2.5. Fuga do przestrzeni migdzy plytkowych.
Stosowac gotowg zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych oraz kamiennych (réwniez marmuréw),
zar6wno na powierzchniach pionowych i poziomych

3. SPRZET.

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w czeSci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacii.
Do wykonania rob6t murowych przewiduje sie wykorzystanie nastepujacego sprzetu:
- narzedzia lub urzagdzenia mechaniczne do ciecia plytek,
- kielnie, szpachelki i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokoSci zabkdw 6-12 mm do rozprowadzania zapraw
klejacych,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wkiadki (krzyzyki) dystansowe,
- poziomice i taty do sprawdzenia réwnosci powierzchni,

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacji. Materialy i elementy moga,
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Utozenie posadzek i cokolika z plytek gresowych.

Podloze powinno byé czyste, zwarte, nosne i wolne od plam tuszczu. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku
oraz wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podtozem nalezy usungé.. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane podtoze réwng warstwag 3 do
5 mm. Naniesiong warstwe wyréwnac kielnig lub zebatg szpachelkg (stalowg nierdzewng lub plastikowa). Ptytki przykleja¢ w czasie
do 20 minut od natozenia kleju na podfoze. Potozenie ptytek mozna korygowac w czasie do 10 minut od ich przyklejenia.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zadwiadczenie o jako$ci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowymi sa;
- 1m2 dla oktadziny $cienne i podtogowe
-1mb dla cokoliki



8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr powinien obejmowac: Sprawdzenie wygladu zewnetrznego.
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa,
Cena obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-78/B-12032 Plytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.
PN-84/B-12033 Plytki i ksztattki kamionkowe mrozoodporne ciggnione.
PN-87/B-12038.01+11 Metody badan ptytek ceramicznych. Postanowienia ogdlne.
PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne kamionkowe.
PN EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
PN-EN 87:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B Il1.
PN-EN 176:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%< E < 6%. Grupa B lia.
PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E < 10% Grupa B lib.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-ISO 13006:2001 Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN-B-06190:1972 Szczegotowe wymagania i badania posadzek.
PN-B-06190:1992 Zaprawy i kity.
BN-76/8841-21 — Posadzki z wyktadzin tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | OBIORU ROBOT
ST-1l.3. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

WSTEP.
1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich.
1.2. Og6lne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami przedstawiciela
zamawiajgcego.
Zakres robét obejmuje w szczegdinosci uzupetnienie malowania pow. $cian i sufitéw po robotach rozbiérkowych.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Farby budowlane gotowe.

Nalezy zastosowac farby (emulsyjne, akrylowe, lateksowe itp.)o odpornosci na wielokrotne wycieranie. O tej wiasciwosci
farby informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/81517.

2.3. Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie wymaga gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe
emulsyjng rozcienczong, woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby,
z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. TRANSPORT.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +5°C. Po zakoriczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spa$¢ ponizej +5°C.

5.1. Przygotowanie podiozy.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-
wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy
odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypemié zaprawg cementowo-wapienng.

5.2. Wykonywanie powtok malarskich.
5.3.1 Farba emulsyjna, akrylowe, lateksowe itp.

Farbe przed uzyciem dokladnie wymieszaé w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilos$¢ warstw  1-2.
Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCL.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci, sprawdzenie wyschniecia podioza, sprawdzenie czystosci. Sprawdzenie wygladu powierzchni pod
malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne
6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania: dla farb emulsyjnych nie wczeéniej niz po
7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C
przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowarn lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbior podioza.
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach parstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione



przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do rob6t tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
8.2. Odbior robot malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego
natezenia barwy [ zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub
bawetniang szmatkg kontrastowego koloru. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkkg szczotka lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z umowa,
Cena obejmuje ustalong iloS¢ m2 powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozciefczalne do gruntowania,

do wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno

zastosowane na zewnatrz. Czes¢ 1+6.

PN-EN ISO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci
jednolitych zmian w wygladzie. Czes$¢ 1+10.

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | OBIORU ROBOT
ST-1l.4. TYNKOWANIE - kod CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.2.1 Wykonania rob6t tynkarskich wewnatrz oraz na zewnatrz budynku i obejmuja:

e uzupetnienie tynkéw cementowo - wapiennych kategorii lll,

1.3. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami przedstawiciela
zamawiajgcego.

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w czesci
p.t. Wymagania ogolne niniejszej specyfikacii;
2.1. Wymagania materiatowe dla zapraw tynkarskich

e  marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykle".
e do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701:1997 ,Cementy

powszechnego uzytku".
2.2. Wymagania materiatowe dla gladzi gipsowych

Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1997.Spoiwa gipsowe.
Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym.
2.3. Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN-
1008:2004 ,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowa wode pitna.
2.4. Gladzie gipsowe

Gtadz gipsowg stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe
wykoriczeniowa.
2.5. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podfozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt
cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych.
Emulsja powinna by¢ doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu podiogowego,
gtadzi szpachlowej, itp.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci p.t. ,Wymagania ogdlne"

4. TRANSPORT
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne".

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i jakosci robot podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne” niniejszej specyfikacii.
5.1. Tynki

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Rodzaj obrzutki uzalezniony jest od podtoza. Obrzutke
na podiozach ceramicznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12cm zagtebienia stozka
pomiarowego o grubosci 3-4mm.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4,
narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.
Tynki cienkowarstwowe zewnetrzne nalezy wykonac zgodnie z instrukcja producenta
5.2. Gladzie gipsowe

. Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac pacg stalowa nierdzewna. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okre$long
szerokoscig od posadzki do géry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.
Wykoriczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie
reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem Sciernym albo specjalng siateczka do szlifowania nr 100, a nastepnie
doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczkg nr 180. Zaleca sie gruntowanie ich bezrozpuszczalnikowym Srodkiem,
np."KNAUF Tiefengrund".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OgolIne zasady kontroli jakosci robdt podano w czesci p.t. ,Wymagania ogdlne".
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6.1. Tynki
6.1.1. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkow zwyktych  powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie  PN-70/B-10100
p.4.3
6.2. Gladzie gipsowe
6.2.1. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlno$ci jej marki i

konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski
i klej gipsowy".
6.2.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

o  jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

e  prawidtowosci przygotowania podtozy,

e  prawidlowos$¢ wykonania gtadzi.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoine".
Powierzchnie tynkow i gladzi gipsowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci Scian
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogdine" .
8.1. Odbior tynkow
a) dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i
w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej faty,
b) odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e  pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
e  poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
8.2. Odbior gtadzi gipsowych
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i og6tem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniu,
e poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itp.).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czeéci p.t. ,Wymagania ogéine".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701 ; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,1ynki” wydanie ITB - 2003 rok.

Instrukcije techniczne producenta zastosowanych materiatow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | OBIORU ROBOT
ST-II.5. Instalowanie wyrobéw metalowych - kod CPV 45421160-3
ST-II.5. Instalowanie okien i drzwi - kod CPV 45421100-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacjia Techniczna Wykonania i Odbioru cze$¢ | p.t. ,Wymagania Ogolne" zawiera informacje oraz wymagania
wspolne dotyczace wykonania i odbioru robot.
Roboty polegajg na montazy drzwi, poprzez:
— demontaz istniejgcych Scianek dziatowych na I, Ill, IV pietrze
— montaz w otworach drzwi przeciwpozarowych El 60;
— naprawa i wykonczenie ptaszczyzn wewnetrznych $cianek z drzwiami.
— obudowa drzwi p.poz z ptyt gipsowo-kartonowych z wypetnieniem wetng mineralng o odpornoéci ogniowej EI6O0,
— demontaz i ponowny montaz istniejacego stropu powieszonego
1.2. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasno$ci publicznej i prywatnej. Jezeli w
zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi
uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong
wiasnos¢. Stan naprawionej wtasno$ci powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
1.3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywa pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;j.

2. MATERIALY
2.1 Dopuszczenia stosowania materiatow

Przy wykonywaniu Robét Budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci
ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejska aprobatg techniczng (EAT) lub
krajowa, specyfikacjq techniczng panstwa cztonkowskiego UE uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, znajdujace sie w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa, dla ktoérych producent wydat Deklaracje Zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE).
Dokumentem potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wiec upowazniajgcym do znaku CE, jest
Deklaracja
a) Wyroby budowlane dla ktorych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow
technicznych
2.1 Jakos¢ stosowanych materiatow
Za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz ich zgodno$¢ z wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca
Robét. Wszystkie atesty, Swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na biezaco w miare postepu Robot i by¢
zawsze dostepne do wgladu dla przedstawiciela zamawiajacego.

3. DOTYCZY MONTAZU NOWYCH DRZWI PRZECIWPOZAROWYCH
3.1 Materiaty
3.1.1. Drzwi stalowe

Dane techniczne przeciwpozarowe/dymoszczelne drzwi stalowe w klasie odporno$ci ogniowej El 60.
Skrzydta drzwiowe wykonane sg z dwdch tloczonych, ocynkowanych blach stalowych o grubosci min. 0,8 mm. Wypetnienie skrzydet
drzwiowych stanowi wetha mineralna. Catkowita grubos¢ skrzydta wynosi 54 mm. Drzwi wykonczone sg standardowo w kolorze RAL
7035. Skrzydta drzwiowe zawieszone sq trzech zawiasach.
W drzwiach dwuskrzydiowych do skrzydta biernego montowana jest belka przymykowa, w ktdrej osadzona jest uszczelka przymykowa
oraz peczniejaca.
Drzwi przeciwpozarowe wykonywane sg jako bezprogowe. Drzwi w wersji standardowej posiadajg oScieznice aluminiowg narozna i
wyposazone sg w:

. zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy,
. wktadke patentowg,
. kotek antywywazeniowy,
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. komplet klamek z szyldem Wymagania dodatkowe

W drzwiach dla szerokosci powyzej 1200 mm lub wysokosci powyzej 2150 mm stosuje sie trzy zawiasy. Rozmieszczenie trzeciego
zawiasu standardowo znajduje sie 500 mm ponizej gornego zawiasu.

dokumenty dopuszczajace

Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-2841/2011

Certyfikat Zgodnosci ITB-1466/W

Atest higieniczny HK/B/1167/01/2010

kierunek otwierania

Pokazane schematy przedstawiajg prawidtowe okreslenie kierunkéw otwierania drzwi jednoskrzydiowych.

Dla drzwi dwuskrzydtowych zasada okre$lania kierunku otwierania jest taka sama jak dla drzwi jednoskrzydtowych, z tym Ze kierunek
otwierania okresla sig dla skrzydta czynnego (tego, ktére otwiera sie jako pierwsze sposréd pary skrzydet drzwiowych).

— L

N\ /

Y /

7

AN

drzwi prawe drzwi lewe

3.1.2. Oscieznica

Oscieznica stalowa narozna wykonana jest z gietej blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 1,5 mm.
Na oScieznicy nakleja sie uszczelke peczniejacg o przekroju 10 x 2 mm oraz w specjalnie wyprofilowanym rowku umieszcza sie
uszczelke przymykowa. OScieznica wyposazona jest w otwory montazowe.OS$cieznica standardowo jest pomalowana proszkowo na
kolor RAL 7035.
3.1.3. Klamka

Standardowa klamka wykonana jest z tworzywa sztucznego w ksztatcie
U-form. Czes$¢ chwytowa i szyld klamki wykonane sg z poliamidu, natomiast trzpien ze stali.
Oferowane w standardzie klamki dostepne sg w kolorze czarym lub szarym.
Na Zyczenie klienta drzwi wyposazamy w standardowe klamki ze stali nierdzewnej. Dostepne sg rowniez klamki obiektowe, petne
wykonane ze stali nierdzewne;.
Istnieje mozliwo$¢ zastosowania dzwigni antypanicznych oraz innych modeli klamek lub gatek.
wymiary drzwi stalowych dwuskrzydtowych
przeszklenia
W drzwiach mozna stosowaé przeszklenia ze szkta ognioodpornego w roznym ksztalcie, przy czym dla przeszklenia prostokatnego
maksymalne wymiary przeszklenia nie moga by¢ wieksze niz 750 mm x 1800 mm.
Standardowe wymiary przeszklen na jedno skrzydto drzwi:

. 260 x 360 mm,
. 560 x 710 mm,
. 360 x 1160 mm,
. 0360 mm.

3.1.4. Szkio ppoz.
Cechy szkta ognioodpornego np. Q4Firestop:

. ciezar: Q4Firestop Ei30 (16,5 mm) - 35 kg/m2, Q4Firestop EI60 (27 mm) - 54 kg/m2;

. wspbtczynnik przepuszczalnosci Swiatta EI30 Lt 88,6%, EIGO Lt 83,9%;

. izolacyjno$¢ akustyczna EI30Rw (C; Ctr) = 39 (-2;-3)dB, EI60Rw (C; Ctr) = 42 (-2;-3)dB;
. odporno$¢ na temperatury w zakresie +40 9C / -10 °C;

. odporno$¢ na promieniowanie UV;

. petna izolacyjno$¢ ogniowa przez 60 minut (EI60);
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. wspo6tczynnik przenikalnosci ciepinej EI60 Ug 4,3 W.m2K.
3.1.5. Uszczelnienia progu
Dymoszczelnoséfizolacyjnos¢ akustyczna
Drzwi stalowe mogq by¢é wykonane w wersji dymoszczelnej wedlug kryteriow normy PN-EN  13501-2:2008

w klasach dymoszczelnosci Sm i Sa. W celu uzyskania wymaganych klas dymoszczelnosci montowana
w drzwiach jest automatyczna listwa opadajaca.
. drzwi jednoskrzydtowe Rw=37 dB,
. drzwi dwuskrzydtowe Rw=32 dl?i._
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3.1.6. Samozamykacze i RKZ
Samozamykacz nawierzchniowy Dorma TS 71 stosowany jest do drzwi przymykowych o szerokosci skrzydta do 1100 mm.
Posiada skokowa regulacje sity oraz dwa zawory do regulacji predko$ci zamykania. Testowany zgodnie z normg PN EN 1154:99.

Uwaga:
W przeciwpozarowych drzwiach dwuskrzydtowych nalezy bezwzglednie stosowa¢ samozamykacze na obydwu skrzydtach oraz
regulator kolejnosci zamykania - RKZ.

IS ===

3.2. WYKONANIE

Montaz drzwi wykonywaé na podstawie szczegotowych wytycznych producenta.
UWAGI:
Przed zamontowaniem drzwi nalezy wykoriczy¢ otwor i posadzke korytarzy.
Przestrzen przeznaczona do zamontowania drzwi musi by¢ wolna od wszelkiego rodzaju przewoddw zasilajgcych, nagrzewnic itp.
3.2.1. Odbiér robét

Drzwi musza by¢ osadzone w ptaszczyznie poziomej i pionowej Sciany. Elementy konstrukcyjne drzwi musza przylega¢ do
ptaszczyzny Sciany, ewentualne nierdwnosci musza by¢ uzupetnione. Drzwi musza sie otwiera¢ lekko, bez zacie¢ i uzywania sity oraz
utrzymywac swoje potoZenie w ustawionej pozycji. Na zamontowane drzwi musi by¢ przedtozony zamawiajacemu stosowny atest.
3.2.2. Przepisy zwigzane:
PN-EN 12604:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania PN-EN 12605:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Metody badan
PN-EN 12635:2003
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