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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru roboét, ktore
zostang wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Remont czerpni, wiaty, i murkéw za bud. A SUW.”
1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawg Prawo zamowien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
poszczegolnymi szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreslenia.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Przedmiar rob6t — opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robdt w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Polecenie Zamawiajgcego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw.

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja
techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

1.6. Warunki przekazania placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodnosé robot z wymaganiami.

Wymagania oraz szczegotowe specyfikacje techniczne stanowig integralng cze$¢ umowy.

Wykonawca zapozna si¢ z placem budowy i dokona wlasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do
przekazanego przedmiaru oraz proponowanej technologii robot.

Po zloZeniu oferty przyjmuje si¢, ze Wykonawca uzyskatl wszelkie konieczne informacje do prawidlowej
wyceny przedmiotu zaméwienia.

Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktow oraz firm maja na
celu wylacznie okreslenie parametréw technicznych i jakosciowych urzadzen i materialdw wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.

Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowaé¢ produkty ,réwnowazne” z tym, ze obowiazkiem
Wykonawcy jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadaja parametry techniczne i jakosciowe co najmnic;j
takie jak produkty okreslone przez Zamawiajacego w dokumentach przetargowych.

Cigzar wykazania ,,réwnowaznosci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawce
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.

1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.

Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakoniczenia i odbioru
robdt. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wlaczony w cen¢ ofertows i nie podlega odrebnej zaplacie.
1.9. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem 0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
1.11. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej
i prywatne;j.
1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji zaméwienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisdéw tak, aby personel
nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.




1.13. Réwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spelnia¢ maja materialy, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania norm i przepisow, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢
rowniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom
wykonania, pod warunkiem wcze$niejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Materiaty przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spetnia¢ wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$é
za spelienie wymagan jakosciowych materialdéw uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wlasciwosci. Miejsca czasowego skladowania materialdow begda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce na
koszt wiasny.

2.3. ROwnowazne stosowanie materialow.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje okre$lone normy i rodzaje materialdbw w wykonywanych
robotach, Wykonawca winien zastosowac ten materiat lub rownowazny.
2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawceg wywiezione z terenu budowy, badz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢
niezaakceptowane materialy Wykonawca wykazuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie
zaplaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktoére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sprzgt, ktory gwarantowaé bedzie wymagang jako$¢ oraz
terminowo$¢ wykonywanych robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Og6lne zasady wykonywania robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych
materialow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowal decyzje w sprawach zwiazanych z interpretacja specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypeliania warunkow umowy przez Wykonawce. Jest on roéwniez upowazniony
do kontroli robot i materialdéw dostarczonych na budowe.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawcg o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie
spehiajg wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jako$ci robdt jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé¢ zalozona
jakos¢ robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrolg jakosci robdt i jako$ci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajg :

- aprobatg techniczng ITB

- obowigzkowy certyfikat zgodnoSci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:

- dobrowolny certyfikat zgodnosci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,,PN”, ,,E”, ,,Q”) lub
deklaracj¢ zgodnosci z obowigzujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczna.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Rodzaje odbiorow.
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich szczegdtowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja
nast¢pujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbior koncowy
- odbidér pogwarancyjny.
Wykonawca zglasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu, ponoszac wszelkie koszty zwigzane z w/w
odbiorami.



7.1.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robdt, ktore w dalszym procesie realizacji nie bedg widoczne.
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postgpu robot Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy przy jednoczesnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz
w ciggu trzech dni od daty zgloszenia, wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu o tym fakcie Inspektora
nadzoru.
Jako$¢ 1 ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, szczegdtowa specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

7.1.2. Odbidr koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robdt na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
1 wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
A/ zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona pisemnym powiadomieniem
Zamawiajacego.

B/ odbiér koficowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia potwierdzenia
przez Zamawiajacego zakonczenia robot i prawidtowosci ich wykonania oraz kompletnosci dokumentow
do odbioru koficowego.

C/ odbioru konicowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy

D/ komisja dokonuje oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan

i pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonywanych robot ze szczegdélowymi specyfikacjami
technicznymi,

E/ podstawowym dokumentem tego odbioru jest protoko6t odbioru koncowego robot sporzadzony wg wzorca

przygotowanego przez Zamawiajacego, w ktorym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt budowy .

2/ Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego roboét jest protokot odbioru konicowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementéw robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

7.1.3. Odbidr pogwarancyjny.

Polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem zasad
odbioru koficowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCL.
Podstawa platnosci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktéra nie podlega zmianie w okresie obowiazywania
umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny, Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004r. w sprawie warunkOw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z p6zniejszymi zmianami.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
1.1. PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE - KOD CPV 45100000-8

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidrkowych, wyburzen i demontazu elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbidrkowych w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:



- demontaz bram garazowych, zadaszen, stolarki drzwiowej, okien i krat okiennych,
- wywoOz materialdéw rozbiorkowych,
- rozbiorka istniejacych posadzek,
- rozbidrka warstw podposadzkowych,
- zerwanie istniejacych wyktadzin $ciennych,
- usunig¢cie starych powlok malarskich
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiérki.
Gruz $cienny, gruz z posadzek, papa, deski, drewno, szklo, elementy metalowe, ziemia.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w czgscei p.t. Wymagania ogolne niniejszej specyfikaciji
Do wykonania rob6t rozbidorkowych oraz usuni¢cia gruzu nalezy uzywac:
- narzedzia reczne ( fopata, szpadel, kilof, wiadra, pity) ,
- lekkie narzgdzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki itp.),
- taczki,
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
Sprzet stosowany do prac rozbidrkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez shuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ Srodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materialdow porozbiérkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byt hamowany
dowo6z materiatow przeznaczonych na budowe.

Wybor rodzaju transportu materialtow porozbidérkowych powinien by¢ dostosowany do objetosci mas gruzu,
odleglosci transportu, szybkoséci i pojemnosci $rodkow transportowych, uksztaltowania terenu, sposobow
rozbiorek i wydajno$ci urzadzen stosowanych do robdt rozbidrkowych, pory roku oraz wystepujacych
warunkow atmosferycznych i przyjetej organizacji robét. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny by¢
ustawione w odleglo$ci nic mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materialdéw porozbidrkowych.
Wykonawca zapewnia wywoz i zlozenie materialdw z rozbiorki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposob
przemieszczania sktadowanego materialu porozbidorkowego moze by¢ stosowany:

- transport reczny;

- transport mechaniczny.

Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w czesci p.t. Wymagania ogoélne niniejszej
specyfikacji.

Rozbiérka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne (usunigcie elementu nie moze
spowodowac¢ uszkodzenia badz naruszenia statecznosci elementéw przylegtych).

Przy rozbiorkach nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.
Podczas prac rozbidrkowych nalezy obserwowac zachowanie konstrukcji (spekania, pekniecia, rysy itp.)
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru miejsce wywozu materialdw pochodzacych z rozbiorki.

5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukeji i stanu
technicznego poszczegdlnych elementdw, ustali¢ organizacje robdt Nalezy rowniez wykonaé niezbedne
elementy zagospodarowania placu budowy:

- Zapewnione dojazdu do budynku;

- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektow sasiadujacych z remontowanym budynkiem;

- Zabezpieczenie materialdw, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;

- Skladowanie niektoérych materiatlow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w czgéei p.t. Wymagania Ogolne.



Sprawdzenie jako$ci robodt polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w czgsci pt. Wymagania Ogolne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegdlne etapy robot rozbidorkowych powinny byé odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbidr powinien
by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robdt Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady dotyczace platnosci robdt podano w czgsei pt. Wymagania Ogodlne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegodlowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.
Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z pdZniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pézniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika rozbiérki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.
953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
11.2. POKRYWANIE PODEOG - kod CPV 45430000-0

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania szczegdélowe dotyczace wykonania i odbioru robot

posadzkarskich.
1.2 Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robot posadzkarskich, ktore
obejmuja:
Roboty posadzkarskie:
- wykonanie podktadow betonowych na gruncie,
- wykonanie warstw wypetiajacych,
- wykonanie posadzki z zywicy epoksydowe;j,
- przygotowanie podioza.
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz stanowiska pracy do robot posadzkarskich.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Do wykonania robot posadzkarskich okreslonych w punkcie 1.2. przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych
materiatlow:
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Scickowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 131:2003).
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie : piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty, 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement (PN-EN 191-1:2002)
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:



- marka ”25” do betonu klasy B7,5-B20,
- marki ,,35” do betonu klasy wyzszej niz B20.
b) Wymagania dotyczqce sktadu cementu
Wg ustalent norm PN-B-3000:1990 oraz ponadto z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢ ,
aby cementy charakteryzowaly si¢ nastepujacym sktadem”
- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%,
- zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) < 7%,
- zawarto$¢ alkaliow do 0,6%,
- zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,
- zawarto$¢ C4AF+2C3 A (zalecana) <20%.
2.4. Podklad betonowy spadkowy.
Tzw. plywajacy jastrych, czyli betonowa wylewka gr. do 5 cm, wykonana z betonu B15. Nalezy ja
wzmocnic¢ siatkg przeciwnaprezng z drutu fi 3-5 mm o oczkach 15x15 cm.
2.5. Warstwa profilujgca
Naprawy powierzchni posadzki wykonaé przy uzyciu jednosktadnikowej zaprawy typu PCC z dodatkiem
mikrokrzemionki, zbrojonej widknami syntetycznymi klasy R3 wg EN 1504-3.Uziarnienie Dmax 1,2 mm.
Wytrzymalo$é na $ciskanie wg. PN —EN 12190 ponad 25 N/mm? (R3). Wspétezynnik nasigkania wg PN-EN
13057 nie wickszy niz 0,5 kg* m? *h?°
2.6 Zywica epoksydowa rozkladana walkiem
Wykonczenie podlogi wykona¢ dwusktadnikowa wodorozcieniczalng ,teksturowana zywica epoksydows do
aplikacji posadzkowych pod normalne do cigzkich obcigzenia mechaniczne i chemiczne. Odporno$é na $cieranie
63 mg (CS 10/1000/1000) wg DIN 53 109 Test Tabera.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w czgsci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania robdt murowych przewiduje si¢ wykorzystanie nastepujacego sprzetu:
- szczotki wilosiane lub druciane do czyszczenia podloza,
- narzegdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,
- kielnie, szpachelki i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania zapraw klejacych,
- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejacych,
- mieszarki mechaniczne do zapraw,
- agregat do zapraw cementowych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wkiadki (krzyzyki) dystansowe,
- poziomice i taty do sprawdzenia rownosci powierzchni,
Sprzet stosowany do robot posadzkarskich powinien by¢ sprawny.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgéci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
5.1.1. Podklad betonowy spadkowy.

Przestrzen od gory czerpni malej wypeli¢ kruszywem lamanym o frakcji 8-16. Na zageszczonej
podbudowie wykona¢ spadki betonowe. Podklad betonowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku dylatacja. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w
ciagu co najmnie;j 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C. Beton B 15 nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Beton powinien mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. Beton nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkladu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego
zageszczenia z roéwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem. Podklad powinien mie¢ powierzchnie réwna,
stanowigcg plaszczyzng. Powierzchnia podktadu powinna mie¢ spadek co najmniej 3% na zewnatrz. W ciggu
pierwszych 7 dni podklad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.1.2 Zywica epoksydowa warstwa reprofilujaca.

Podloze powinno by¢ czyste pozbawione luznych czastek i stabych fragmentow oraz zathuszczen , lekko
chropowate. Temperatura otoczenia podczas aplikacji od 5-30 stopni Celsjusza. Mieszanke uzyskiwaé¢ mieszajac
W sposob ciagly dosypujac stopniowo material. Po wsypaniu miesza¢ jeszcze 3 minuty. Nanosi¢ materiat tylko



mokre na mokre przy pomocy Kielni i pacy. Nie wolno zaciera¢. Dopuszcza si¢ wygtadzanie pacami filcowymi
lub gabkowymi.

5.1.3 Zywica epoksydowa rozkladana watkiem

Przed aplikacja sprawdzi¢ wilgotno$¢ podloza (<6 %). Podloze musi by¢ czyste 1 bez substancji pogarszajacych
przyczepno$¢ (pyt usuna¢ odkurzaczem). Przed mieszaniem przemiesza¢ mechanicznie sktadnik A. Po dodaniu
catej ilosci sktadnika B do A miesza¢ przez 2 minuty. Wymieszany materiat przela¢ do czystego pojemnika i
ponownie miesza¢. Unika¢ zbyt intensywnego mieszania (300-400 obr./min.) i dlugiego mieszania. Nanosi¢
dwukrotnie przy pomocy pe¢dzla. Aby unikngé przebarwien zachowaé mokre krawedzie podczas nanoszenia
kazdej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagana jako$¢ materialdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakos$ci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem..

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)
i z wadami.

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych).

6.4. Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, dylatacji, posadzek.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot dla warstw wyrownawczych i posadzkowych jest m% a dla podkiadéw pod
posadzki — m? lub m®.

8.ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
8.1. Odbiér materialdw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiodr powinien obejmowac: Sprawdzenie wygladu zewngtrznego.
- powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowa lata przykladang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa¢ wigkszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny
(poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.
- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,
- sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej lub podkladu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikoéw
pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialdow posadzkowych; badania prosto-liniowosci nalezy
wykona¢ za pomoca naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokoléw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa.
Odbidr podlog podlega zasadom odbioru robot zanikajacych Iub ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow

powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN EN 13813:2003 Podkiady podlogowe oraz materiaty do ich wykonania.

PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczne S$cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
i znakowanie.

PN-B-06190:1972 Szczegdtowe wymagania i badania posadzek.



PN-B-06190:1992 Zaprawy i Kity.

BN-76/8841-21 — Posadzki z wyktadzin tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Ptyty styropianowe.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Wyroby z welny mineralne;j.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosci.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
11.3. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH - kod CPV 45261210-9

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczacych wykonania
i odbioru izolacji.

1.2. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robot pokrywczych ktore
obejmuja:
- wykonanie spadkow z zaprawy cementowej,
- wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej podkladowej i wierzchniego krycia,
- wykonanie obrobek blacharskich z blachy ocynkowanej i powlekanej ognimuréw, pasoéw podrynnowych
i nadrynnowych.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana elastomerem (SBS), osnowe stanowi widknina
poliestrowa o gramaturze 250 g/m2. Produkt przeznaczony do wykonywania wielowarstwowych hydroizolacji
pokry¢ dachowych.

Z wierzchniej strony papy znajduje si¢ posypka gruboziarnista , wzdluz jednego brzegu wstegi znajduje si¢ pas
masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folia z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy
zabezpieczona jest folia z tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne:

- strona gorna — gryz tupkowy niebiesko-zielony, czerwony , szary, braz jesienny,

- masa pokrywajaca — bitum modyfikowany elastorem (SBS),

- rodzaj wkiadki no$nej — tkanina poliestrowa o gr. 250 g/m2,

- grubos$¢ - 5,2 mm,

- waga 6,4 kg/m2,

- sita zrywajaca wzdtuz - 1000N/5 cm,

- sita zrywajaca poprzek — 800 N/5 cm,

- spos6b montazu — zgrzewanie palnikiem , mocowanie mechanicznie.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zalaman i naderwan o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy powinna
mie¢ rdwnomierne rozlozenie posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale
wskutek sklejenia papy.

2.2. Papa asfaltowa zgrzewalna podkladowa.

Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa , osnowe stanowi tkanina szklana o gramaturze 200 g/m2.

Z wierzchniej strony papy znajduje si¢ posypka drobnoziarnista , spodnia strona papy zabezpieczona jest folia
Z tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne:

- strona gérna — asfalt niemodyfikowany,

- rodzaj wkiadki nosnej — tkanina szklana o gr. 200 g/m2,

- grubos¢ - 4,0 mm,

- sita zrywajaca wzdtuz - 1000 N/5 cm.

- sita zrywajaca poprzek — 1000 N/5 cm,




- zakres elastycznosci — od 0°C do + 70°C,
- sposO6b montazu — zgrzewanie palnikiem , mocowanie mechanicznie.
Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zalaman i naderwan o réwnych krawedziach. .Powierzchnia papy powinna
mie¢ réwnomierne rozlozenie masg asfaltowg. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg uszkodzenia
powstate wskutek sklejenia papy.
2.3. Blacha powlekana.

Blacha stalowa powlekana gr. 0,55 mm. Powloka — poliester.

Produkt nie powinien si¢ odksztatca¢, pgkac ani tamac.

Masa min. 4,10 kg/m2.

3. SPRZET.
3.1. Sprzet do wykonywania robot.
Wykonawca przystepujacy do wykonania pokry¢é dachowych, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Sprzgt potrzebny do wykonywania robot:
- ciagnik kotowy 75-85 KM,
- przyczepa skrzyniowa 10t,
- samochdd dostawczy do 0,9t,
- spawarka elektryczna wirujagca 300A,
- wyciag,
- zuraw okienny przenosny,
- zuraw samochodowy 5-6t,
- zestaw palnikowy na gaz propan — butan,
- rusztowania,
- narzedzia reczne ($rubokrety, wkretaki, poziomica, pitka, mtotek)
- poziomica,
- gigtarka,
- nozyce do ci¢cia blachy.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport i skladowanie papy

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

-nazwe¢ i adres producenta,

- nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

- data,

- produkgji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowe sktadane materiaty (do czasu , gdy beda potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone, zachowywaly swoja jako$¢ i wlasciwosci raz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru. Przechowywanie materialtdow musi odbywa¢ si¢ na zasadach i warunkach odpowiednich dla danego
materialu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem osob trzecich. Wszystkie miejsca
sktadowania materialdow powinny by¢ po zakonczeniu robdt doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu.

4.2. Transport i skladowanie blach.

Transport blachy, elementow obrobek blacharskich mozna przeprowadza¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni
sposdb zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Blacha na obrobki powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchymi przy zapewnieniu statego dostepu powietrza.
Unika¢ nalezy:

- przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposob uniemozliwiajacy doplyw powietrza

- przekroczenia punktu rosy,

- skladowaniu na wilgotnym podiozu,

- zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

Fadunek w czasie transportu powinien by¢ unieruchomiony. Zaleca si¢, by tadunek i roztadunek byt przeprowadzany recznie,
aw przypadku stosowania sprzetu mechanicznego nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementdw i ich rzucania.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zalecenia ogolne.
- roboty pokrywcze nalezy wykonywaé w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C,
- nie nalezy wykonywa¢ robot pokrywczych w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow
atmosferycznych, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenia oraz przy silnym wietrze,
- pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odpltyw wod deszczowych i topniejacego $niegu,
- przed uzyciem papa powinna by¢ przez okoto 24 godzin przechowywana w temperaturze nie nizszej niz +1 8°C,
a nastepnie rozwinigta z rolki i ulozona na plaskim podiozu dla rozprostowania, aby unikngé¢ tworzeniu sig¢
garbéw na dachu,
- bezposrednio przed ulozeniem papa moze by¢ luzno zwini¢ta w rolki i rozwijana z niej w trakcie przyklejania.
5.2. Przygotowanie podlozy.
- podioze musi wystarczajaco wytrzymate i sztywne, aby zapewni¢ przeniesienie obcigzen w czasie eksploatacji
i w trakcie prowadzenia rob6t pokrywczych,
- podioze powinno by¢ réwne , zapewniajace prawidlowy splyw wody, przyczepnos¢ papy i estetyki wykonania
podioza,
5.3. Pokrycia papowe z papy termozgrzewalnej.
Przed przyklejeniem papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz pltynny propan — butan
nalezy prace prowadzi¢ wedlug zasad:
- palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednocze$nie podgrzewaly podloze i wstgge papy od strony przektadki
adhezyjnej (po jej usunigciu),
- plomien wszystkich palnikéw powinien by¢ silny i rOwnomierny na calej powierzchni nagrzewania i nie
powinien kopcic,
- plomien palnika powinien by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowej,
- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej
zapaleniu,
- palnik powinien znajdowac si¢ w odleglo$ci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy,
- plomienie palnikow powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaly powloke asfaltowa paska na
szerokosci 10 cm na calej szerokosci wstegi i powierzchnie podloza (bezposrednio przed rozwijana papa).
- fragment wstegi papy z nadtopiona powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do ogrzewanego podioza
watkiem o dlugosci rownej szerokosci papy.
5.4. Zgrzewanie papy.
- rolk¢ papy rozwija si¢ w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do $rodka,
a nastgpnie podgrzewa si¢ cata spodnig strong papy i podtoza jednoczesnie wolno rozwijajac rolke,
- folia ochronna rolki stapia si¢ i nadtopiony bitum mocuje pap¢ do podtoza,
- zaktad wzdluzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest prze pozostawienie wzdtuz brzegu wstegi papy
pasa bez posypki i wynosi ok. 9 cm zaktad poprzeczny powinien mie¢ szer. min. 12 cm.
- zaktad wzdhizny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykonac¢ zachowujac te same szerokosci jak w papie
wierzchniego krycia,
- wykonujac zaklad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dluzej podgrzaé pape spodnia zaktadu,
tak, by posypka gruboziarnista wtopifa si¢ w asfalt i nie pogarszata jakosci zgrzewa,
- zaklady poprzeczne nalezy przesuna¢ tak, by na sasiednich wstggach nie wystgpowaly w jednej linii, a zaktady
wzdhiz wstegi papy podkladowej i wierzchniej muszg by¢ przesunigte wzglgdem siebie o polowe szerokosci
rolki,
- W miejscach przej$cia papy z powierzchni poziomej na pionowa na dachu (czerpnia duza), nalezy zastosowac
kliny z welny mineralnej twardej,
- pap¢ nalezy zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni pionowej na wysoko$¢ min. 10-15 cm od najwyzszego
punktu Klina, brzeg papy dodatkowo nalezy przymocowa¢ specjalna listwa dociskowa aluminiowa,
5.5. Obrobki blacharskie.

Przed montazem obrobek blacharskich nalezy wyrownaé podloze zaprawa cementowa
ze spadkiem na zewnatrz budynku.
Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C.
Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podlozach.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Ogélne zasady jakosci kontroli robét.

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan powinien by¢ zgodne z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci. Kontrola jakosSci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci wystawionej przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych wyrobu
6.2. Badania w czasie odbioru pokrycia z papy.

Kontrola pokrycia z papy polega na sprawdzeniu zgodnoSci wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” ITB czes¢ C:
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Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe. Kontrolg migdzyoperacyjng i koncowa dotyczacg pokryé
przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie techniczne;j.
6.3. Badania w czasie odbioru obrébek blacharskich.

Badania obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych powinny by ¢ przeprowadzone w sposéb umozliwiajacy
oceng wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

- prawidlowosci wykonania,

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cigtych.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robdt polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania wad: np. dziury,
peknigcia, nieprostopadtos¢ szwow do okapu, odchylenia rabkow lub zwojow od linii prostej itp. Sprawdzenie
umocowania i taczenia arkuszy polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sa wykonane zgodnie
z norma i instrukcjg montazu wybranego producenta.

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg robot jest m” .
Tlo$¢ robot okredla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbidr pokrycia dachowego

Podstawa wykonania rob6ét pokrycia dachowego stanowi zgodno$¢ wykonania z dokumentacja

i zatwierdzonymi zmianami przez Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
- protokoty badan kontrolnych,
- certyfikaty jakos$ci materiatlow i wyrobow.
8.2. Odbidr obrébek blacharskich

Sprawdzeniu podlegaja:
- poprawnos$¢ mocowania obrobek blacharskich,
- poprawnos$¢ wykonania potaczenia obrobek z obrabianymi elementami,

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje ustalong ilos¢ m” powierzchni wraz z przygotowaniem oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenie wytrzymalo$ci na rozdzieranie.

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wlasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciaganiu.

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne . Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu mechanicznego.
Pn-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jednostek produktu do probki.

ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Metoda badania niepalnos$ci materiatow.
PN-B-04631:1982 Materialy do izolacji cieplnej z widkien nicorganicznych. Metody badan.

PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z widkien szklanych.

PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwos$ci z nim zwigzane w stanie ustalonym.
Aparat z cieptomierzem.

PN-31/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
11.4. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.
1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich.
1.2. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru
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Zakres robét obejmuje w szczegdInosci:

- przygotowanie powierzchni do malowanie,

- malowanie $cian farbami emulsyjnymi,

- malowanie stolarki drzwiowej i okiennej farbami olejnymi,
- malowanie elementow stalowych farbami olejnymi.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wod¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajow farb wskazane przez konkretnego
producenta powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania,
- roztwor farby emulsyjnej z woda w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju
i stanu podioza.
2.3. Farby budowlane gotowe.

Farby powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
2.3.1. Farba emulsyjna (wg PN-C-81914:2002 Rozdziat III).

Zastosowa¢ wewngetrzng farbe trwala, przeznaczong jest do malowania $cian i sufitow wewnatrz
budynkoéw (tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, piyty kartonowo gipsowe, drewno, materiaty
drewnopochodne, tapety).

Lepkosc¢ - 8000-10000 MPa,

Ggstosé - 1,470-1,520 g/cm3,

Czas schnigcia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie wymaga
gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chlonnych
podlozach nalezy stosowac do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskie;.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadlo koszyczkowe.

4, TRANSPORT.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym
lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+5°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +5°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowanych powierzchni
cieplym powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

5.1. Przygotowanie podlozy.

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypehienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehic zaprawa cementowo-
wapienna.

Farby stosowa¢ na suche podioza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie
zabrudzone usuwaé natychmiast po zabrudzeniu. Swieze tynki malowaé po uptywie 3-4 tygodni.
5.2 Wykonywanie powlok malarskich.
5.2.1. Farba emulsyjna.

Farbe przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilos¢ warstw 1-2.
Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.
5.2.2 Farba olejna.
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Farb¢ przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw -
2. Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie
wygladu powierzchni, sprawdzenie wsigkliwosci, sprawdzenie wyschnigcia podloza, sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez oglgdziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie Kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb
emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza
si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania
powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie
i wykona¢ powtornie.

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem 1 rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. I1o$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
8.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachloéwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.1. Jesli odbioér podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
rozlozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy 1 zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypeiaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pegcherzy
odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powlok o dobrej jakoSci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na
lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni mickka, weliang lub bawehiang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powloki od
podioza. Sprawdzenie odporno$ci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka. Wyniki odbiorow materialow i robot
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje ustalona ilos¢ m® powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieniczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania,

do wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.
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PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe na drewno

zastosowane na zewnatrz. Czes¢ 1+6.

PN-EN ISO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 1+10.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUOWLANYCH
11.5. IZOLACJE CIEPLNE. OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH STYROPIANEM, WYPRAWY
TYNKARSKIE - kod CPV 45321000-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na ociepleniu §cian zewnetrznych plytami styropianowymi i wykonaniu wyprawy elewacyjne;j.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1
1.3. Zakres robét objetych specyfikacji

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie ocieplenia $cian zewngtrznych styropianem i polozenie wyprawy elewacyjnej.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z zamieszczonymi w czgsci
»Wymagania ogdlne” Ponadto nastgpujace okreslenia:
Zaprawa klejaca- sucha mieszanka do zarobienia wodg na budowie przeznaczona do przyklejenia styropianu do
podtoza i tkaniny zbrojacej do styropianu.
Zaprawa tynkarska — sucha mieszanka do zarobienia woda na budowie, przeznaczona do wykonania wyprawy na
warstwie zbrojonej.
Warstwa zbrojona — uktad sktadajacy si¢ z zaprawy klejacej oraz tkaniny zbrojacej znajdujacej sie w $srodku
zaprawy klejace;.
Wyprawa tynkarska — zaprawa tynkarska po stwardnieniu stanowigca zewnetrzng warstwe wykonczeniowa
uktadu ocieplajacego.
Spoina klejowa — zaprawa klejaca po stwardnieniu i wyschnigeiu.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,, Wymagania ogolne”
Po wykonaniu ocieplenia ze styropianu nalezy wykona¢ na warstwie zbrojacej wyprawe elewacyjng z tynkoéw
cienkowarstwowych: mineralnych na czerniach i z mozaiki strukturalnej na wiatce $mietnikowej. Tynk
cienkowarstwowy mineralny pomalowac farbg elewacyjng silikonowa dwukrotnie.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w czgsci ,, Wymagania
ogolne”

Kazda partia materialow powinna by¢ dostarczona na budowg z kopig certyfikatu stwierdzajaca zgodnosc

wiladciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach.
2.1. Plyty styropianowe

Do wykonania warstwy izolacyjnej nalezy zastosowaé plyty styropianowe rodzaju FS (samogasnace),
0 gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 15 kg/m3 i nie wigkszej niz 20 kg/m3. Naprezenia $ciskajace przy
odksztatceniu 10 % minimum 80 kPa.
Wymiary ptyt nie wicksze niz 600x1200 mm. Struktura styropianu powinna by¢ zwarta, niedopuszczalne sa
luzno zwigzane granulki. Powierzchnia ptyt szorstka, krawedzie proste z ostrymi kantami, bez wyszczerbien
1 wylaman.
Piyt styropianowych nie mozna stosowaé¢ do docieplenn bezposrednio po wyprodukowaniu, lecz dopiero po
okresie sezonowania wynoszacym okoto 8 tygodni.
Zastosowane plyty styropianowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13163:2004. np. EPS 70-040.
2.2. Siatka z wlékna szklanego

Zastosowana siatka z wiokna szklanego powinna odpowiadaé wymaganiom PN-92/P-85010. Zgodnie z
wymogami technologii minimalny zaktad siatki ma wysoko$¢ 10 cm (Instrukcja ITB 334/96 dopuszcza 5 cm).
2.3. Zaprawy klejace

Do przyklejenia styropianu i siatki nalezy stosowa¢ zaprawy klejace dopuszczone do stosowania aprobatami
technicznymi wydanymi przez ITB. W aprobacie technicznej i certyfikacie zalagczonym do partii zapraw
powinien by¢ podany czas przydatnosci do uzycia.
2.4. Podklad tynkarski
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Stosowanie podktadu tynkarskiego powoduje unikni¢cie przebarwien i wzmacnia przyczepnos$¢ tynku do
warstwy zbrojacej. Jest to ciecz o konsystencji gestej Smietany. Podstawowy sktad to wodna dyspersja zywicy
organicznej z dodatkiem mineralnym. (bardzo drobnym kruszywem kwarcowym). Srodka tego nie wolno
stosowacé w postaci rozcienczone;j.

2.5. Zaprawy tynkarskie
Do wykonania wyprawy tynkarskiej nalezy zastosowac zaprawe tynkarska mineralna, silikatowa lub silikonowa
barwiong w masie Zaprawa powinna by¢ dopuszczone do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez
ITB.
W aprobacie technicznej i certyfikacie zalaczonym do partii zapraw powinien by¢ podany czas przydatno$ci
do uzycia.
Zaprawa powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek, bez zbrylen i obcych wtracen, latwy
do wymieszania z woda.
2.6. Listwy narozne

Listwy narozne stuzg do obrobek krawedzi zewnetrznych budowli a takze do wzmocnienia krawedzi
otwordw wejsciowych. Wykonane sg z cienkiej perforowanej blachy aluminiowej o katowym przekroju
poprzecznym 25x25 mm.
2.7. Farby elewacyjne.

Farby elewacyjne silikatowe, kolorytstyka wg. uzgodnien z Zamawiajgcym.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesei ,, Wymagania ogolne”
Przy wykonywaniu docieplen stosuje si¢ typowe narzedzia budowlane, powszechnie uzywane do wykonywania
tynkow tradycyjnych lub gladzi gipsowych:
szczotki z wlosia, szczotki druciane do mycia i czyszczenia elewacji
- kielnie trapezowe do naktadania zaprawy Klejowej
- pace zgbate i pace gladkie do naciggania zaprawy klejowej i zaprawy tynkarskiej
- pace plastikowe do fakturowania wyprawy tynkarskiej
- wiertarka wolnoobrotowa z mieszadlem do zarobienia zaprawy klejowej i wyprawy tynkarskiej
- nozyce do cigcia siatki , miotki, walki, pedzle malarskie, pojemniki do transportu gotowych mas
klejowych i tynkarskich, taty i poziomice dhugosci 2 m
- néz do cigcia styropianu
- rusztowania i elementy transportu pionowego

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie docieplenia powinno by¢ oparte na ogdlnych wytycznych zawartych w $wiadectwie ITB
nr 530/94 dotyczacym metody lekkiej-mokrej, w instrukcji ITB nr 336/96 i w $wiadectwie ITB nr 1005/94.
Prace dociepleniowe nalezy prowadzié¢ przy temperaturze otoczenia 5-25°C.
Kolejnos¢ robdt powinna by¢ nastepujaca:
- prace przygotowawcze, obejmujace skompletowanie materialow, sprzetu i
urzadzen
- sprawdzenie i przygotowanie podioza
- przygotowanie masy klejacej
- przymocowanie plyt styropianowych
- wykonanie warstwy zbrojonej
- wykonanie wyprawy tynkarskiej
- demontaz rusztowan i uporzadkowanie terenu wokot budynku
5.1. Przygotowanie podloza
Przygotowanie podloza nalezy rozpocza¢ od dokladnego umycia elewacji i usunigcia luzno przylegajacych
powlok malarskich, wszystkie polacie odparzonego tynku nalezy sku¢ i wypeli¢ nowa zaprawa. Nast¢pnie
nalezy zagruntowaé Sciany emulsjg preparatami gruntujagcymi.
5.2. Przymocowanie plyt styropianowych
Elementem mocujacym plyty styropianowe jest warstwa zaprawy klejowej wspomagana dyblami
plastikowymi. Zaprawa klejowa na powierzchni plyty powinna by¢ rozlozona w postaci pasma obwodowego
i kilku plackéw zaprawy rozmieszczonych centralnie na powierzchni ptyty. Plyty styropianu musza by¢
uktadane w taki sposob, aby nie powstaly miedzy nimi szczeliny wigksze niz 2 mm. Niedopuszczalne jest
szpachlowanie stykow piyt zaprawa klejowa. Najlepiej jest ukladaé plyty styropianowe od dolu do gory
z przesuni¢ciem spoin pionowych co kazda warstwe. Styropian po przyklejeniu musi stanowi¢ rdéwng
powierzchni¢, ewentualne nier6wno$ci nalezy zeszlifowaé papierem $ciernym. Po uptywie dwoch dni od
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przyklejenia plyt mozna rozpoczaé kotkowanie. Nalezy stosowaé 4 dyble na 1 m?. Glowki tacznikéw nie moga
wystawac poza plaszczyzng styropianu, lecz powinny by¢ z nig doktadnie zlicowane.
5.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Po uptywie 2-3 dni od momentu zakonczenia uktadania termoizolacji mozna przystgpi¢ do wykonania
warstwy zbrojonej. Zaprawe klejowa nalezy rozprowadzi¢ pasami pionowymi o szerokos$ci rolki siatki z widkna
szklanego, czyli ok. 1,0 m. W warstwie tej nalezy zatopi¢ siatke ukiadang pasami z zaktadem min. 10 cm.

5.4. Wyprawa elewacyjna
Na warstwe podktadu tynkarskiego nalezy ulozy¢ wyprawg elewacyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W trakcie wykonywania ocieplenia $cian zewngtrznych i wyprawy elewacyjnej, nalezy kontrolowac jakos¢
robot sprawdzajgc zgodno$¢ ich wykonywania z instrukcjg ITB 334/96, oraz z wymaganiami techniczno-
technologicznymi stawianymi przez poszczegdlne systemy ocieplen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesei ,, Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla robdt zwigzanych z ociepleniem elewacji i wykonaniem wyprawy tynkarskiej sa:
m? ocieplonej $ciany lub osciezy , m? wyprawy elewacyjnej, mb ochrony naroznikéw, mb listwy cokotowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci ,, Wymagania ogdlne”
W trakcie wykonywania robot nalezy przeprowadzac cze$ciowe odbiory techniczne. Odbiory te powinny byé
dokonywane komisyjnie i udokumentowane protokdtami odbioréw czeSciowych. Obiory powinny by¢
dokonywane na kazdej $cianie budynku. Po zakonczeniu robdt ociepleniowych nalezy dokona¢ odbioru
koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zaplata nastgpuje za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje: dostarczenie materialdbw na miejsce wykonywania ocieplenia, przygotowanie podioza,
przymocowanie ptyt styropianowych do $cian i oéciezy, ochrona naroznikow wypuktych, zamocowanie listwy
cokotowej, wykonanie warstwy zbrojonej, wykonanie wyprawy elewacyjnej i oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkdw. Wymagania i obliczenia
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-88/B-30005 Cement hutniczy

PN-92/P-85010 Tkaniny szklane

BN-91/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe.

Swiadectwa ITB dopuszczajace do stosowania w metodzie ,,lekkiej” zaprawy i masy klejace

Swiadectwa ITB dopuszczajace do stosowania w metodzie ,,lekkiej” zaprawy i masy tynkarskie

Swiadectwa ITB dopuszczajace do stosowania w metodzie ,,lekkiej” taczniki do mocowania phyt
styropianowych

Swiadectwa, decyzje i aprobaty techniczne ITB dopuszczajace do stosowania rézne systemy ocieplenia $cian
zewngtrznych budynkéw metoda ,,lekka” .
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