SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2
ROBOTY BUDOWLANE I WYKONCZENIOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych konstrukcyjnych i wykonczeniowych, ktore zostang wykonane dla inwestycji jaka
jest modernizacja zasilania rezerwowego w miejscowosci Kielce ul. IX w. Kielec 3 zgodnie z
opracowang dokumentacja projektows.

1.2. Zakres stosowania ST
Jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot ujetych w ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

Szczegdlowy zakres robdt budowlanych i wykonczeniowych — na podstawie opracowanego Projektu
Budowlanego-Wykonawczego.
Zakres robot budowlanych i wykonczeniowych obejmuje:

a) Betonowanie konstrukcji:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie betonu, zapraw wyrownawczych w elementach konstrukcyjnych oraz podktadow
betonowych we wszelkich robotach posadzkarskich obj¢tych Kontraktem, a w szczegolnosci:

- podbeton B10 pod fundament;

- fundament z betonu konstrukcyjnego

b) Przygotowanie i montaz zbrojenia:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okraglymi gladkimi ze stali
A-0 i A-'l; przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-IIIN;
przygotowanie i montaz prefabrykowanych siatek pretow dla nastepujacych elementow konstrukcji
no$nej budynku:

- fundament

d) Roboty murarskie:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie elementow murowych, zapraw murarskich, tynkow $ciennych oraz innych prac murarskich
objetych Kontraktem, a w szczegdlnosci:

- §ciany z cegly po poszerzeniu otworu drzwiowego

- utozenie nadprozy stalowych

- murowanie $cian wewnetrznych 1 zewngtrznych gr.24cm z cegly silikatowej;

- kanaty spalinowe z rury stalowej;

- obsadzenie kratek wentylacyjnych z zaluzjg w drzwiach zewn¢trznych;




e) Posadzki betonowe i okladziny posadzek:

- posadzki betonowe;

- oktadziny posadzek z terakoty (GRES) wraz z cokolikami -wzor do ustalenia na etapie wbudowania;
- podktady betonowe i podktady z ubitych materiatéw sypkich;

f) Prace malarskie:

- malowanie §cian wewngtrznych i sufitow farbg emulsyjng akrylowa i farbg lateksowa (kolor do
uzgodnienia na etapie wbudowania - kolory jasne pastelowe);

- gruntowanie preparatami gruntujacymi;

@) Prace tynkarskie:
- wykonanie tynkéw wewnetrznych na $cianach i sufitach oraz na osciezach;

h) Prace izolacyjne

- izolacja fundamentow;

- izolacja przeciwwilgociowa posadzki na gruncie;

- izolacja dachu folig izolacyjna;

- izolacja $cian fundamentowych plytami styrodurowymi;
- izolacja termiczna dachu styropianem;

i) Montaz stolarki drzwiowe;:

- drzwi stalowe EI 60 typowe 90/200cm , wewngtrzne — zgodnie z wykazem w projekcie;
- drzwi aluminiowe, odpornos$¢ ogniowa EI60;

- zamontowanie oku¢ drzwiowych (zamki i klamki z szyldami);

- zamontowanie samozamykaczy;

j) Kladzenie plytek $ciennych i podtogowych

- licowanie Scian ptytkami glazurowymi (wzor do ustalenia na budowie) w razie uszkodzenia
miejscowego;

- podlogi z ptytek terakotowych;

k) Prace pozostate towarzyszace:

- pozostale roboty towarzyszace i prace porzadkowe;

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okres§lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Roboty ziemne — prace zwigzane z wydobywaniem lub nasypywaniem ziemi podczas wznoszenia
budynku;

Beton zwykly — beton o gesto$ci pozornej nie mniejszej niz 200 kg/m’, otrzymywany w wyniku
zwigzania i stwardnienia mieszanki betonowej sktadajacej si¢ z wody, cementu, zwiru i piasku;
Mieszanka betonowa -mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu Zaczyn
cementowy- mieszanina cementu i wody.

Cement CEM- spoiwo hydrauliczne, tj. drobno zmielony material nieorganiczny, po zmieszaniu z
woda tworzacy zaczyn wigzacy i twardniejacy w wyniku reakcji i procesow hydratacji, ktory po
stwardnieniu pozostaje wytrzymaty i trwaly takze pod woda.

Roboty zbrojarskie czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i obrobka zbrojenia oraz wykonaniem i
utozeniem szkieletu zbrojenia w formie lub deskowaniu;

Fundamenty podstawa budowli, ktora dzieki wlasciwie zaprojektowanym wymiarom i odpowiednim
rozwigzaniom konstrukcyjnym przenosi w sposob bezpieczny obcigzenia state i zmienne budowli na
grunt;

Sciany — pionowe przegrody budynkéw majace zdolno$¢ bezpiecznego przenoszenia wszystkich
dziatajacych na nie obcigzen oraz stanowigce ostone uzytkownikéw i przedmiotow przed szkodliwymi
wplywami czynnikow zewnetrznych;

Sciany warstwowe — skladaja sic z pionowo utozonych warstw réznych materialéw, warstwa nosna




wykonywana z materiatdéw o duzej wytrzymato$ci przenosi obcigzenia, warstwa z materiatu o dobrych
wlasciwosciach izolacyjnych zapewnia izolacj¢ termiczng i akustyczng Sciany, warstwy oktadzinowe
za$ zabezpieczajg Sciang przed wptywami zewnetrznymi oraz nadajg jej estetyczny wyglad;

NadproZe — element konstrukcyjny §ciany, przenoszacy ci¢zar $ciany znajdujacej si¢ nad otworem, a
takze w wielu przypadkach obcigzenia od stropu lub dachu;

Scianki dzialowe — przegrody pionowe o wysokosci kondygnacji, ktorych gldownym zadaniem jest
oddzielenie poszczegdlnych pomieszczen, konstrukcja $Scianek dzialowych nie jest przystosowana do
przenoszenia obcigzen ze stropow wyzszych kondygnacji;

Mur - material konstrukcyjny powstaty z elementoéw murowych, utozonych w okreslony sposob i
polaczonych ze sobg zaprawa.

Element murowy - uksztalttowany element, przeznaczony do wykonania muru tj. np. pustaki, cegly lub
innego rodzaju bloczki betonowe, gazobetonowe itp.

Zaprawa - mieszanina nie organicznego spoiwa, drobnoziarnistego kruszywa i wody, lacznie z
ewentualnymi dodatkami i domieszkami chemicznymi, jesli sg wymagane.

Tynk — warstwa stwardnialej zaprawy pokrywajaca i ksztaltujagca powierzchni¢ $cian, stropow,
widocznych czgsci belek itp.

Podloga — clement wykonczajacy gorng powierzchni¢ przegrody poziomej w budynkach, podiogi
sktadaja si¢ z jednej lub kilku warstw z ktorych géorna zwana posadzka powinna by¢ przystosowana do
wymagan uzytkowych;

Okiadzina — element wykonczenia, ktéry zamocowany na powierzchni elementu budynku nadaje jej
wymagane wlasciwosci;

Roboty malarskie - naleza do koncowej fazy robdt wykonczeniowych w budownictwie, stanowig
one zespdt procesoOw technologicznych w wyniku ktorych nastepuje wykonczenie elementu
budowlanego powtoka malarska;

Podloze malarskie- powierzchnia /np. tynku, betonu drewna/ itp. surowa zagruntowana lub
wygltadzona.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na
podtozu.

Farba — ptynna lub polplynna zawiesina lub mieszanina silnie rozdrobnionych cial stalych w
roztworze spoiwa.

Lakier — nie pigmentowany roztwor koloidalny /np. zywic, olejow, poliestrow/ ktory po pokryciu nim
powierzchni i wyschnigciu tworzy powtoke transparentng.

Emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w skalista powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwigca, ktoéra nadaje kolor okreslonym
farbom lub emaliom.

Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub Zebrowane o $rednicy do
40mm.

Zbrojenie niespreiajgce . zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
sposob czynny.

Zbrojenie gladkie - zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A -O 1 A -L.

Zbrojenie ebrowane - zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A- 111

Zbrojenie rozproszone - zbrojenie widknami stalowymi dodawanymi i mieszanymi w masie
betonowe;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-1 WO — wymagania ogdlne.

2.0. Materialy

Materiaty do wykonania robdt nalezy stosowaé zgodnie z dokumentacja projektowa — opisem
technicznym i rysunkami.

Materiaty powinny by¢ jak okre§lono w specyfikacji lub inne zatwierdzone przez zamawiajgcego.



Wszystkie materiaty winny by¢ zgodne z postanowieniami kontraktu i poleceniami zamawiajacego.
Wykonawca przed wbudowaniem przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania
materialow oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ST-1 WO — wymagania ogodlne.

2.1. Betonowanie konstrukcji:

Drewno

- Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiadaé wymaganiom
PN-67 JD-950 17

- Tarcica iglasta do robdt ciesielskich powinno odpowiada¢é wymaganiom PN-631S-06251 i
PN75/D-96000

Beton

Wykonawca zapewni regularne dostawy betonu z wytworni.

Dodatki i domieszki do betonow

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarczy na budowg¢ beton towarowy z dodatkami i
domieszkami, po uprzednim uzyskaniu zgody Inzyniera Projektu. Inzynier Projektu zaopiniuje
pozytywnie w razie potrzeby nastepujace rodzaje dodatkéw i domieszek:

- pyt krzemionkowy,

- plastyfikatory i uplynniacze,

-dodatki przyspieszajace wigzanie betonu i zwigkszajgce jego mrozoodpornosé we wezesnym ,stadium
- dodatki zmniejszajgce wodo przepuszczalnosc.

Klasy betonéw

- chudy beton B10 oraz B15

- beton B20 dla wybranych elementoéw konstrukcji zelbetowych

- beton B25 dla wybranych elementéw konstrukcyjnych

2.2. Zbrojenie:

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej

Stal wg PN-H-93215: 1982 oraz PN-H - 840231 OB: 1989. Gléwne prety w konstrukcjach
zelbetowych, wykona¢ ze stali klasy A-IIIN gatunku Rb-500. Dotyczy to wszystkich elementow
konstrukcji zelbetowych. Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod posadzki ze
stali St3S oraz StOS.

Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.

Dostawa stali

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy
Odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej,

- cechowanie wigzek i1 kr¢géw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy krggu,

- §rednice nominalng.

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastgpujace kryteria:

na powierzchni pretow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,

- odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania muszg miesci¢ si¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz Smm
na 1m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej



Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu
suchym, w przegrodach lub stojakach z podzialem wg wymiardéw i gatunkow.

Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.

2.3. Roboty murarskie:

Elementy murowe

Cegla kratowka 15MPa, cegly ceramiczne pelne kl.15MPa, bloczki gazobetonowe 700, cegta
dziurawka, bloczki betonowe B15, pustaki ceramiczne 15MPa. PN75/B-12003

Wyroby z ceramiki budowlanej - Badania techniczne PN70/B-12016

Wymagania dotyczgce elementéw murowych - cze$¢ 1 Elementy murowe ceramiczne

EN 771-1 :2003.

Belki nadprozowe systemowe - wg dokumentacji "L" o przekroju w ksztalcie litery L, popularnie
nazywane .L.19" (o szerokosci 9cm i wysokosci 19cm)

Zaprawy

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ stale dostawy na budowe zaprawy o wymaganych
parametrach.

Zaprawy budowlane zwykte PN90/B-14501

Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych PN-85/B-04500

Belki nadprozowe

Belki prefabrykowane typu "119", beton B20, zbrojenie stalg 34GS 1 St0.

Warunki dostawy:

Wszystkie prefabrykaty dostarczone na plac budowy powinny pochodzi¢ z jednego zrodia i byc
oznaczony (dane dotyczace nos$nosci i przeznaczenia). Pochodzenie prefabrykatu i jego jakosc¢
-okreslona w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu
przez Kierownika Projektu.

Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji i jako$ci calej zamawianej partii belek, -
zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej jednorazowo wysytanej
partii, zawierajacy nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta

- 0znaczenie wg normy.

- pieczeC 1 podpis osoby odpowiedzialnej ze badanie

Asortyment nadprozy

Typ nadprozy i mozliwo$¢ ich zastosowania wg odpowiednich $wiadectw ITB. Nadproza z
ksztattownikow stalowych gorgcowalcowanych

Materialy dodatkowe

W przypadku nadprozy nalezy zastosowaé zaprawe gestoplastyczng dozbrojong dwoma pretami fil2
(34GS);

Dodatki i domieszki do zapraw

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, zobowigzany jest zastosowaé zapraw¢ z odpowiednimi
dodatkami i domieszkami, po uprzednim uzyskaniu zgody Inzyniera Projektu. Inzynier Projektu
zaopiniuje pozytywnie w razie potrzeby nastepujace rodzaje dodatkow i domieszek:

plastyfikatory 1 uplynniacze, dodatki przy$pieszajace wigzanie zaprawy i zwigkszajace jej
mrozoodpornos¢ we wezesnym stadium.

Marki zapraw

- M 10 o $redniej wytrzymatos$ci na $ciskanie 10.0MPa -dla §cian nosnych

- M5 o $redniej wytrzymatosci na sciskanie 5,0MPa -dla murowanych $cianek dziatowych

2.5. Prace malarskie
Wejscie na budowe:
Warunkiem rozpoczg¢cia prac malarskich jest zakonczenie prac pylacych zwigzanych z



przygotowaniem podtoza oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni §cian nowych i nawierzchni
$cian i sufitdw istniejgcych - zgodnie z dokumentacja projektowa i poleceniami inwestora.
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

- rowne 1 gladkie, tzn. bez nadrostow betonowych, zacieckow zaprawy lub mleczka cementowego,
kawern,wybulwien;

- mocne tzn. powierzchniowo niepylgce, nie wykruszajace si¢, bez spekan i rozwarstwien;

czyste tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurz, rdza);

- dojrzale pod malowania klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych (min.2tygodnie),
farbami emulsyjnymi, akrylowymi (min.1 tydzien);

- suche co mozna zbada¢ aparatami wskaznikowymi (np. elektrycznym), metoda suszarkowo- wagowa
lub papierkami wskaznikowymi hydrotest.

Kontrola migdzyfazowa obejmuje sprawdzenie: jakoSci materialdow malarskich, wilgotnosci i
przygotowania podloza pod malowanie, stopnia skarbonizowania tynkow, jako$ci wykonania
kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.
Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych:

Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji zawiera:

Prace zwigzane z poprawkami przy korekcie lokalizacji przepustow instalacji wodnej, kanalizacji i
CO, elektrycznej w zakresie ustalonym i w koordynacji z wykonawcami instalacji sanitarnych i
elektrycznych;

Prace zwigzane z ewentualnymi przemalowaniami o charakterze naprawczym uszkodzonych
fragmentéw tynkow na drodze technologicznej zaopatrzeniowej pomiedzy wejsciem do budynku a
strefa budowy;

Prace zwigzane z przemalowaniami dekoracyjnymi widocznych elementow oprzewodowania mediow
W porozumieniu z wykonawcami instalacji sanitarnych.

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zawiera:

Zabiegi zwigzane z zabezpieczeniem - osltoni¢ciem elementéw stolarki drzwiowej 1 okiennej,
koncowek mediow, urzadzen sanitarnych, osprzetu elektrycznego i technologicznych, ptaszczyzn
posadzek - przed zanieczyszczeniem kropelkowym w trakcie malowania;

Zabiegi zwigzane z zabezpieczeniem malowanych pomieszczen szczelnymi przestonami w przypadku
rownolegle prowadzonych w sgsiednich pomieszczeniach robot pylacych;

Roboty malarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng uwzgledniajaca
wymagania norm i okreslajacg rodzaj podloza, rodzaj farby, wymagang jako$¢ malowania oraz
wzorzec barwy. Nalezy stosowaé farby o konsystencji handlowej - przeznaczonej do bezposredniego
nanoszenia watkiem.

Nalezy stosowaé farby o barwie ustalonej na podstawie systemu kolorow stosowanego przez
konkretnego producenta - przygotowane fabrycznie, badZz w mieszalnikach systemowych producenta.
Przy okreslaniu zapotrzebowania materiatowego do realizacji zadania nalezy przyjac¢ jako minimalne
wydajnosci wskazywane przez producenta.

Zrédha uzyskania materialow - zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogolnych.

Pozyskiwanie materiatdéw miejscowych - zgodnie z wymaganiami w cz¢sci Wymagan Ogodlnych.
Inspekcja wytworni materialow - zgodnie z wymaganiami w cze$ci Wymagan Ogolnych.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom - zgodnie z wymaganiami w czgsci Wymagan Ogolnych.
Przechowywanie i sktadowanie materiatdow - zgodnie z wymaganiami w czeSci Wymagan Ogolnych.
Wariantowe stosowanie materiatlow - Wszelkie materialy i urzadzenia zastosowane w dokumentacji
projektowej mozna zastagpi¢ roéwnowaznymi stosujac te same parametry techniczne i wymagania
funkcjonalne poparte certyfikatami, swiadectwami dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od wymagan
wynikajacych z odpowiednich przepisow.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyborze materialu proponowanego do zamiany.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody inspektora i
projektanta.

- elementy dylatacyjne.

2.7. Roboty tynkarskie
Wejscie na budowe:



Warunkiem rozpoczgcia prac tynkarskich jest wykonanie elementéw $cian nowych zgodnie z
dokumentacjg oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni $cian nowych i nawierzchni $cian i
sufitow istniejgcych (odkucie i odczyszczenie warstw zniszczonych) z dokumentacjg projektowg i
poleceniami inwestora.

Podloza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Podloza
powinny by¢ roéwne, nie-pylace, bez rys i spekan. Nadlewki 1 wystajgce nierownosci podloza nalezy
sku¢ lub zeszlifowa¢. Rysy, raki, kawerny naprawi¢ zaprawa cementowg lub specjalistycznymi
masami naprawczymi odpowiadajacymi wymaganiom stosownych aprobat technicznych.
Zabrudzenia, smarami, bitumami, farbami nalezy usung¢. Z podlozy nalezy usunaé warstwe pylaca
oraz odpyli¢ powierzchnig.

Zgodnos¢ z dokumentacjg: Tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym
uwzgledniajgcym wymagania norm i okres$lajagcym rodzaj, odmiang i kategorig tynku.
Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robo6t tymczasowych:

Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji zawiera:

a) Zabezpieczenia istniejacej instalacji elektrycznej;

b) Zabiegi stuzgce zabezpieczeniu nowych elementéw stolarki przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem;

c) Zabezpieczenie istniejacych koncowek przylaczy mediow przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem (w tym kro¢coéw okablowania elektrycznego - oprocz specjalistycznej ochrony
tasémami izolacyjnymi - ostonami z folii PVC przed wpltywem wody/wilgoci pochodzacych z mas
tynkarskich).

Zaprawy uzyte do wykonania tynkoéw powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-90/B-14501 lub
posiada¢ odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.

W przypadku stosowania gotowych mieszanek tynkarskich do wykonywania tynkow zwyktych,
powinny one odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998

Do wykonywania tynkéw pocienionych (dekoracyjnych) nalezy stosowa¢ masy tynkarskie
wymienione w normie PN8-10106: 1997 odnoszacej si¢ wymaganiami w stosunku do suchych
mieszanek, w przypadku stosowania mas w postaci past musza one spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych.

Zrédha uzyskania materialow - zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogolnych.

Pozyskiwanie materiatow miejscowych - zgodnie z wymaganiami w czgsci Wymagan Ogolnych.
Inspekcja wytworni materiatow - zgodnie z wymaganiami w czgSci Wymagan Ogolnych.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom - zgodnie z wymaganiami w cze¢$ci Wymagan Ogolnych.
Przechowywanie i sktadowanie materialow - zgodnie z wymaganiami w cze$ci Wymagan Ogolnych.
Wariantowe stosowanie materiatlow - Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w dokumentacji
projektowej mozna zastgpi¢ réwnowaznymi stosuj~ te same parametry techniczne i wymagania
funkcjonalne poparte certyfikatami, swiadectwami dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od wymagan
wynikajacych z odpowiednich przepisow.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyborze materialu proponowanego do zamiany.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody inspektora i
projektanta.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robo6t tymczasowych:

Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji zawiera:

a) Zabezpieczenia istniejacej instalacji elektrycznej, Prace zwigzane z przeniesieniem ponizej
ptaszczyzny sufitu monolitycznego i osadzaniem puszek instalacyjnych w zakresie ustalonym i w
koordynacji z wykonawcami instalacji elektrycznych;

b) Prace zwiazane z wycieciem otworow w sufitach z ptyt monolit. GK pod osadzenie opraw
oswietleniowych 1 rewizji w zakresie ustalonym i w koordynacji z wykonawcami instalacji
elektrycznych;

c) Zabezpieczenie strefy bezposrednio przylegajacej do inwestycji przed nadmiernym pyleniem w
trakcie prac zwigzanych z gtadziowaniem poprzez uszczelnienie otworéw okiennych i drzwiowych, a
takze nadmiernym wynoszeniem pylu na obuwiu poprzez wylozenie regularnie wymienianych
wilgotnych szmat wycieraczkowych na wyjsciu ze strefy;



Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zawiera:

a) Zabiegi stuzagce zabezpieczeniu nowych elementow stolarki przed uszkodzeniem udarowym Iub
zanieczyszczeniem;

b) Zabezpieczenie istniejacych koncowek przytaczy mediow przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem (w tym kro¢coéw okablowania elektrycznego - oprocz specjalistycznej ochrony
tasémami izolacyjnymi - ostonami z folii PVC przed wpltywem wody/wilgoci pochodzacych z mas
tynkarskich)

Do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sig¢:

a) plyty gipsowo-kartonowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-B-79406:1997 i
PN-B-79405:1997

b) klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych;

¢) szpachlowki gipsowe odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych ;

d) listwy i taty drewniane;

e) ksztattowniki stalowe, aluminiowe;

f) gwozdzie, wkrety odpowiadajagce wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych;

Wszystkie elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozyjnym dziataniem gipsu.
Wariantowe stosowanie materiatlow - Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w dokumentacji
projektowej mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujgc te same parametry techniczne i wymagania
funkcjonalne poparte certyfikatami, swiadectwami dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od wymagan
wynikajacych z odpowiednich przepisow.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyborze materialu proponowanego do zamiany.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody inspektora i
projektanta.

2.8. Praceizolacyjne

Wejscie na budowe:

Warunkiem rozpoczecia prac izolacyjnych jest wykonanie ptaszczyzn elementéw podlegajacych
pracom izolacyjnym zgodnie z dokumentacjg oraz odpowiednie przygotowanie nawierzchni $cian
nowych i nawierzchni §cian i sufitow istniejgcych (odkucie i odczyszczenie warstw zniszczonych) z
dokumentacja projektows i poleceniami inwestora.

Podtoza izolowane powinny by¢ rowne, nie-pylace, bez rys i spekan, sztywne. Nadlewki 1 wystajace
nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny naprawi¢ zaprawg cementowa
lub specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiadajagcymi wymaganiom stosownych aprobat
technicznych. Zabrudzenia, smarami, bitumami, farbami nalezy usung¢. Z podtozy nalezy usungc
warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnig.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowsa, SST i
poleceniami InZzyniera.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
izolacji.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie z
normg PN-69/810260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna mies$ci¢ si¢ w granicach od + 5°C do
+35°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrz w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz 85%.
Wymagania ogolne:

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkladach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na wioknie.




Lepiki i1 klejenie powinny dziala¢ destrukcyjnie na lgczone materialy i powinny wykazywaé
dostateczng odpornos¢ w $rodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
swiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach Panstwowych i §wiadectwach ITB.

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych:

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiadaé
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatdow oraz by¢ zgodne z normami:
PN-EN ISO 850'4-1 :2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1 :2000 oraz PN-EN ISO
11126-1 :2001.

Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych:

Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowaé materiaty zgodne z SST dotyczacg napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych:

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatdw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z norma PN-69/8-1 0260.

Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane sg nastepujace materialy:

-roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998 -inne
materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce odpowiednie aprobaty techniczne.

Izolacje wykonywane na goraco

Do wykonywania izolacji na goragco moga by¢ stosowane sg nastepujace materialy:

-lepiki  asfaltowe 1 asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-24625:1998, -papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-90/8-04615, PN-9218-27618, PN-92/827619 oraz PN-B-27620:1998, -inne materialy
przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatdow i posiadajace odpowiednie aprobaty techniczne do tego typu
zastosowan.

Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji stosowac pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m2.

a) Wymagania wg PN-B-2761. 7/A1:1997 * wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych
krawegdziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy.
Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30
mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 1.0 m dtugosci papy.

* papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szeroko$ci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm.

* Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre§lonymi w
WIL. normie.

* Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krylych, chroni~ch przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

* Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1.200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

-temperatura migknienia -60-BOoC -temperatura zaptonu -200°C -zawarto$¢ wody -nie wigcej niz
0,5% -sptywno$¢ -lepik nie powinien splywaé w temperaturze saoc wciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45° -zdolno$¢ klejenia -lepik nie powinien si¢
rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze
1.8°C.




Roztwér asfaltowy do gruntowania Wymagania wg PN-B-24620:1998 2.4.4. Kit asfaltowy
uszczelniajagcy KF  Wymagania wg normy PN-  75JB-30175 2.4.5. Kit epoksydowy
bezrozpuszczalnikowy Wymagania wg normy BN- 70/61.1.2-24

Materiaty do izolacji wodochronnych:

Izolacje membranowe Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowaé¢ materiaty
przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatdw i posiadajace odpowiednie aprobaty techniczne do tego typu
zastosowan.

Materialty do wykonania izolacji przeciwwodnej Iub przeciwwilgociowej w konstrukcjach
betonowych, zZelbetowych lub stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej oraz niniejszej SST.

Systemy izolacyjne powinny spelnia¢ wymagania szczelnosci przy slupie wody o wysokosci 3,0 m,
oraz posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

* Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

* Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania '.

* Qdbiér materialow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta -powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j .

* Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.9. Kladzenie plytek Sciennych i podlogowych

Warunkiem rozpocze¢cia ktadzenia ptytek jest zakonczenie robdt ogdélnobudowlanych i po zakonczeniu
osiadania elementéw konstrukcyjnych budynku oraz innych procesow technologicznych skutkujacych
odksztatceniem elementow podtoza. W/w warunki dotycza przede wszystkim:

- zakonczenia robot tynkarskich;

- osadzenia o$cieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki;

- catkowitym zakonczeniu robdt instalacyjnych, ale przed zatozeniem urzadzen sanitarnych oraz
armatury o$wietleniowej;

Podtoze pod zaktadane ptytki powinno by¢ rowne, niepalace i pozbawione zabrudzen.

Prace powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5C. Material ptytek powinien takze
posiada¢ temperature nie nizszg niz 5C. Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych powinny by¢
wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczng uwzglgdniajaca wymagania norm.

Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowac ptytki ceramiczne posiadajace odpowiednie atesty
i aprobaty techniczne.

Zaprawa klejowa stosowana do uktadania plytek powinna posiadaé odpowiednie atesty,
odpowiadajagce wymaganiom okreslonym w instrukcji ITB 1 powinna by¢ przygotowana wg
sprawdzonej do$wiadczalnie receptury.

Do ptytek uktadanych na zewnatrz stosowaé zaprawy mrozoodporne, do ptytek gresowych.

Podktady pod ptytki powinny by¢ rowne, trwate, nicodksztatcalne o powierzchni czystej i szorstkiej,
pozbawionej powtok malarskich, bez zattuszczen i $ladow bituméw. Posadzki powinny by¢ poziome
lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie. Doktadnos¢ wykonania powierzchni podktadu powinna
by¢ taka, aby tata dtugosci 2,0m w dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen wigkszych
niz 5Smm. Odchylenie to nie powinno powodowa¢ zaniku zalozonego w projekcie spadku.

Grubo$¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod ptytki powinna by¢ dostosowana do wymiarow
ptytek oraz zgodna z instrukcja podang przez producenta kleju.



2.10.  Stolarka okienna i drzwiowa

Wejscie na budowe:

Warunkiem wejscia na teren budowy jest przygotowanie otworow drzwiowych i okiennych zgodnie z
rozwigzaniami zawartymi w projekcie, po wykonaniu elementow $ciennych i wypraw tynkarskich.
Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robo6t tymczasowych:

Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji zawiera:

Analiza i sprawdzenie zestawienia stolarki okiennej projektowanej;

Uzupehienia szczelin przy-o$cieznicowych po zamontowaniu stolarki okiennej nowe;j;

Uzupehienia i wykonczenia krawedzi progowych po zamontowaniu stolarki drzwiowej nowe;;

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zawiera:

Miegjscowe 1 czasowe zabezpieczenia otworow okiennych i drzwiowych w fazie przejsciowej przed
wpltywami atmosferycznymi;

Nalezy wbudowac stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Stolarka okienna i drzwiowa tworzywowa PVC:

Konstrukcja:

Stosowac profile konstrukcyjne o wtasciwosciach termoizolacyjnych - w przekroju: pigcio-komorowy,
Kolor profili: RAL (Biaty). Faktura profili: Gtadka

Szklenie:

Do szklenia nalezy stosowaé szkto plaskie walcowane wg.PN-7818-130sa.

Wktady szklane o wspotczynniku przenikania U=0,7 -1,1 W/m2K.

Kolor szkta: Bezbarwne przezroczyste, Faktura szkla: Gtadka-typu .float" Cechy odpornosci
mechanicznej: szkto ptaskie walcowane wg.PN -7818-13050, szkto hartowane

Gabaryty:

Wymiarowanie, podzial geometryczny, sposob i kierunek otwierania kwater okiennych, zamki i
akcesoria specjalistyczne w zakresie wyposazenia krytego profili konstrukcyjnych i dzialowych
szklenia —wg zestawienia stolarki okiennej.

W przypadku taczenia elementow stolarki PVC w zestawy segmentow nalezy w dostosowaniu do
mozliwosci technologicznych producenta uzyskaé efekt bezszprosowego, systemowego tgczenia tych
segmentdow. W przypadku braku mozliwosci zastosowania laczen bezszprosowych nalezy w
porozumieniu z projektantem ustali¢ przedstawione przez producenta rodzaje listew maskujacych
krawgdziowych w identycznym kolorze i fakturze jak w profilach konstrukcyjnych gtéwnych.
Mocowania:

Mocowanie w otworze osciezy - kolkami metalowymi montazowymi. W miejscach wymagajacych
podwyzszonego bezpieczenstwa utwierdzenia stosowac blachy stalowe montazowe ptaskie lub katowe
o przekroju zapewniajgcym stabilne umocowanie profilu ramy o$ciezy. Szczeliny montazowe
uzupetniaé piankg montazowg PE.

Uwaga! Nalezy zachowa¢ foli¢ ochronng profili PVC do zakonczenia prac wykonczeniowych.

Okucia budowlane:

Zgodnie z zestawieniem.

Zdalne otwieranie kwater:

Zgodnie z zestawieniem.

Mikrowentylacja:

W oknach zaznaczonych w zestawieniu stolarki okiennej nalezy zastosowac listwy higrowentylacyjne
w technologii dostosowanej do systemu profili konstrukcyjnych ram okiennych. W pozostatych
oknach technologia oku¢ zawiasowych powinna obejmowa¢ funkcje mikrouchyhu.

Parapety.

Parapety okienne wewngtrzne:

Osadzane pod ramg okienng w sposob zapewniajacy stabilne podparcie na calej powierzchni w rzucie
$ciany.

W przypadku wspornikowego wysiggu ptyty parapetu wykraczajacego powyzej Scm poza lico litej
wyprawy $ciany nalezy stosowa¢ wzmocnienia stosowne do przewidywanych obcigzen.

Bez wzgledu na rodzaj i sposob stosowania srodka spajajgcego ptyte parapetowa z podtozem, nalezy
jego powierzchnie bezwzglednie odczysci¢ z wszelkich substancji pylacych, zanieczyszczen oleistych.
Konstrukcja parapetow powinna by¢ odporna na dziatanie czynnikow atmosferycznych,




promieniowanie UV, zadrapania, $cieranie, wodg, par¢ wodng, wplyw wysokich temperatur
(nieodksztatcalnosc), srodkow czyszczacych powszechnego uzytku.

Materiat powinien by¢ zaklasyfikowany jako niepalny.

Parapety ptytowe z konglomeratow kamiennych: do mocowania uzywa¢ zaprawy klejowej na bazie
cementu o grubos$ci warstwy dostosowanej do uzyskania wlasciwego poziomu wierzchu parapetu.

2.11. Wykonanie i montaz konstrukcji stalowych:

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami
Inzyniera Projektu.

Kwalifikacje wykonawcy

Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200.

Wykonawca konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu I lub II grupy wg
PN-87/M-69009.

Materialy

Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i
PN-H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakos$¢. Wszystkie elementy
muszg by¢ trwale oznaczone. Wyroby niecoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy
konstrukcji nosnej.

Do wszystkich wyrobow nalezy dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace ich jako§¢ zgodnie z
odpowiednimi normami a w szczegolnosci:

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii §rub.

powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych

Wytwarzanie

Przy wytwarzaniu elementow stalowych nalezy zachowal wszystkie wymagania przynalezne
konstrukeji klasy 2.

Identyfikacja

Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych czeSci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢
jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czg¢s¢ sktadowa powinna by¢
oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposob nie powodujacy jej uszkodzenia.

Tolerancje wytwarzania

Przekroje ksztattownikoéw spawanych- odchyltki dopuszezalne wg PN-B-06200: 1997 tabl.4. Elementy
i czeéci sktadowe- odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5. Srodniki i zebra - odchytki
dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6

Otwory, wycigcia, krawedzie czotowe- odchytki dopuszezalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7

Spawanie

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktoérego organizacje, kwalifikacje,
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.

Czesci sktadowe zlacza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wilasciwymi normami a w
szczegoblnosci P-M.- 69011+17.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowac prace
spawalnicze 1 prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przy
temperaturze wyzszej niz -5°C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej +5°C. Nie
wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i padajacego $niegu. W przypadku spawania
recznego spawacz musi przedstawié S$wiadectwo przeprowadzonej proby.

Polaczenia Srubowe

Potaczenia srubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200: 1997.

Potaczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200: 1997 oraz zatacznika C. Polaczenia sprgzane



prowadzi¢ metoda kontrolowanego momentu. Site spr¢zajacg i momenty dokrecenia przyjac zgodnie z
tablicg 11 PN-B-06200.

Montaz konstrukcji

1 Podpory konstrukeji i zakotwienia srubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 + 3 PN-b06200.

1. Tolerancje usytuowania podpor - tabl. 15 normy j.w.

2. Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

Akceptowanie uzytych materiatléw

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H
01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jako$¢. Materialy i wyroby
dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan
projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej. Materialy i wyroby nalezy przechowywac i
konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci i w sposob umozliwiajacy
fatwa 1 jednoznaczng identyfikacj¢ kazdej dostawy Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane
na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania t montazu (pkt.
512\ 51 3) dostawcow materialow nie oznacza akceptacji materiatow Wytworca jest zobowigzany do
dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow

Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywac stat zgodnie z PN 901 B 03200 Inne gatunki
stali (np pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodg Inzyniera Projektu,
jesli posiadaja Aprobate Techniczng ITB.

Elementy konstrukcyjno powinna spelnia¢é ponadto wymagania spetnia¢ wymagania okre$lone w
normach przedmiotowych

-dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

-dla walcowki. pretow 1 ksztaltownikow wg PN-84/H-93000 1 PN-85/H-9300 1,

-dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-9340 1,

-dla katownikow nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

-dla ceownikow PN-86/H 93403.

-dla dwuteownikow wg PN-801H-93407,

Laczniki i materialy spawalnicze

ZamoéOwienia na taczniki 1 materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu Wytworcow tych materialow. Na Wytworcy konstrukeji
cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow 1 przechowywania atestow potwierdzajacych
spelnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu
Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tacznikéw i materiatow spawalniczych
Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikéw lub materialdow spawalniczych
przeprowadza na wilasny koszt Materialy pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukeji powinny by¢
atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera Projektu na koszt wltasny Wytworey konstrukeji
Spelione musza by¢ wymagania norm przedmiotowych

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem
szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbom sze$ciokatnym z gwintem na catej dtugosci
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki- Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781 M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakretki szeSciokatne powigkszone do polgczen sprezanych
PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M 80430 (PN 911M 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
Ogo6lne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo- Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatos$ci

PN-M-89434 (PN-741 M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych



przeznaczonych do pracy w podwyzszonych temperaturach.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy
Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych 1 przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne
asortymenty Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtoga w suchych, przewietrzanych
I ogrzewanych pomieszczeniach tgczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3.0. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

3.1. Betonowanie konstrukcji:

Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzgtu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera Projektu, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozong
technologia.

Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczgciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom
Inzyniera Projektu.

Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub potautomatycznego przy wagowym dozowaniu
kruszywa, cementu, wody i dodatkow.

Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonalg szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng.
Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz na dwa miesigce i
rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastgpnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujace wode powinny by¢ sprawdzane, co najmniej raz na miesigc.

Objetos¢ mieszalnikoOw betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich sktadnikow
wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

3.2. Zbrojenie:

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot zbrojarskich pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzgdzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakoSciowych
robot 1 przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

3.3. Roboty murarskie:

Przygotowanie elementéw murowych

Roboty zwigzane z obrobka, docinaniem, transportem itp. elementdow murowych, nalezy wykonaé
przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera
Projektu, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozong technologia.

Przygotowanie zaprawy

Instalacje do wytwarzania zaprawy przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom
Inzyniera Projektu. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub poétautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.

Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonalg szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng.
Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz na dwa miesigce i
rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujace wode powinny by¢ sprawdzane, co najmniej raz na miesigc.

Objetos¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich skladnikow
wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.



3.4. Roboty tynkarskie
Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.
Zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogolnych.

3.5. Izolacje

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane re¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot Sprzet powinien by¢ zgodny z
zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materia/ow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Zgodnie z wymaganiami w cz¢sci Wymagan Ogolnych.

4.0 Transport

Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1 WO — wymagania og6lne.

Do transportu materiatdw nalezy uzywaé srodkow transportowych odpowiadajgcych przewozonym
materialom oraz odpowiednich dla nich drog dojazdowych.

Do przewozu wszelkich materialow sypkich i zbrylonych jak ziemia, kruszywo, gruz budowlany
stosowane bgda samochody samowytadowawcze — wywrotki.

Kazdy $rodek transportowy winien by¢ zaakceptowany przez Inwestora.

4.1. Betonowanie konstrukcji

Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone s$rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci ulozenia po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Projektu.
Transport elementow przeznaczonych do deskowania, sposob zatadowania i umocowania na Srodki
transportu powinien zapewnia¢ ich stateczno$¢ i ochrong przed przesunigciem si¢ tadunku podczas
transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem

Mieszanka betonowa

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). a czas
transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15*C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30° C.

Ogodlne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowaé:

- naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow).

- zmian w skltadzie mieszanki w stosunku do stanu poczgtkowego wskutek dostawania si¢ do niej
opadow atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek
wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczajacej granice okre§lone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobor $rodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanke¢ betonowa o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu
betonu i dla danego sposobu zageszczania, i rodzaju konstrukeji.

Dopuszczalne odchylenie Nr konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej
utozenia, w stosunku do zalozonej recepturag, moze wynosi¢ + 1 cm przy stosowaniu stozka
opadowego. W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce ulozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie
koniecznosci przetadunku. liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich



oproznienia oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodow cigzarowych jest niedopuszczalne.

Transport za pomocg urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi silg
ludzka

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych jg w czasie
jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wyladunek mieszanki nastgpowat bezposrednio nad
miejscem jej ulozenia lub jezeli jest to niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji Iub jej
elementu.

Oproznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport
mieszanki odbywa si¢ pompami, lub bezposrednio do pojemnikéw kotowych (Japonek). za pomoca
ktorych mieszanka jest transportowana na miejsce jej utozenia.

Zaleca si¢ uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu
samochodowym z ruchomym wysiggnikiem i przymocowanymi do nich przewodami rurowymi,
umozliwiajagcymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia. Nalezy
unika¢ przemieszczania mieszanki betonowej za pomoca topat, gdyz wystepuje niekorzystne zjawisko
napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.

Przy niewielkich ilo$ciach mieszanki betonowej zaleca si¢ jej dostarczenie na miejsce ulozenia za
pomoca wozkow kotowych lub taczek, z tym, Zze napehianie tych urzadzen powinno by¢ dokonywane
bezposrednio z betoniarki

Transport za pomocg przeno$nikow taSmowych

Mieszanka betonowa transportowana za pomoca przeno$nikow tasmowych na miejsce utozenia nie
powinna ulega¢ segregacji lub ubytkowi jej czeSci sktadowych i powinna by¢é w konsystencji, co
najmniej plastyczne;j.

Kat nachylenia tasmy przenosnika nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w ponizszej tablicy.
Katy nachylenia przenosnika wigksze, niz podane w tablicy, sg dopuszczalne po uprzednim
sprawdzeniu doswiadczalnym. Pr¢dko$¢ przesuwu taSmy przenosnika nie powinna by¢ wigksza niz 1
m/s. Przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenia do rOwnomiernego wysypywania mieszanki
betonowej na tasme¢ warstwa o grubosci zblizonej do maksymalnie dopuszczalnej dla danego typu
przeno$nika. Przeno$nik powinien mie¢ urzadzenie do zgarniania zaprawy i zaczynu z taSmy przy jej
ruchu powrotnym, usytuowane w taki sposob, aby zgarni¢ty materiat byt stopniowo wprowadzany z
powrotem do transportowanej mieszanki betonowej. Uktad przenosnikéw tasmowych powinien by¢
taki. aby:

- ruch tasm przenos$nikéw uzaleznionych od siebie odbywatl si¢ z predkosciag roznigca si¢ nie wigcej
niz 0,1m/s.

- przy wigkszych transportach mieszanki betonowej istnieje mozliwos¢ automatycznego zatrzymania
catego uktadu przeno$nikéw. W przypadku zatrzymania si¢ jednej z sekcji, przetadowanie mieszanki z
przeno$nika centralnego na przenosniki rozdzielcze jest dokonywane ruchomymi zrzutnicami
bebnowymi, w razie potrzeby istnieje mozliwo$¢ zastosowania oston przenosnikow centralnych.
Transport za pomocg pomp i urzadzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzgdzen pneumatycznych mozna stosowac przy odlegtosci do 300m
lub przy wysokosci do 35m, przy duzych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej odleglosci
betonowania.

Trasy przewodoéw do transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym
mozliwie najmniejszg liczbe zalaman. Ztacza przewoddéw powinny by¢ szczelne.

Przekrdj przewoddéw powinien by¢ dobrany do uziemienia kruszywa uzytego do przygotowania
mieszanki betonowej. Przed przystgpieniem do tloczenia mieszanki betonowej urzadzenie
transportujgce powinno by¢ zbadane na cisnienie hydrauliczne. Ustalone sktady i ciekto$¢ mieszanki
betonowej powinny by¢ sprawdzona i skorygowana na podstawie probnych przepompowan.
Bezposrednio przed przystgpieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy zwilzy¢ wewngtrzng
powierzchni¢ przewodow i przetoczy¢é przez nie zaprawe cementowo-wapienng. W przypadku
koniecznosci przerwy w pompowaniu mieszaniu betonowej trwajacej dtuzej niz 1/2 godz. przewod do
moczenia powinien by¢ oprézniony i oczyszczony lub przeptukany. Po zakonczeniu tloczenia
przewody powinny by¢ niezwlocznie oczyszczone z resztek mieszanki betonowej przez przeptukanie
wodg pod ci$nieniem lub w inny réwnorzedny sposob. Transport mieszanki betonowej, niezaleznie od



spetnienia wymagan podanych wyzej, powinien by¢ dokonywany w sposob okreslony w instrukcji
producenta danego urzadzenia.
Zalecana odleglo$¢ przewozu
Przy transporcie mieszanki betonowej w zalezno$ci od rodzajoéw srodkow transportowych zaleca si¢
przyjmowac nastepujace odleglosci

do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji
od wilgotnej do polcieklej, pod warunkiem ze transport odbywa si¢ po drogach i dobrze utrzymane;j
nawierzchni,

do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,

- do 5-8 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej
urzadzeniami przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,
- do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastyczne;j
bez mieszania w czasie transportu,

do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji potciektej bez mieszania
w czasie transportu. W przypadku transportowania mieszanki mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami), czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.
Obowigzkiem Inzyniera Projektu jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajacego opisanym
wyzej wymaganiom.

4.2. Zbrojenie

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania zbrojenia powinny odbywac
si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy ulozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu,

4.3. Roboty murarskie

Elementy murowe

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone s$rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwo$ci utozenia, po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Projektu.
Transport elementéw, sposob zatadowania i umocowania na $srodku transportu powinien zapewniaé
ich stateczno$¢ i ochrone przed przesunieciem si¢ tadunku podczas transportu.

Nadproza prefabrykowane

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie belek prefabrykowanych powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Belki mozna transportowac na samochodach, przyczepach, wagonach lub innymi srodkami lokomocji.
Elementy uktada¢ dtugoscia w Kierunku jazdy w 5 warstwach na przekladkach drewnianych o
wymiarach 4x6 na $rodkach transportowych w odlegtosci 25 cm od koncéw belek.

Transport powinien odbywac si¢ w pozycji wbudowania elementu.

Zaprawy

Sktadniki zaprawy, a takze oraz gotowe mieszanki produkowane w stanie sypkim, nalezy przewozi¢
srodkami transportu odpowiednimi dla danego asortymentu pod wzgledem mozliwo$ci utozenia, po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera Projektu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Transport elementdéw, sposob zatadowania i umocowania na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich
stateczno$¢ 1 ochrong przed przesunigciem si¢ tadunku podczas transportu, oraz jesli to konieczne
zabezpieczenia przed niekorzystnym dziataniem czynnikow atmosferycznych.

Srodki transportu zaprawy nie powinny powodowaé . naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacija
sktadnikow), . zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania
si¢ do niej opadow atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na
skutek wysychania pod wplywem wiatru lub promieni stonecznych itp., zanieczyszczenia, zmiany
temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.



Czas trwania transportu, dobor $rodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania zaprawe o takim stopniu plastyczno$ci, jaki zostal przyjety przy ustalaniu sktadu i dla
rodzaju konstrukcji.

W czasie transportu zaprawy powinny by¢ zachowane wymagania:

zaprawa powinna by¢ dostarczona na miejsce ulozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie
konieczno$ci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza, - pojemniki uzyte
do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich oprdznienia oraz by¢
fatwe do oczyszczenia i przeptukania.

4.4. Obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe

Materiaty, elementy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utrata
statecznosci oraz opadami atmosferycznymi. Ustawienie elementow w $rodkach transportu powinno
odpowiada¢ warunkom sktadowania.

Zaleca si¢ by zatadunek i roztadunek byl wykonywany r¢cznie, a w przypadku stosowania sprzetu
mechanicznego nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementow i ich rzucania.

Zgodnie z wymaganiami w cz¢sci Wymagan Ogolnych.

4.5. Izolacje

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresiec BHP oraz przepisow o ruchu drogowym. Materialy izolacyjne
nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposdb aby zabezpieczyc
opakowania przed uszkodzeniem.

Zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogolnych.

4.6. Stolarka okienna i drzwiowa

Kazda partia wyroboéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu, przechowywacé i
transportowa¢ w osobnych opakowaniach. Elementy w czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem -elementy
przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
kierownika budowy, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata statecznosci.
Zgodnie z wymaganiami w cz¢sci Wymagan Og6lnych (OST).

Okna z PVC mozna transportowac jedynie w pozycji pionowej progiem na dot np. na dostosowanych
do tego celu stojakach. Stolarka musi by¢ dokladnie zabezpieczona przed ewentualnym
przemieszczaniem i bezposrednim stykaniem powierzchni okien z czg$ciami moggcymi ja uszkodzié.
Przy duzych i cigzkich oknach mozna na czas transportu dokona¢ demontazu skrzydet okiennych i
przewozi¢ je na oddzielnym stojaku.

5.0 Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonane roboty.

Ogo6lne warunki dotyczace wykonania robot podano w ST WO — wymagania ogolne.

5.1. Betonowanie konstrukcji

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmuja geodezyjne wytyczenie podstawowych elementéw konstrukcji
zelbetowych. Co do podstawowych parametrow takich jak sprzet, metody wykonywania i odbioru
robot, dopuszczalne odchytki, znajdujg sie w Specyfikacji ROBOTY ZIEMNE.

Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspolpracy z



niezaleznym laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera Projektu.

Wytwarzanie betonu powinno odbywaé si¢ w wytwodrni. Dozowanie kruszywa powinno by¢
wykonywane z doktadno$cia 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac si¢ na niezalezne) wadze, o
wigkszej doktadnosci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe
Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z doktadnoscig 2%. Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢
tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgca warunkom jednorodnosci, o ktérych byta
mowa powyzej Zardb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na
uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na
powierzchni.

Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Inzynier Projektu moze zezwoli¢ na stosowanie $rodkow napowietrzajacych,
plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie.
Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0° C, za
wyjatkiem sytuacji szczeg6lnych, lecz wtedy Inzynier Projektu wyda kazdorazowo dyspozycj¢ na
pisSmie z podaniem warunkéw betonowania Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelnosé
utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki
betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych (przy sredniej
temperaturze dobowej > 10°C), srednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegoélnych
klas przyjmuje si¢ rowne warto$ciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i
dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej
temperatury) nalezy uwzglednia¢ wplyw tych czynnikow na wytrzymato$¢ i inne cechy betonu
Wartos¢ stosunku w/c nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wigksza niz 0.5).
Konsystencja mieszanek nie rzadsza od gestoplastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Stosunek
poszczegblnych frakcji kruszywa grubego wustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ 2%.
Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac¢ si¢ tylko zgodnie z planem
betonowania i harmonogramem dostaw, zawsze w obecno$ci Inzyniera Projektu. Kazdy tadunek
mieszanki betonowej bedzie posiadal atest dostawy zawierajacy:

- numer kolejny dostawy danego dnia, nazw¢ wytworni betonu,

- numer seryjny atestu, dat¢ i godzing zatadunku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i
wody,

- numer rejestracyjny samochodu,

- nazwg¢ 1 lokalizacj¢ miejsca dostawy,

- numer receptury i numer zamowienia, rodzaj i ilos¢ dodatkow i domieszek, ilos¢ mieszanki
betonowej,

- deklaracj¢ zgodnosci z niniejszg Specyfikacja i norma PN-EN 206.1,

- godzing¢ dostawy betonu na miejsce,

- godzing rozpoczgcia roztadunku,

- godzing zakonczenia roztadunku

Najpozniej do konca nastepnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze Inzynierowi Projektu
komplet atestow z betonowania do zatwierdzenia.

Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatka,
konstrukcji pod wptywem cigzaru utozonego betonu. Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji
zapewni¢ sztywno$¢ 1 niezmienno$¢ ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukcji W przypadkach
stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych, odpowiadajacych warunkom PN/S-03200. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢
sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemnikéw z uwzglgdnieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ latwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnos¢ ich uzycia.

Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelna, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaczynu
cementowego z masy betonowej. Mozna stosowa¢ szalunki metalowe i podlegaja one wymaganiom



jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mie¢ grubo$¢ zapewniajacg im
nicodksztatcalno$¢. Lby $rub i nitdw powinny by¢ zaglebione. Klamry lub inne urzadzenia taczace
powinny zapewni¢ polaczenie szalunkow i mozliwo$é ich usuniecia bez zniszczen betonu. Sruby,
prety, sciagi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposob, aby ich czg$¢ pozostajaca w
betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni, co najmniej o 25mm. Otwory po $ciggach nalezy
wypehi¢ zaprawg cementowa 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwaé wszelkie
rozporki i zastrzaty z drewna lub metal (te ostatnie do 25mm od zewngtrznej powierzchni betonu).
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedlug Rysunkow, przed wypetieniem masa betonowa
doktadnie sprawdzone, aby wykluczaly mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztalcen lub odchylen w
wymiarach betonowej konstrukc;ji.

Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera Projektu.

Whnetrze szalunkow powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktory nie zabarwi ani
nie zniszczy powierzchni betonu. Natluszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan,
lecz przed utozeniem zbrojenia, ktore w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu
jakimkolwiek $rodkiem. Deskowania nieimpregnowane przed wypeklieniem ich masg betonowsg
powinny by¢ obficie zlewane woda.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢
formalnie stwierdzona prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w
szczegoOlnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowanie elementow kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujgce kanaty, przepony oraz innych elementow ustalajgcych potozenie armatury itd.,
- gotowosC sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci,
brudu, ptatkow rdzy, ze zwrdoceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow 1 $cian.
Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio
przed betonowaniem. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatow
powinny by¢ powleczone $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w
warunkach uzasadnionych technicznie stosuje si¢ deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je
zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio ulozonego betonu konstrukcji monolitycznych 1 prefabrykowanych
elementow wbudowanych w Konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem
oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢
usunieta.

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie i zasadami sztuki
budowlane;j.

Rozpoczgcie robodt betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez
Inzyniera Projektu dokumentacji technologicznej, obejmujacej takze betonowanie. Betonowanie moze
zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera Projektu i po dokonaniu na
ten temat wpisu do dziennika budowy.

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej 1 ggstoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3m. Stupy o przekroju co najmniej 40x40 cm, lecz nie wigkszym niz 80x80cm,
bez krzyzujacego si¢ zbrojenia, moga by¢ betonowane od gory z wysokosci nie wigkszej niz 5,0m.
Przy stosowaniu mieszanki o konsystencji plastycznej lub cieklej betonowanie stupow od gory moze
si¢ odbywac z wysokosci nie przekraczajacej 3,5m.

W przypadku ukladania mieszanki betonowej z wigkszych wysokosci od podanych wyzej nalezy
zastosowa¢ rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rgkawy) itp. Przy koniecznosci zastosowania
urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajace na
pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej ulozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu
mieszanki betonowej z wysokosci wigkszej niz 10m nalezy stosowac odcinkowe przewody gietkie



zaopatrzone w posrednie i koncowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajacej mieszanki. Uktadanie
mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nast¢pujgcych warunkow ogolnych:
- w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie si¢ deskowan i rusztowan, czy nie
nastgpuje utrata prawidtowosci ksztaltu konstrukeji,

- szybko$¢ i wysoko$¢ wypelnienia deskowania mieszankg betonowa powinny by¢ okre$lone
wytrzymatos$cig i sztywnos$cig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo ulozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona
przed nadmierng utrata wody,

- w czasie deszczu uktadana i ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie chroniona
przed woda opadowsg; w przypadku gdy na $wiezo ulozong mieszanke betonowg spadta nadmierna
ilo$¢ wody powodujaca zmiang konsystencji mieszanki, nalezy ja usunac,

- w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zaggszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé zageszczanie reczne za
pomoca sztychowania. Przebieg ukladania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien byc¢
rejestrowany w dzienniku robot, w ktérym powinny by¢ podane:

- data rozpoczecia 1 zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czes$ci budowli,

- wytrzymato$¢ betonu na S$ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja
mieszanki betonowe;j,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastepnie wyniki 1 terminy badan,

- temperatura zewngtrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkoéw atmosferycznych.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany
jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru
umieszczonego przy betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten
sposob, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gladki, zwarty, jednorodny bez Zzadnych plam i
skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usunigte, a miejsca przypadkowo uszkodzone
powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowa natychmiast po rozszalowaniu, ale tylko w
przypadku, jesli uszkodzenia te sag w granicach, ktore Inzynier Projektu uzna za dopuszczalne. W
przeciwnym przypadku element podlega rozbidrce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej
roboty poprawkowe sa wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut. $ruby,
itp.), ktore speliaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu
powinny by¢ obcigte przynajmniej 10cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny
by¢ wypelione zaprawg cementowa. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny
by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu prgtow stalowych wewnatrz rurek z PCV
lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostaja w betonie).

Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastgpowaé z zachowaniem maksymalne;j
ostrozno$ci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow. Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby
wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera Projektu. Zabrania sig¢
wytadunku mieszanki w jedng halde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne
betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, niecigglosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania
moze nastapi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Inzynier Projektu moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o konieczno$ci betonowania ciaglego
celem uniknigcia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni
Swigteczne.

Zageszczenie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzgdzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zaggszczania nie powinna ulegaé rozsegregowania a ilos¢ powietrza w
mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wicksza od dopuszczalnej. Reczne
zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i potciekte;,
lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pograzalnych. Przy
stosowaniu wibratorow pograzalnych odlegto$¢ sasiednich zaglebien wibratora nie powinna by¢
wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dlugosci bulawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zaglebiony na 5-10cm w dolng warstwe poprzednio



utozonej mieszanki. Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych plaszczyzny ich dziatania na
kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20cm. Grubos$¢ zageszczonej
warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo
20cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie - 12cm. Czas wibrowania na jednym stanowisku dla
wibratoréw pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratoréw powierzchniowych, jak i skuteczny promien
dzialania obydwu typéw wibratoréw powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie dla kazdego rodzaju
mieszanki betonowej. Zakres i sposob stosowania wibratorow powinny by¢. Ustalone doswiadczalnie
w zalezno$ci od przekroju konstrukcji, mocy wibratorow, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki
mieszanki betonowej itp. Opieranie wibratorow wszelkich typdw o prety zbrojeniowe jest
niedopuszczalne. Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

- wglebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej;
wibratory wglebne o duzej mocy (powyzej 1.47kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych i
konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym
kierunku 0,8m; wibratory wglebne matej mocy (ponizej 1.47kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji
betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0.2-0.8m,

- wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych Iub zelbetowych o
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do
wibrowania podtozy, stropoéw, ptyt itp.; plaszczyzny dziatania wibratorow powierzchniowych na
sgsiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odleglo$¢ okoto 20cm; grubos¢ warstwy
betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wigksza niz:

- 25cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo. -12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwojne.

- wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajacym na uzycie wibratoréw wglebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, Ze nie
ulega uplastycznieniu pod wplywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagni¢ciu przez
beton wytrzymatos$ci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego
betonu. Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami préozniowymi powinno
by¢ prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze zwrdceniem
szczegblnej uwagi na zapewnienie:

- dostatecznej sztywnosci plyt deskowania umozliwiajacych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki
betonowej,

- fatwo$ci montazu i rozbiorki deskowania,

- duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajacych do ptyt deskowania odciggajacych wode,
- fatwo$ci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor podcisnieniowych,

- mozliwosci niwelowania odchylek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci polozenia
elementéw 1 montazu zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocag sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposob, aby konce pretow wchodzity na glebokosé
5-10cm w warstwe poprzednio utozona, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
milotkiem drewnianym.

Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Uktadanie mieszanki betonowej w stupach i §cianach fundamentowych.

Stupy wolno stojace powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci
nieprzekraczajgcej 5 m przy zaggszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.

Stupy- o powierzchni przekroju, ponizej 0,16 m2 oraz $ciany o dowolnym przekroju z krzyzujacym
si¢ zbrojeniem (np. podciggi oparte na stlupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o wysoko$ci nie
wiekszej niz 2m przy jednoczesnym prawidtowym zageszczaniu mieszanki betonowej za pomocg
wibratorow wgtebnych i przyczepnych albo r¢cznie przez sztychowanie.

Dolna cz¢$¢ stupa powinna by¢ wypelniona na wysoko$¢ 15 cm mieszankg betonowg przeznaczong do
betonowania po uprzednim usuni¢ciu kruszywa o uziarnieniu wigkszym niz 10mm i o wytrzymatosci
na $ciskanie nie mniejszej niz przewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowe w belkach i ptytach.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowac nie wczesniej niz po
uplywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania $cian.



Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i ptytach dachowych itp. powinno by¢ dokonywane
jednocze$nie i bez przerw.

Zalecenia dotyczace betonowania w warunkach zimowych

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarzaniem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 20MPa. Uzyskanie wytrzymato$ci
15MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja. W okresie zimowym Wykonawca zawsze zapewni $rodki pozwalajace na
odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. Rozwigzaniem moze by¢
zastosowanie metoda cieplakow, lub inna uzgodniona uprzednio Inzynierem Projektu.

Przerwy w betonowaniu
Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach uprzednio
przewidzianych w projekcie.
Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z Inzynierem Projektu.
Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny si¢ znajdowac:
- w belkach i podciaggach- w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,
- w slupach- w plaszczyznach stropow, belek i podciagow,
- w plytach- w linii prostopadtej do belek lub Zeber, na ktorych wspiera si¢ plyta; przy betonowaniu
ptyt w kierunku rownoleglym do podciggu dopuszcza si¢ przerwe robocza w sSrodkowej czesci przesta
plyty rownolegle do Zeber, na ktorych wspiera si¢ ptyta.
Powierzchnia betonu w miegjscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku napr¢zen
glownych, tj. w zasadzie pod katem ok. 45stopni. W shupach i belkach powierzchnia betonu w
przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do osi tych elementow, a w ptytach - do ich powierzchni.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia stwardnialego ze §wiezym betonem przez usunig¢cie z powierzchni stwardniatego betonu
luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeplukaniu miejsca przerwania
betonu wodg. Resztki wody w zaglebieniach betonu powinny by¢ usunigte przed rozpoczgciem
betonowania. Przed betonowaniem powierzchnie stykéw pokry¢ zaprawami sczepnymi.
Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na t¢ warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez
nadzor techniczny (laboratorium kontrolne) w zalezno$ci od temperatury zewnegtrznej, warunkow
klimatycznych, wtasciwosci cementu i innych czynnikow wplywajacych na jakos$¢ konstrukeji. Jezeli
temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢
dhuzszy niz 2 godz.
Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia oraz uprzednio
utoZzonego betonu.
W przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu
slizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysoko$¢é po
zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwg, az do ukazania si¢ widocznej szczeliny pomiedzy
deskowaniem a powierzchnig betonu
Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie
Warunki dojrzewania $wiezo ulozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie
twardnienia powinny:
- zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno- wilgotno$ciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,
- uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
- chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzasami i innymi wptywami pogarszajacymi jego
jako$¢ w konstrukcji.

W okresie pielegnacji betonu nalezy:
- chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dzialaniem warunkéw atmosferycznych,
a szczegoOlnie wiatru i promieni stonecznych {w okresie zimowym- mrozu) przez ich ostanianie i
zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkow klimatycznych,
- utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:



-7 dni- przy stosowaniu cementoéw portlandzkich,

-14 dni- przy stosowaniu cementow hutniczych i innych.
- polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego
ulozenia,
- przy temperaturze + 15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciaggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w
dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,
- przy temperaturze ponizej + 5 © C betonu nie nalezy polewac,
- nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonow w
okresie kilku godzin po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature,
dostosowang do temperatury elementu.
Swiezo utozony beton stykajacy si¢ z wodami gruntowymi, a szczegélnie ptyngcymi, powinien by¢é
chroniony przed ich ujemnym wplywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy
izolacyjnej wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposdb, przez co najmniej 4 dni od chwili
wykonania betonu.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/S-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami 1 drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/5-06251 lub wytrzymatosci
manipulacyjnej (prefabrykaty).
Roéwno$¢ powierzchni
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i réwne, bez zagl¢bien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchni¢
- krawgdzie wypukle elementow musza posiada¢ szalowanie szerokos$ci 2cm
- peknigcia sg niedopuszczalne
- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia
- pustki, raki, wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wicksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany lub stropu
- téwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-1 0260 tj. wypuklo$ci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2mm
Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Dla elementéw betonowych podlegajgcych zakryciu oprocz powierzchni goérnych stropow nalezy
bezposrednio po rozszalowaniu:
- wszystkie wystajgce nierownosci wyrowna¢ mechanicznie
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupehic zaprawg cementowa , naprawczg >M12 a
nastepnie wygtadzic.
Dla powierzchni gornych stropow:
- wszystkie wystajace nierownosci wyréwna¢ mechanicznie, - powierzchnie wypoziomowaé zaprawa
cementowa M12, a nastepnie wygtadzic.
Wykonywanie otworéw, itp.
Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzglgdniajac
ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera Projektu. Dotyczy to
wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zaglebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie
konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych elementow obcigzaja catkowicie
wykonawce zaré6wno, jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu
prac wlasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.2. Przygotowanie i montaz zbrojenia

Czyszczenie zbrojenia
- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,
- Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czys$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
thuszcz,
- Stal narazona na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka



- Stal pokrytg tuszczaca si¢ rdzg i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie.
- Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.
- Pregty oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
- Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inzyniera Projekty.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich koroz;i.
Przygotowanie zbrojenia
Prety stolowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane, haki,
odgiecia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN- B - 03264.
Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca
zapewni przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem
Zagospodarowania Placu Budowy, wyposazonym w urzadzenia do gigcia i prostowania pretow
stalowych o $rednicy do 25 mm,
Montaz zbrojenia
Wykonaweca utozy zbrojenie po Odbiorze Cze¢sciowym deskowan.
Wykonawca nie bedzie podwiesza¢ i mocowacé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu

5.3. Roboty murarskie

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmujg geodezyjne wytyczenie podstawowych elementéw konstrukcji
murowych. Co do podstawowych parametréw takich jak sprzgt, metody wykonywania i odbioru robot,
dopuszczalne odchytki, znajdujg si¢ w ST.

Wytwarzanie zaprawy

Projekt zaprawy murarskiej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspoOtpracy z
niezaleznym laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera Projektu.

Wytwarzanie zaprawy moze odbywaé si¢ w na terenie budowy w wydzielonym do tego celu miejscu,
zabezpieczonym przed dziataniem niekorzystnych wpltywow czynnikow atmosferycznych. Dozowanie
kruszywa powinno by¢ wykonywane z dokladnoscig 2%. Dozowanie cementu, oraz dodatkow
powinno odbywac¢ si¢ na niezaleznej wadze, o wigkszej doktadno$ci. Dla wody i dodatkow dozwolone
jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z doktadnoscia 2%.
Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé zaprawe odpowiadajaca
warunkom jednorodnosci, o ktorych byla mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny.
Urabialno$¢ zaprawy powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci bez wystgpienia
pustek w masie zaprawy lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wigkszym
zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze zaprawy. Inzynier Projektu moze zezwoli¢ na
stosowanie plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie bylo przewidziane w
projekcie. Produkcja zaprawy i murowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie
ponizej 0°C, za wyjatkiem sytuacji szczegolnych, lecz wtedy Inzynier Projektu wyda kazdorazowo
dyspozycj¢ na pismie z podaniem warunkoéw uktadania zaprawy. Przy projektowaniu sktadu zaprawy
dojrzewajacej w warunkach naturalnych (przy S$redniej temperaturze dobowej >10°C), S$rednie
wymagane wytrzymato$ci na $ciskanie zaprawy fm poszczegoélnych marek okresla si¢ na podstawie
badan w sposéb PN-85/B-04500. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania
zaprawy (np. dojrzewanie w warunkach podwyzszonej, lub obnizonej temperatury) nalezy
uwzglednia¢ wplyw tych czynnikéw na wytrzymato$¢ i inne cechy zaprawy. Konsystencja zaprawy
nie rzadsza od plastycznej. Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa ustalony dos$wiadczalnie
powinien odpowiada¢ najmniejszej jamisto$ci. Zawarto$¢ powietrza w zaprawie murarskiej nie
powinna przekracza¢ 2%

Wytwarzanie elementéw murowych

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ na budowe elementy murowe o okreslonych w



odpowiednich normach parametrach. Zgodno$¢ z wymaganiami dla elementow murowych,
wykonawca zobowigzany jest potwierdzi¢ przed montazem elementéw wpisem do Dziennika
Budowy, oraz certyfikatem na znak bezpieczenstwa lub certyfikat zgodnos$ci a takze odpowiednimi
atestami.

Murowanie

Przyst¢pujac do prac murarskich, zaczynamy od utozenia warstwy wyréwnawczej, ktorg wykonujemy
z zaprawy murarskiej roztozonej rownomiernie na calej szerokosci muru. W przypadku murowania
elementow murowych na fundamencie warstwe wyrownawczg uktada si¢ na poziomej izolacji
przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii izolacyjnych. Wazne jest, aby w przypadku zaprawy
przygotowywanej na budowie pamigta¢ o odpowiednim uziarnieniu kruszywa. Niepozadane jest, aby
ziarna kruszywa byly zbyt duze badz ostre, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowej.

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzy¢ elementy murowe, co pozwala zapobiec zbyt
szybkiemu oddawaniu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilos¢ wody niezbedna jest do prawidlowego
wigzania zaprawy murarskiej i do tego, by po zakonczeniu procesu wigzania miata ona odpowiednig
wytrzymatosé. Szczegodlnej starannosci nalezy dotozy¢ w przypadku murowania w okresie wysokich
temperatur. Wowczas wskazane jest nawet zdjecie z palety folii ochronnej i polewanie pustakow
strumieniem wody. W przypadku temperatur nizszych dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej
plaszczyzny stykajacej si¢ z zaprawg. Po wypoziomowaniu podtoza i zwilzeniu pustakéw mozna
przystapi¢ do murowania.

Docinanie pustakow

W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowany w module i istnieje konieczno$¢ docinania
elementéw, nalezy pamigta¢ o wypeklieniu zaprawa spoiny pionowej w miejscu styku docigtego i
catego pustaka.

Do cigcia elementow murowych zaleca si¢ stosowanie pit stotowych z tarcza diamentow3.

Elementy murowe uktada si¢ w kolejnych warstwach w sposob zapewniajacy prawidlowe ich
przewiagzanie. Spoiny pionowe w sgsiadujacych ze sobg warstwach w zadnym wypadku nie mogg si¢
pokrywa¢, lecz musza by¢ przesunigte, o co najmniej 0,4 hu (gdzie hu jest wysokoscig elementu
murowego), oraz nie mniej niz 100mm. O ile jest to mozliwe, zaleca si¢ wykonanie przewigzania
poprzez przesuni¢cie wynoszace pot elementu w dwoch sasiadujgcych warstwach muru. W przypadku
$ciany o niemodularnej dlugosci konieczne jest stosowanie elementéw uzupetniajagcych w postaci
elementéw docinanych, ktore zaburzaja regularny uktad przewigzan w murze i powodujg mniejsze, niz
100mm przewigzanie. Przewigzanie elementu murowego uzupelniajgcego nie moze by¢ jednak
mniejsze niz 40mm.

Przewigzania takie nie powinny pokrywac si¢ ze soba w kolejnych warstwach. Elementy docinane
nalezy wmurowywac¢ w miar¢ mozliwosci w srodkowej czgsci Sciany, a nie przy jej krawedziach.

W przypadku, gdy wysokos¢ $ciany nie jest wielokrotnoscig 250mm, na warstwe wyrownujaca, z
reguty bezposrednio pod stropem, stosuje si¢ elementy przyciete na wysokosci.

Grubos$¢ spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych
i lekkich powinna by¢ nie mniejsza niz 8,0mm i nie wigksza niz 15mm.

Polaczenia $cian

Sciany wzajemnie prostopadte nalezy poprzez wzajemne wigzanie ze sobg elementéw murowych w
murze, a takze przez tgczniki metalowe, lub zbrojenie przechodzace w kazda ze Scian, w sposob
zapewniajacy polgczenie rownowazne potaczeniu przez wigzanie elementéw w murze.

Przy taczeniu $ciany dzialowej z monolitycznym stupem betonowym nalezy stosowaé typowe szyny z
kotwami stalowymi ocynkowanymi. Kotwy nalezy wprowadzaé, w co trzecig warstwe Sciany
dzialowej zgodnie z zaleceniami producenta.

Po wymurowaniu $ciany dzialowej ewentualng szczeling pomigdzy Sciang a stropem (10 do 20mm)
wypelnia si¢ zaprawg murarskg lub piankg montazows.

Sciany wewnetrzne (no$ne oraz dzialowe) muruje si¢ na zaprawie zwykle;.

Warunki magazynowania i montazu belek prefabrykowanych

Elementy uktadane s warstwami na przektadach drewnianych o wymiarach 4x5 cm w max. 6
warstwach na wyré6wnanym i utwardzonym podtozu. Belki nalezy sktadowaé w stosach w pozycji
wbudowania.



Montaz belek nadprozowych

Nadproza prefabrykowane montuje si¢ roOwnoczesnie ze wznoszeniem murow. Belki nadprozowe
dostosowane do szeroko$ci otworu nalezy uktada¢ na wyréwnanej i wypoziomowanej powierzchni
muru. Belki uktada si¢ na zaprawie cementowej minimum MS8. Spoiny mi¢dzy belkami winny by¢
zalane zaprawg cementowa. Po ulozeniu belek i zalaniu spoin nadproze wypelnia si¢ zaprawg gesto
plastyczng i dozbraja si¢ dwoma pretami fil2mm. Minimalna dlugos$é oparcia na $cianach wynosi
9cm, maksymalne oparcie 19cm.

Zalecenia ogolne

Murowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng staranno$cig i zgodnie i zasadami sztuki
budowlane;j.

Rozpoczgcie robodt betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez
Inzyniera Projektu dokumentacji technologicznej, obejmujacej takie prace.

Murowanie powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastgpujgcych warunkoéw ogélnych:

- w okresie upalnej, stonecznej pogody wykonany mur powinien by¢ niezwlocznie zabezpieczony
przed nadmierng utratg wody.

- data rozpoczecia 1 zakonczenia murowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesSci budowli
powinna by¢ potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy,

- wytrzymato$¢ zaprawy na $ciskanie, robocze receptury zapraw murarskich, konsystencja zaprawy
powinna by¢ potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy.

Gdyby prace murarskie byly wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca
zobowigzany jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego
termometru umieszczonego przy murowanym elemencie. Ewentualne nieréwno$ci powinny by¢
usuni¢te, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ dokladnie naprawione zaprawa
cementowa, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktore Inzynier Projektu uzna
za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiorce i odtworzeniu. Wszystkie
wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy. Wytadunek mieszanki
ze $rodka transportowego powinien nastgpowac z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem
unikniecia rozsegregowania sktadnikow. Zabrania si¢ utozenia zaprawy w jednym ciagu nastgpnie
uktadania kolejno elementow murowych.

Przerwy robocze przy murowaniu

Powierzchnia styku elementdow w miejscu przerwania murowania powinny by¢ starannie
przygotowane do polgczenia z kolejna warstwa, przez usuni¢cie z powierzchni stwardniatych luznych
okruchéw zaprawy.

Pielegnacja i warunki muru warunki pielegnacji §wiezego muru

Warunki dojrzewania $wiezo ulozonego muru i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia
powinny:

- zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno- wilgotnosciowych

Wykonywanie otworéw, itp.

Wykonawca ma obowigzek Scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajgc
ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera Projektu. Dotyczy to
wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zaglebien w murach. Wszystkie konsekwencje
wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno,
jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wiasnych i
towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.4. Posadzki betonowe i okladziny posadzek

Wykonywanie warstw podkladowych:

Podktad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wilasciwej niezawodnosci i trwatoSci podiogi.
Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng oraz réwng i
gladka powierzchni¢. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ polozenie gornej powierzchni
posadzki na wysoko$ci ustalonej w projekcie.

Podktady monolityczne (wylewane) moga by¢ wykonywane - w dostosowaniu do rozwigzan
projektowych:

-na podtozu, tworzac z nim podktad zwigzany, -na przektadce z papy lub folii lub na warstwie izolacji



przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu, -na warstwie izolacji przeciwdzwickowej lub
cieptochronnej utozonej na stropie (podktad ptywajacy).

Podktady z betondéw i zapraw cementowych nalezy wykonywac z cementu portlandzkiego i drobnego
zwiru lub

piasku o proporcji sktadnikow 1 :3 lub 1 :4. Mieszanke uktada si¢ warstwg grubosci zwykle 30-40
mm, bezposrednio na warstwie ochronnej, migdzy listwami metalowymi lub drewnianymi
wyznaczajagcymi grubo$¢ podktadu.

W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy zwilza¢ woda w celu nalezytego zwigzania i
stwardnienia. Wzdtuz $cian w pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywac szczeliny
dylatacyjne obejmujace powierzchni¢ ok.20 m2. Podktad monolityczny po uptywie 6 tygodni od
utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki.

Podktad betonowy moze -w uzasadnionych przypadkach -stanowi¢ samoistng posadzke.

Podktady samo-poziomujace nalezy wykonywac¢ z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci
wody; w sktad mieszanki wchodzi m.in. maczka anhydrytowa (CaS04) [7]; ma wytrzymato$¢ na
sciskanie> 20 MPa, a na zginanie> 4,5 MPa; moze by¢ stosowany w budynkach mieszkalnych i
uzytecznosci publicznej jako: podktad podlogowy zespolony, na warstwie oddzielajacej, jako
sktadowa podlog pltywajacych oraz w systemach ogrzewania podtogowego.

Podktady tzw. suche -uktadane z plyt pilSniowych twardych i ptyt gipsowo-kartonowych. Przy
fatwosci 1 szybkos$ci wykonania prac nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage na uzyskanie roéwnej
powierzchni.

Plyty pil$niowe twarde o grubosci 5 mm uklada si¢ na warstwie izolacji dzwigkochtonnej z ptyt
pilsniowych porowatych o grubosci 1,9cm.

Podktady z ptyt gipsowo-kartonowych wykonuje si¢ z warstwa izolacyjng lub bez uktada si¢ pod
posadzki w pomieszczeniach suchych. Plyty uklada si¢ swobodnie na podlozu. Plyty taczy si¢ na
zaktadke klejem poliuretanowym.

Podloza jako podklady. Zelbetowe stropy monolityczne moga spehiaé role podtoza, zwykle po
wykonaniu warstwy wyrownawczej. W przypadku niedostatecznej izolacyjnosci akustycznej lub
termicznej posadzke nalezy uktadac¢ dopiero na warstwie ttumigcej dzwigki lub cieptochronne;.
Wykonywanie warstw wyrownujacych i izolacyjnych

Warstwe wyrownujaca wykonuje si¢ wowczas, gdy powierzchnia podloza nie jest plaszczyzna
poziomg lub ma nieréwnosci. Wykonuje si¢ ja najczgsciej z zaprawy cementowej o stosunku
objetosciowym cementu do piasku réwnym od 1:3 do 1 :4. Mozna stosowal rowniez zaprawe
polimerowo-cementowg o tym samym stosunku obje¢tosciowym sktadnikow albo wspomniang wyzej
mieszanke samopoziomujaca.

Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji, jaka maja spetia¢, moga by¢:

-Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje si¢ na podlozach lezacych bezposrednio na gruncie w celu
zabezpieczenia podtogi przed woda lub wilgocig gruntowa;

-Izolacje parochronne wykonuje si¢ w przypadku, gdy w sasiadujacych ze sobg pomieszczeniach
wystepujg znaczne rdznice temperatury, wilgotnosci i pr¢znosci pary wodnej;

-Izolacje wodoszczelne wykonuje si¢ w pomieszczeniach, w ktorych podloga moze by¢ narazona na
zalewanie woda (w przypadku uzywania na etapie eksploatacji posadzek agresywnych substancji
chemicznych - powinny by¢ wykonane w postaci chemoodporne;j);

-Izolacje cieplne wykonuje si¢ nad nie-ogrzewanymi piwnicami, bramami, loggiami oraz w podtogach
usytuowanych na podtozu lezacym bezposrednio na gruncie;

-Izolacje przeciwdzwickowe wykonuje si¢ w konstrukcjach podidg na stropach migdzy -pigtrowych i
zalezg one od rodzaju i masy stropu:

Na stropach lekkich (np. pustaki Akermana o masie> 350 kg/m2 podktad betonowy na warstwie
izolacji przeciwdzwickowej zwigksza mase¢ catej przegrody, zapewniajac jej wymagang izolacyjnosé
akustyczna.

Na stropach cigzkich (np. strop zelbetowy) o masie> 350 kg/m2 nie stosuje si¢ warstw ttumigcych
Wykonywanie posadzek z kamienia naturalnego i sztucznego:

Posadzki z kamienia naturalnego.

Posadzki zewngtrzne wykonuje si¢ z ptyt z mrozoodpornych: skal magmowych, takich jak na przyktad
granit,. sjenit, oraz osadowych -piaskowiec itp.



Posadzki wewngtrzne moga by¢, poza wymienionymi skalami, wykonane z ptyt ze skat osadowych,
np. marmuru, wapienia zbitego, dolomitu itp.

Posadzki z plyt kamiennych uktada si¢ na podktadzie z betonu lub zaprawy o wytrzymatosci na
sciskanie wigkszej niz 12 MPa. Moga by¢ ukladane na podktadzie z piasku lub na podiozu betonowym
na gruncie lub na podtozu gruntowym, zgodnie z obliczeniami zawartymi w projekcie. Mocuje si¢ je
najczesciej za pomocg zaprawy cementowej o sktadzie od 1:3 do 1 :5.

Posadzki bezspoinowe z lastryka wykonuje si¢ z cementu portlandzkiego, pigmentu, grysikow,
grysow i wody, uktada z zachowaniem szczelin dylatacyjnych na zwilzonym podktadzie betonowym,
pomigdzy listwami wysokos$ci od 1,5 do 2,0 cm wyznaczajacymi grubos$¢ posadzki.

Po uptywie 7 dni przeprowadza si¢ wstgpne szlifowanie powierzchni, ktéra po zmyciu wodg jest
zaszpachlowana zaczynem cementowym.

Po uptywie kilku nastepnych dni powierzchni¢ ponownie szlifuje si¢ w celu pelnego odkrycia ziaren
kruszywa i uzyskania gladkiej powierzchni.

Dobor posadzek betonowych - w zaleznosci od warunkow uzytkowania, rodzaju obiektu dobiera si¢
klase betonu, rodzaj wykonczenia posadzki oraz ustala si¢ kategori¢ posadzki - co zostaje okreslone w
dokumentacji projektowej;

Wymagania stawiane tradycyjnym posadzkom z betonu i zaprawy cementowej:

Posadzka powinna mie¢ jednolita barwe;

Powierzchnia posadzki powinna by¢ zatarta wedtug wymagan dokumentacji technicznej, przy czym
niedopuszczalne sg peknigcia i rysy wloskowate;

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna;

Dopuszczalne odchylenie nie powinno przekraczaé 3 mm -w przypadku posadzek wykonanych z
zaprawy cementowej, oraz 5 mm -w przypadku posadzek wykonanych z betonu';

Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm
na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki i nie powinno powodowa¢ zaniku zatozonego w projekcie
spadku;

Posadzka powinna calg powierzchnig przylega¢ do podktadu i by¢ trwale z nim zwigzana;

Grubos¢ posadzki wykonanej z zaprawy cementowej powinna wynosi¢ nie mniej niz 20 mm, a z
betonu nie mniej niz 30mm. W przypadku wykonania posadzki dwuwarstwowej z zaprawy
cementowej grubos$¢ dolnej warstwy powinna wynosi¢ ok. 20 mm, a gornej okoto 15 mm, przy czym
grubo$¢ taczna obu warstw nie powinna by¢ mniejsza niz 30 mm;

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji calego budynku, przy
fundamentach maszyn, wzdtuz osi stupéw konstrukcyjnych oraz w liniach odgraniczajacych posadzki
o wyraznie roznigcych si¢ obcigzeniach;

Niezaleznie od wykonania szczelin dylatacyjnych, wyniktych z konstrukcji budynku, w posadzce
powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe.

Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi od 4 do 12 mm. Szczeliny powinny by¢
wypelione odpowiednim materialem wskazanym w dokumentacji. Szczeliny moga byc
zabezpieczone plaskownikami stalowymi lub innym odpowiednim materialem zgodnie 2z
dokumentacjg techniczng.

5.5. Roboty malarskie

a) Nalezy sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek badz zwatkow
(wskutek niewtasciwego transportu lub przechowywania np. w temperaturze ponizej 5°C.);

b) Wlasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni na ktérej ma by¢
polozona powloka malarska, tzn. jej wyréwnaniem Iub wygladzeniem, zagruntowaniem (z
wyprzedzeniem co najmniej 24h.)

c¢) Roboty malarskie powinny by¢ wykonane w temperaturze nie nizszej niz 5°C (z zastrzezeniem, aby
w ciggu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C i nie wyzej niz 22°C - z tym, ze do
naktadania powloki malarskiej najkorzystniejszymi sg temperatury 12 -18°C,

d) Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamknigte, a nawietrzanie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen ogrzewczych lub od przewodow
wentylacyjnych jest niedopuszczalne;

e) Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikow o wlasciwosciach toksycznych nalezy



Scisle przestrzegac przepisow BHP.

f) Malowanie nalezy wykonywaé¢ 2-krotnie ,na krzyz -wielokierunkowo', druga warstw¢ nalezy
nanosi¢ najwczes$niej po 2h po wykonaniu pierwszej (przy wykonywaniu prac w optymalnych
warunkach ppkt. c)

g) Powlok emulsyjnych nie mozna wykonywaé na kruszgcych si¢ podtozach lub na starych, pylacych
si¢ powtokach oraz na powlokach §wiezych silnie alkalicznych;

h) Prace nalezy wykonywa¢ przy zachowaniu dbato$ci o higien¢ technologiczng narz¢dzi i ubran
roboczych - nie dopuszczajagc do mozliwos$ci utworzenia w pojemnikach materiatowych badz w ich
poblizu zanieczyszczen wptywajacych na obnizenie jakos$ci wykonanych powlok.

5.6. Roboty tynkarskie

Technologia wykonania robot tynkarskich

W rozdziale niniejszym okreslono wymogi, jakie muszg by¢ spetnione przy wykonywaniu tynkow
wewngtrznych i zewngtrznych na réznym podtozu przy uzyciu zapraw tynkarskich wytwarzanych na
placu budowy lub zapraw i mieszanek przygotowywanych fabrycznie.

Materiaty do wykonywania tynkéw

Do robét tynkarskich nalezy stosowac¢ wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego stosowania.
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowane na placu budowy powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-90/B-14501. Do zapraw tych nalezy stosowac¢ piaski wg p.3.2. PN-70/B-10100.
Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Podloza

Podloze moze stanowié¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad
/tzw.obrzutka/ na ktory naktada si¢ wyprawe. Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-70/B-10100 p.3.3.2. Podloza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne,
rownomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknigc.
Nadlewki i wystajgce nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ warstwg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi odpowiadajacymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢ zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac srodki mechaniczne /np.. piaskowanie/.

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnig.

Wymagania dotyczace podtozy od tynk

Przed przystapieniem do robot wykonawca winien dokona¢ oceny oraz naprawe i przygotowanie
podtoza zapewniajac przyczepnos¢ tynkow.

Do oceny cech podloza nalezg: wady materiatlowe, odpryski, tuszczenie, pylenie czy chlonnosc
wilgoci itp.

Podtoze pod tynk musi by¢: rowne, nosne i mocne wystarczajgco stabilne, jednorodne rownomiernie
chlonne, zwilzalne, szorstkie, suche, odpylone wolne od zanieczyszczen, wykwitow nie zamarznigte o

temperaturze powyzej +5°C.

Wszelkie wystajace cegly, wystepy muru oraz przemurowania nalezy usunac.

Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z wymaganiami technicznymi, tolerancjami wymiarowymi aby
ich przekroczenie nie powodowato zbyt duzych roznic w grubosci tynku. Zaprawa w spoinach nie
moze sigga¢ powierzchni podtoza. Przy uktadaniu bezspoinowym — bez zaprawy murarskiej puste
szczeliny nie mogg by¢ szersze niz 5 mm. Ewentualne uszkodzenia nalezy wypeti¢ najpdzniej 3 dni
przed rozpoczeciem tynkowania.

Wszelkiego rodzaju wykwity zmniejszajgce przyczepnos¢ tynku do podloza muszg byC usunigte,
najlepiej zrobi¢ to na suchym murze przy uzyciu szczotki druciane;.

5.7 1zolacje
Przygotowanie rusztowan roboczych - rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w SST dotyczacej rusztowan.

Przygotowanie powierzchni stalowych.
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm:




PN-89/S-10050, PNEN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1 :2002,
PN-EN ISO 8504-2:2002. PN-ISO 85011: 1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-701H-97051 oraz
PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w
kartach technicznych stosowanych materialtdow. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni
materialami do gruntowania, nalezy powierzchni¢ przedmuchaé spr¢zonym powietrzem. Powierzchnie
przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta odnosnie:

-stanu podloza, -temperatury , -wilgotnosci.

Przygotowanie powierzchni betonowych:

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen. Nalezy usungé
wszystkie luzne czeéci 1 substancje zaktocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje. tluszcze, resztki
srodkow pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zaglebienia i male uszkodzenia nalezy
wyrownaé, a wicksze ubytki wypehi¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczaca napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych. Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢
zgodne z zaleceniami Producenta materiatow izolacyjnych.

I odwrotnie, materialy izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materialow do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych. Bezposrednio przed pokryciem betonu Izolacja, nalezy
powierzchni¢ betonu przedmucha¢ spre¢zonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow odnosnie:

-wytrzymato$ci podtoza na odrywanie {minimum 1,5 MPa), -temperatury podloza, -wilgotnosci
podioza {maksimum 4% -chyba, Zze materiat jest przeznaczony do uktadania na podloza o wigkszej
wilgotnosci), -wieku betonu.

Izolacje przeciwwilgociowe:

Przygotowanie podktadu.

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nicodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajgce nan
obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ roéwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu.

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5%.

¢) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje papowe.

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czegsci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny
sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposob
ciggly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg zarobowsg
z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho
i sklejonej wylgcznie na zaktadach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podkltadem 1 pierwsza warstwg izolacji oraz migdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie.

Izolacje wodochronne:




Izolacje¢ nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez Inzyniera.
Metody wykonania izolacji:

-malowanie pe¢dzlem, i -nanoszenie walkiem, -natryskiwanie, -szpachlowanie, -przyklejanie lub
rozwijanie gotowych materia/ow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegodlnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakresOw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnos$ci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od
kolejnych etapow robdot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

Izolacje termiczne:

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktadaé na
styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu
ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uklada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosié
minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowaé plyty a
nastgpnie wykona¢ drugg warstwe $ciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub papa).

5.8 Kladzenie plytek ceramicznych podlogowych i Sciennych

Plytki gatunku pierwszego powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia. Powierzchnia powinna by¢
roéwna, pionowa, pozioma, lub ze spadkiem opisanym w projekcie.

Dopuszczalne odchylki powierzchni plaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm przy wykonaniu z
plytek gatunku pierwszego.

Spoiny pomigdzy ptytkami przez cata dlugo$é, szerokos¢, lub wysokos$¢ pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste. Dopuszczalne odchylenia od linii prostej nie powinny wynosi¢ wigcej niz 2mm
na Im.

Dla uzyskania jednolitej szeroko$ci spoiny na catej dlugosci jej przebiegu nalezy stosowaé wktadki
krzyzykowe dystansowe, usuwane po stwardnieniu zaprawy klejowe;.

Po zwigzaniu zaprawy klejowej spoiny pomiedzy plytkami nalezy oczysci¢ i wypeli¢ zaprawg do
spoinowania tzw. Fugg. Zaprawg nalezy wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nadmiar
zaprawy powinien by¢ usunigty, w taki sposob aby szczelina na catej gtebokoSci zostata wypetniona a
w szeroko$ci pomiedzy krawedziami ptytek pozostata przeglgbiona kolebkowo gladka nawierzchnia
zaprawy fugowej. Przy doborze zaprawy fugowej nalezy uwzgledni¢ szeroko$¢ spoiny.

Powierzchnia powinna by¢ czysta. W miejscach przylegania do S$cian posadzka powinna byc
wykonczona cokotami o wysokosci co najmniej 10cm. Cokoly powinny by¢ trwale zwigzane z
posadzka. W miejscach stykow dwoch odmiennych posadzek powinny one by¢ odgraniczone za
pomocg plaskownika stalowego.

Wszystkie krawedzie ciggle oktadzin z ptytek, dochodzace do ptaszczyzn prostopadtych powinny by¢
w krawedziach naroznych wklestych lub wypuktych.

5.9 Stolarka okienna i drzwiowa

Przygotowanie robot

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzeniu powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczysScic.

Nalezy przyja¢ taki sposob mocowania okien, aby po zamontowaniu nie byly przenoszone zadne sity
nacisku ze $cian na o$cieznice. Przy doborze elementow mocujacych nalezy uwzglednié:

-przenoszone sily (napor wiatru).

-wytrzymato$¢ wspotpracujacych czesci budowli (rodzaj muru, itp.)

-ruchy wystepujace w szczelinie pomigdzy $ciang a oknem.



Zastosowane elementy mocujgce powinny by¢ zabezpieczone przed korozja i nie moga w nich
wystepowac zadne zmiany ksztattu, ktore moglyby wplynaé na funkcjonalno$¢ okna. Przy mocowaniu
okna w cze$ci progowej nalezy zwrdci¢ uwage na odpowiednie uszczelnienie, aby woda nie
przedostawala si¢ do wnetrza. Do mocowania okien w murze nalezy stosowa¢ kotwy systemowe
(bedace w wyposazeniu stolarki okiennej) lub sruby z tulejami rozpreznymi.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki

Osadzanie stolarki okiennej: .

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic stolarke na podktadach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie;

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie
wiecej niz 3mm.

Roéznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

2mm przy dlugosci przekatnej do 1 m;

3mm przy dtugosci przekatnej do 2m;

4mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2m;

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢c pod wzgledem termicznym przez wypehienie szczeliny
pomigdzy oSciezem a oScieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatow wydzielajacych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi;

Osadzone okno po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢;

Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzenie stolarki drzwiowe;:

Doktadnos$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych;

Oscieznice mocowaé¢ za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. OS$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru;

Szczeliny miedzy oScieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
swiadectwem ITB;

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa;

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie. W
wypadku bram bez o$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasoOw kotwionych w oSciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich:

Postanowienia szczegolowe dot. montazu stolarki PVC:

1. Okna montuje si¢ po odpowiednim przygotowaniu otworu okiennego (ij. usuni¢ciu naciekow
zaprawy, betonu itp.) 1 zdjeciu skrzydel okiennych. Zdjecie skrzydila okiennego nast¢puje po
ustawieniu klamki w potozeniu -otwarte-, zdjeciu plastikowych oston z zawiaséw, wysunigciu bolca z
zawiasu gornego 1 wysunieciu skrzydta z zawiasu dolnego.

2. Przy montazu nalezy zwroci¢é uwagg, aby otwory odwadniajagce w dolnej czesci ramy okna nie
zostaly zaslonigte np. parapetem czy warstwg posadzki w przypadku drzwi balkonowych.

3. Rame¢ okna wstawia si¢ w otworze $ciany, zachowujac odpowiednie odleglosci. Rame nalezy
wypoziomowac i usztywni¢ drewnianymi klinami, a nastgpnie przymocowa¢ do muru.

4. Typowym mocowaniem okien w otworze jest montaz za pomocag specjalnych kotew. Kotwy
rozmieszcza si¢ na calym obwodzie okna z zachowaniem nastepujacych warunkow:

-skrajne kotwy muszg znajdowac¢ si¢ w odlegtosci ok. 150 mm od narozy okna;

-odlegltos¢ kotwy od osi stupka lub rygla ok. 150 mm;

-odleglo$¢ migdzy kotwami max 700 mm;

5. Kotwy montowane poprzez zazebienie do ramy okna. przykrgca si¢ do muru za pomoca
odpowiednio dtugich kotkow rozporowych. wkretow lub gwozdzi (w zaleznos$ci od konstrukeji
$ciany). Kotwy przed przymocowaniem do muru nalezy odpowiednio uksztaltowac, aby przylegaty do
ramy okna. Przy kotwieniu nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie spowodowac kotwa rozciggnigcia,
$ci$nigcia lub zwichrowania o$cieznicy okna.

6. Istnieje rowniez mozliwo$¢ montazu okna bezposrednio przez otwory w ramie przy pomocy




specjalnych kotkéw rozporowych lub wkretéw do drewna (dla konstrukcji drewnianych). Tego
rodzaju montaz jest niedopuszczalny do samodzielnego wykonania ze wzgledu na niebezpieczenstwo
wykrzywienia ramy lub uszkodzenia zgrzewow narozy w przypadku niewlasciwego wykonania.
Niedopuszczalne sg proby przebijania ramy okna.

7. Po zamontowaniu ramy w otworze nalezy usuna¢ podkladki montazowe, pozostawiajac tylko
niezbedng ilo$¢ podktadek pod dolng belkg ramy.

8. Nastegpnag czynnoscig jest ponowne zatozenie skrzydet i ewentualna regulacja. Montaz skrzydet
nalezy Wykona¢ w odwrotnej kolejnosci jak demontaz.

9. Po zamontowaniu skrzydel, jezeli zachodzi taka konieczno$¢ dokonaé¢ ich regulacji. Zawiasy
skrzydta majg mozliwos¢ regulacji zarbwno w kierunku pionowym jak i poziomym. Zapewnia to
centryczne potozenie skrzydla oraz lekkie zamykanie bez zacig¢ i ocierania. Wszystkie zaczepy
dociskajace na obwodzie ramy muszg by¢ tak ustawione, aby sita docisku byta rownomierna na calym
obwodzie.

10. W przypadku taczenia dwoch okien stosuje si¢ specjalng listwe taczaca ktorg wceiska sie na profil
ramy pierwszego okna, a nast¢pnie dociska si¢ drugie tak, aby listwa rowniez weszta w profil ramy.
Tak potgczone ramy nalezy skreci¢ specjalnymi wkretami w odleglosci max 600 mm i iloSci nie
mniejszej jak 2 szt.

11. Ostatnim etapem montazu jest uszczelnienie przestrzeni pomie¢dzy ramg okna a otworem
okiennym w $cianie.

UWAGA: Ze wzglgdu na znaczne zwigkszanie objetosci twardniejgcej pianki nalezy zachowaé duza
ostroznose.

Drobne szczeliny (np. pomigdzy rama a parapetem) uszczelni¢ mozna kitem silikonowym. Do
uszczelnienia nie wolno uzywacé olkitu, polkitu itp.

12. Foli¢ ochronng nalezy zerwac dopiero po zakonczeniu wszelkich roboét tynkarskich i malarskich.
Po zerwaniu folii ochronnej mozna przykreci¢ klamki. Przy montazu nalezy zwr6ci¢ uwage na
prawidtowe ich polozenie: klamka w doét -okno zamknigte, klamka w bok na $wiatlo okna -okno
otwarte, klamka w gorg -okno uchylone.

13. Przy wszelkich pracach zwigzanych z montazem okien nalezy zachowaé¢ duzg ostroznos$¢ w celu
uniknie¢cia trudnych do usunigcia wgniecen i zadrapan.

Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, Sladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny Wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu 1 zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

Czyszczenie, pielegnacja stolarki PVC:

Czyszczenie ram, skrzydel 1 wkladow szybowych "Powierzchnie z PVC my¢ migkka szmatkg lub
gabka nasycong tagodnym, plynnym s$rodkiem czyszczacym, nie zawierajgcym proszku s$ciernego.
Niedopuszczalne jest stosowanie agresywnych s$rodkéw chemicznych (np. rozpuszczalnikow,
rozcienczalnikow, Itp.) za wyjatkiem benzyny ekstrakcyjnej. Zabrudzenia okna zywicg bitumiczna,
lakierem olejowym, impregnatami do drewna, sadzg, szelakiem Itp. mozna usungé specjalnymi
srodkami myjaco-konserwujacymi.

Niedopuszczalne sa proby malowania okna lub drzwi. Wklady szybowe nalezy my¢ powszechnie
stosowanymi do tego celu ptynami i srodkami czyszczgcymi.

Konserwacja oku¢:

Wskazane jest okresowe (przynajmniej raz w ciggu roku) oliwienie elementéw przesuwnych oliwg
techniczng w skrzydle oraz elementow stalych w o$cieznicy, co zabezpiecza je przed przedwczesnym
zuzyciem i gwarantuje ptynne uzytkowanie. Nie nalezy stosowac¢ smardéw I olejow samochodowych.
Stosowane $rodki pielggnacyjno-czyszczace nie mogg naruszy¢ powtoki antykorozyjnej oku¢. Okucia
nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem i zamalowaniem.

Konserwacja uszczelek okiennych:

Uszczelki okienne zaleca si¢ konserwowaé $rodkiem do pielegnacji gumy. Srodek chroni uszczelke
przed przymarzaniem, .kwasnymi deszczami" oraz promieniami UV.

Rozszczelnienie:

Zgodnie z wymogami Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej I Budownictwa z



dn.14.12.1994r oraz Odpowiednimi aprobatami w oknach nalezy wykona¢ szczeliny infiltracyjne np.
poprzez wycigcie uszczelek w osScieznicach 1 skrzydlach w gornych czgsciach okien lub przez
zastosowanie nawiewnikoéw higrosterowalnych lub manualnych.

5.10. Przygotowanie i montaz konstrukcji stalowej

Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczgcie robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu
montazu.

Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokot odbioru
konstrukcji od Wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

- informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bgdzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania - projekt
technologii spawania (jesli wystgpuje) sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob ktéore moga znalezé si¢ w obszarze prac
montazowych

- inne informacje zadane przez Inzyniera Projektu

Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynno$ci technologicznych nie jest okre§lona jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera Projektu

Kontrola wykonywanych robét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnos$ci kontrolnych badawczych
i odbiorcow czesciowych na czas, ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan
Inzynier Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie
go Wytworcy, by mogt dokonaé roztadunku dostarczono) konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia
powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii
montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio
kontaktowa¢ si¢ z gruntem lub woda, i dlatego nalepy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub
betonowych (np na podktadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewni¢ jej
stateczno$¢ i nieodksztalcalno$¢

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

- dobra widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych zabezpieczenie przed gromadzeniem sig¢
wod opadowych $niegu zanieczyszczen DTP.

W miar¢ mozliwos$ci nalepy dgzy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowe;j
(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach W przypadku sktadowania w innej pozycji niz
pionowa lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia
sprawdzajace statecznos¢ i wytrzymatosc.

Przemieszczanie elementow konstrukeji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie Elementy transportowane przy pomocy dzwigéow muszg byc
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne
uniesienie na wysokos¢ 20cm brak przeszkoéd na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga) Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewngtrznego
musza by¢ ocenione przez Inzyniera Projektu i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony
nowym na koszt Wykonawcy robot



Wykonanie polaczen tymczasowych

Konstrukcje calkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu
spawania zawierajacego plan spawania Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczegdlnie przy
odpowiedniej temperaturze wilgotnos$ci oraz ostonigcia od wiatrow.

Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy - polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowe).

Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to
spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera Projektu wpisem do Dziennika Budowy
Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow montazowych (uszy) do
podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera Projektu Inzynier Projektu moze zazgdac
wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw montazowych Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200 Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
temperaturach powyzej 5°C Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego
ja spawacza jego markg Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu ocenie jakosci i odbiorowi
Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uplywie 96 godzin po ich
wykonaniu Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych
prowadzi przedstawiciel inzyniera Projektu osobiScie Koszty badan radiograficznych i
ultradzwigkowych ponosi Wykonawca a wykonywaé je moga jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inzyniera Projektu Badania potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych prowadzi¢ nalepy
wedlug norm podanych w p 10.0 ST Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje
badan w postaci radiograméw 1 protokotow i przekazaé¢ ja Inzynierowi Projektu podczas odbioru
ostatecznego konstrukcji

Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy - polaczenia na Sruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otworoéw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonac¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu
Rozwiertaki i1 wiertta powinny by¢é w miar¢ mozliwosSci prowadzone mechanicznie. Zte
rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje element Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane
tylko przy pomocy urzadzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i
pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu Wszystkie cze$ci muszg by¢ starannie docis$nigte
w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez
spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera Projektu Szczelno$é potaczenia za pomoca Srub
1 trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubo$ci 0,2 mm nie mogt wej$¢ miedzy
powierzchnie aczone glebiej niz na 20mm Dlugo$¢ $ruby powinna byé taka aby gwint $ruby
pracujacy na docisk i §cinanie (w potgczeniach zwyklych i pasowanych) nie wchodzit gigbiej w otwor
Taczonej czesci niz na 2 zwoje Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki
doktadnie przylega¢ do powierzchni tagczonych elementow.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej Wykonawca zapewni nalozenie ostatniej powtoki malarskiej po wykonaniu
wszystkich poprawek gruntowania Poprawki i warstwe koncowa nalepy wykonywa¢ na elementach
odczyszczonych osuszonych w dzien bez opaddéw i przy temperaturze konstrukcji powyzej 10°C
Dopuszcza si¢ wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia
odpowiedniej temperatury malowania i schnigcia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku
Wykonawca uzyska wczesniejsza zgod¢ Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej powtoki
malarskie;j.

5.11. Konstrukcje drewniane

Konstrukcja i sposéb wykonania poszczegolnych elementow (stupy nosne, dach itp.)powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowg. W przypadku braku szczegétowych rozwigzan wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ wlasne do akceptacji przez Inzyniera.



6.0 Kontrola jakosci robot
Ogolne warunki kontroli jako$ci robot podano w ST-1 WO — wymagania ogdlne.

6.1. Betonowanie konstrukcji

Deskowania

Wymagania szczegdtowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/S-06251. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sa scisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych elementow zelbetowych i betonowych. Odchylki te podane sg w rozdziale
dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Wymagane wlasciwosci betonu

Badania sktadnikow betonu powinny by¢é wykonane przed przystapieniem do przygotowania
mieszanki betonowej 1 prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robdt betonowych.
Podczas robot betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrolg dla biezacego ustalania:

- jako$ci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

- dozowania sktadnikow mieszanki betonowe;,

- jakos$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

- cech wytrzymatosciowych betonu.

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminow rozdeskowania oraz czegSciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukc;ji.

Sposob, liczba kontroli, jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczo$ci i wynikow kontroli
powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

Kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w
niniejszej Specyfikacji oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej.
Kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomocg sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i
odbiorca.

W przemystowych i przeci¢tnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowac
wszystkie wymagane normami panstwowymi wtasciwos$ci betonu.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normg panstwowg i niniejszg warunkami Specyfikacja oraz
ewentualnie inne badania konieczne do potwierdzenia prawidtowoSci przebiegu zabiegow
technologicznych.

Dokumentacja techniczna kontroli jako$ci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki, badan betonu
przewidzianych planem kontroli.

Kontrola jakos$ci sktadnikow betonu

Cement:

- dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, stato$ci objetosci i
wytrzymatos$ci na Sciskanie,

- cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w niniejszej Specyfikacji a, jezeli
jest przechowywany zgodnie z wymaganiami norm panstwowych, a jego jakos¢ zostata potwierdzona
przy dostawie przez cementownig.

W pozostatych przypadkach s wymagane badania Kontrolne cementu przed uzyciem go do
wykonania betonu przez sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych z
wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenie jakosci cementu moze byC¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymalosci betonu
wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:

- dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan

niepelnych wg PN-8615-06712 obejmujagcym kontrole cech podanych w niniejszej

specyfikacji

- w przypadku gdy badania wykazg niezgodno$¢ wiasciwosci danego kruszywa z

wymaganiami norm, uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu moze nastgpi¢ tylko



facznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spetia wymagania
okreslone w normach na kruszywo stosowane do betonow,
- biezace badania kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotnosci, zawarto$ci kruszywa
drobnego lub grubego) nalezy przeprowadza¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego
sktadu betonu.
Woda:
Badanie wody do celow budowlanych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych. Nie nalezy bada¢ wody wodociagowe;j.
Kontrola procesu wykonywania betonu
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco. W przypadkach, gdy
beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna byc¢:
prowadzona kontrola przebiegu tych procesow.
Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktorych zalezy jako$¢ betonu, a szczegolnie:
- temperatura betonu dojrzewajacego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach
obnizonej temperatury,
- ci$nienie* w przypadku prasowania mieszanki betonowej,
- podcisnienie- przy odwadnianiu préozniowym,
- inne wielkosci, ktorych kontrolowanie przewidujg wymagania technologiczne,
Kontrola mieszanki betonowej
Konsystencja 1 urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czgstotliwoscig nie
mniejszag niz 2 razy na kazda zmiang¢ roboczg. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie
sprawdzaé bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy wyrob lub element betonowy lub Zelbetowy jest
rozformowany.
Réznica pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencja kontrolowang w chwili uktadania
mieszanki nie powinna by¢ wigksza niz:
- £ 1 cm wg stozka opadowego- dla konsystencji plastycznej,
- =2 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji potciektej i ciekte;,
-+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji ggstoplastycznej i wilgotne;.
Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana do$wiadczalnie przez probg formowania w rzeczywistych lub
zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidlowo dobranej Urabialno$¢) powinno
si¢ uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowa o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelno$ci jest
porowatos¢ zageszczonej mieszanki.
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metodg ci$nieniowg
podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowg wg PN-88/S-06250 nie
powinna przekraczac:
2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych, przedzialow wartosci podanych w
tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm]| 0-16 0-32.5
Zawarto$¢ powietrza | Beton narazony na czynniki | 3.5do 5.5 3do5
[%] atmosferyczne

Beton narazony nastaly dostep wody | 13.5do 6.5 4do 6

przed zamarzaniem

Kontrola betonu
Zakres kontroli.
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier Projektu ma prawo
pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materialow lub betonow
celem poddania badaniom badZ probom laboratoryjnym.
Kontroli podlegajg nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/S-06250
- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,
- nasigkliwo$¢ betonu,




- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakos$ci betonu, zawierajgcego min.
podziat obiektu (konstrukcji) na czesSci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdélowe okreslenie
liczebno$ci 1 termindow pobierania probek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier Projektu moze
zazada¢ wykonania badan i1 kontroli na betonie utwardzonym za pomocy metod nieniszczacych, jako
proba sklerometryczna, proba za pomocg ultra dzwigkéw, pomiaru opornosci itp.
Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie (klasy betonu).
Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na $ciskanie R; probek pobranych z danej
partii betonu przy stanowisku betonowania. liczba proébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli
jakosci betonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz 1 probka na 100 zaroboéw, 1 probka na 50m3
betonu, 1 probka na zmian¢ robocza oraz 3 probek na parti¢ betonu. Zmniejszenie liczby probek na
parti¢ do 3 wymaga zgody inzyniera Projektu. Probki pobiera si¢ losowo, po jednej, rOwnomiernie w
okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normg PN-88/S06250.
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu.
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz
na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3
razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie
nasigkliwos$ci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza si¢ co najmniej na 5
probkach pobranych z wybranych losowo roznych miejsc. Wymiary probek oraz sposéb ich
przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z normg PN88/S-06250.
Sprawdzanie odpornos$ci betonu na dziatanie mrozu.
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanic na
probkach wycietych z konstrukcji.
Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normgag
PN88/S-06250.
Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton.
Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na
5000m3 betonu. Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z
normg PN88/S-06250.
Dokumentacja badan.
Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta za§wiadczenie o jakoSci betonu.
Najdluzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jako$ci nie moze by¢ dluzszy niz 3 miesigce, liczac
od daty rozpoczgcia produkeji betonu zaliczanego do danej partii Zaswiadczenie o jakosci powinno
zawiera¢ nastepujace dane merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klasg¢ betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wplywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

- wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych
do badania

- wyniki badan dodatkowych (nasigkliwos¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnose),

- okres, w ktorym wyprodukowano dang parti¢ betonu.
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob Scisty odzwierciedla¢ jakos¢ 1 ilo$¢ uzytych
sktadnikow oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu
znajdujacego si¢ w konstrukcji.

6.2. Zbrojenie

Kontrola jakoSci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementow do zabetonowania w betonie
polega na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi. Nastepujace
kryteria doktadnos$ci montazu zbrojenia beda przedmiotem kontroli:



Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna réznica
Cigcia pretow (L- dlugose preta | dlaL <60 m 20 mm
wg projektu) Odgigcia | dla L > 60m 30 mm
(odchylenia w stosunku do | dlaL<0.5m 10 mm
potozenia okreslonego w | dla0,5m<I<15m 15 mm
projekcie) dlaL>1.5m 20 mm.<5Smm
Usytuowanie pretow otulenie [ dlah<0.5m 10 mm
(zmiana wymiaru w stosunku do | dla 0.5 m<h<1.5m 15 mm
wymagan projektu) Odchylenie | dla L>1.5m 20 mm
plusowe (h- jest caltkowitg

gruboscia elementu)

odstepy pomiedzy sgsiednimi | a<0.05m Smm
rownoleglymi pretami (a - jest [ a<0.20m 10 mm
odlegloscia projektowang | a<0.40m 20 mm
pomiedzy powierzchniami | a>0.40m 30 mm
przylegtych pretow)

odchylenia w relacji do grubosci | b <0.25m 10 mm
lub szeroko$ci W kazdym | b<0.50m 15 mm
punkcie zbrojenia (b - oznacza | b<1.5m 20 mm
catkowita grubos¢ lub szerokos¢ | b>1-5m 30 mm
elementu)

6.3. Roboty murowe

Wymagane wlasciwosci zaprawy

Badania sktadnikoéw zaprawy powinny by¢ wykonane przed przystapieniem do przygotowania
zaprawy 1 prowadzone systematycznie przez caly czas trwania prac murarskich. Podczas robot
murarskich nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole dla biezgcego ustalania:

- jakosci sktadnikow zaprawy oraz prawidlowosci ich sktadowania,

- dozowania sktadnikow mieszanki zaprawy,

- jakoS$ci zaprawy w czasie transportu,

- cech wytrzymalo$ciowych zaprawy,

- prawidlowo$ci przebiegu twardnienia zaprawy, termindw oraz czg¢sciowego lub catkowitego
obcigzenia konstrukcji.

Sposob, liczba kontroli, jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikéw kontroli
powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyje¢tych metod realizacji.

Kontrola zapraw powinna obejmowac sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w
niniejszej Specyfikacji, oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji techniczne;j.
Dokumentacja techniczna kontroli jako$ci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki, badan zaprawy
przewidzianych planem kontroli.

Kontrola jakosci skladnikow zaprawy

Cement:

- dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, stalosci objgtosci i
wytrzymalosci na $ciskanie,

- cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w niniejszej Specyfikacji a, jezeli
jest przechowywany zgodnie z wymaganiami norm panstwowych, a jego jako$¢ zostala potwierdzona
przy dostawie przez cementownig.

W pozostalych przypadkach sa wymagane badania Kontrolne cementu przed uzyciem go do
wykonania betonu przez sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych 1 wytrzymato$ciowych z
wymaganiami odpowiednich norm.




Sprawdzenie jako$ci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymalo$ci zaprawy
wykonanej z tego cementu.
Kruszywo:

- dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan
niepelnych wg PN-861S-06712 obejmujacym kontrole cech podanych w niniejszej Specyfikacji

w przypadku gdy badania wykazg niezgodnos¢ wlasciwosci danego kruszywa z

wymaganiami norm, uzycie takiego kruszywa do wykonania zaprawy moze nastapi¢ tylko tacznie z
innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spelnia wymagania okre$lone w
normach na kruszywo stosowane do betonow,

- biezace badania kruszywa (np. okreSlenie aktualnej wilgotno$ci, uziarnienia) nalezy
przeprowadza¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego sktadu zaprawy.
Woda:
Badanie wody do celow budowlanych nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych. Nie nalezy bada¢ wody wodociagowe;j.
Kontrola zaprawy murarskiej
Kontrola konsystencji zaprawy.
Konsystencja i urabialno$¢ zaprawy murarskiej powinna by¢ sprawdzana z czgstotliwo$cig nie
mniejszg niz 2 razy na kazda zmiang¢ robocza.
Réznica pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania
mieszanki n[e powinna by¢ wigksza niz:
-+ lem wg stozka opadowego- dla konsystencji plastycznej,
Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana do$wiadczalnie przez probg formowania w rzeczywistych lub
zblizonych do nich warunkach murowania. W wyniku prawidtowo dobranej Urabialno$¢ powinno si¢
uzyskac zageszczong mieszanke betonowg o wymaganej szczelnosci.
Zakres kontroli.
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymalosci zaprawy, Inzynier Projektu ma
prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatow lub
zapraw celem poddania badaniom badz probom laboratoryjnym.
Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej 1 betonu, badane wg
PN-85/B-04500
- wytrzymalo$¢ zaprawy na $ciskanie,
- nasigkliwo$¢
- odporno$¢ zaprawy na dziatanie mrozu,

Wymagane wlasciwosci elementéw murowych

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ na budowe elementy murowe o okreslonych w
odpowiednich normach parametrach. Zgodno$¢ z wymaganiami dla elementow murowych,
wykonawca zobowigzany jest potwierdzi¢ przed montazem elementéw odpowiednimi atestami, a
takze wpisem do Dziennika Budowy oraz certyfikatem na znak bezpieczenstwa lub certyfikat
zgodnosci. Dla Scian no$nych stosowaé elementy murowe klasy min.15MPa.

Ponadto wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢ czy elementy murowe dostarczone na budowg nie
posiadajg uszkodzen mechanicznych, widocznych rys i spgkan, wykwitow marglowych itp. Po
stwierdzeniu wyzej wymienionych uszkodzen wykonawca zobowigzany jest odrzuci¢ takg parti¢
materialow jako wadliwg i nie nadajaca si¢ do zabudowy.

6.4. Posadzki betonowe i okladziny posadzek

Badania polegaja na :

a) Sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robdt z rysunkami;

b) sprawdzenia jakosci uzytych materiatow (z dokumentéow lub badan) c¢) sprawdzenie dotrzymania
warunkow ogolnych wykonania robot, na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

d) Odbior podtoza pod posadzka:

-sprawdzenie wygladu zewngtrznego;

-sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni podtoza;



-sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,;

-sprawdzenie grubosci warstwy metoda wykonania otworow 4x4cm w ilosci 3 szt.na 100m2, albo wg
wskazan Inzyniera;

-sprawdzenie wytrzymatos$ci podloza posadzki na S$ciskanie i rozciaganie - na podstawie badan na
probkach;

-sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypeklnienia szczelin
dylatacyjnych;

- badania prostoliniowosci i pomiarow odchylen z dokladnoscia do 1mm, a szerokosci szczelin
szczelinomierzem, ogledziny wykonczenia podtoza.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna i powinna stanowi¢ powierzchni¢ poziomg lub o
okreslonym spadku.

Podtoze nie powinno wykazywac¢ nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity pomigdzy dwu
metrowa lata kontrolng a podlozem wigkszych niz Smm. Odchylenia powierzchni podtoza od
plaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wigksze niz +/-5mm na catej dlugosci lub
szerokos$ci podioza i nie powinny powodowaé zaniku zatozonego w projekcie spadku.

Podstawe do odbioru technicznego kladzenia -elastycznych wyktadzin potogowych stanowig
nastepujace badania:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej;

b) sprawdzenie materialow polegajgce na ustaleniu, czy zastosowany material jest zgodny z
ustaleniami projektowymi, czy jest wydana deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z
wymienionymi w ustaleniach technnicznych normami lub aprobatami technicznymi, oraz na
sprawdzeniu zapiséw z kontroli przed wydaniem komponentdw zaprawy.

¢) sprawdzenie podtozy polegajace na eliminacji wad -powinny by¢ réwne, niepylace, bez rys i
spekan, pozbawione zabrudzen.

d) rownosci za pomocg taty kontrolnej;

¢) Sprawdzenie odchylenia od ptaszczyzny poziomej lub okreslenie spadku za pomocg taty kontrolne;j
i poziomnicy n Potgczen wzajemnych czgsci wyktadzin na podstawie ogledzin

g) sprawdzenie wykonczenia cokoldéw na stykach, narozach, obrzezach przy szczelinach
dylatacyjnych.

h) Sprawdzenie odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin.

1) sprawdzenie podtozy;

j) sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni wyktadzin metodg ogledzin wizualnych
oraz dotykowa poprzez przetarcie dlonig po nawierzchni. Barwa powinna by¢ zgodna z zalozeniami
projektowymi. Podczas intensywnej ekspozycji stonecznej nie powinny ujawnia¢ si¢ zadne strefowe
dyferencje w odbiciu promieni stonecznych.

k) sprawdzenie wyoblenia na przej$ciu ptaszczyzny poziomej w pionowa.

Ocena wynikow badan.:

Odbierana posadzka z elastycznej wykladziny podlogowej powinna by¢ uznana za zgodng z
wymaganiami normy, jesli wszystkie przeprowadzone badania dadzg wyniki dodatnie.

Jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, potozona wykladzina powinna by¢ uznana za
niezgodng z wymaganiami normy. Potozona wyktadzina uznana za niezgodng z wymaganiami normy
nie moze by¢ przyjety. W tym przypadku nalezy:

a) poprawi¢ polozenie wykladziny wykonane niezgodnie z wymaganiami normy w celu
doprowadzenia ich do zgodno$ci z norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania,
badz;

b) nakaza¢ usunigcie wyktadziny z calego pomieszczenia nie odpowiadajgcego wymaganiom normy i
zada¢ powtornego jego wykonania

6.5. Roboty malarskie

Zakres badan. Badania obejmuja:

a) sprawdzenie podiozy;

b) sprawdzenie podktadow.

¢) sprawdzenie powlok.

Sprawdzenia a) i b) nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbiorow czeSciowych, a sprawdzenie wg c) w



trakcie odbioru koncowego.

Sprawdzenie podloza obejmuje:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

b) sprawdzenie jakosci powierzchni.

Sprawdzenie podkladéw obejmuje:

a) sprawdzenie wygladu powierzchni,

b) sprawdzenie wsigkliwosci powierzchni - dla podktadow z farby emulsyjnej rozcienczonej woda

c¢) sprawdzenie wyschnigcia, Sprawdzenie powlok obejmuje sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
oraz sprawdzenia wg tab. 2 PN-69/B10280.

Powloki powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie si¢).

Powinny by¢ pozbawione smug, plam, spekan, tuszczenia. Powinny posiada¢ jednorodna barweg bez
wzgledu na intensywno$¢ i charakter ekspozycji $wietlnej (§wiatto naturalne badz sztuczne)

Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadza wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy uznaé
zgodne z wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, nalezy
badz tylko ich cz¢$¢ uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.

W razie uznania catosci lub czgsci robot malarskich za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy:

a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami normy poprawi¢ w celu doprowadzenia ich do
zgodno$ci z wymaganiami normy i o poprawieniu przedstawi¢ do ponownych badan, albo;

b) zakwestionowane roboty odrzuci¢ oraz nakaza¢ usunig¢cie powtok i powtdrne wykonanie robot;

6.6. Roboty tynkarskie

Badania kontrolne tynkow zwyktych dotycza:

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacja;

- certyfikacji lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych;

- prawidtowosci przygotowania podloza;

- mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych;

- przyczepnosci tynku do podtoza;

- grubosci tynku;

- wygladu lub innych wlgsciwosci powierzchni tynku;

- wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Odbierany tynk powinien by¢ uznany za zgodny z wymaganiami normy, jesli wszystkie
przeprowadzone badania dadzg wyniki dodatnie.

Jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, za wykonany tynk powinien by¢ uznany za niezgodny
z wymaganiami normy. Tynk uznany za niezgodny z wymaganiami normy nie moze by¢ przyjety. W
tym przypadku nalezy:

a) poprawi¢ tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia ich do
zgodnosci z norma a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania, badz;

b) zaliczy¢ badany tynk do takiej nizszej kategorii, ktorej wymaganiom on odpowiada, badz;

¢) nakaza¢ usuniecie tynku nie odpowiadajagcego wymaganiom normy i zgdaé powtornego jego
wykonania

6.7 Izolacje

-Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

-Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich
jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

-Odbiér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacija
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy



panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

-Nie nalezy stosowaé rdwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
-Sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu, -Sprawdzenie
dopuszczalnego okresu magazynowania,

-Kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni
pod wzgledem rownosci, braku plam i zabrudzen),

-Kontrole wytrzymatos$ci betonu na odrywanie, -Kontrolg prawidlowosci wykonania izolacji (wizualna
ocena wykonania izolacji z oceng jednorodno$ci wykonania pow/ok, stwierdzeniem braku pecherzy,
zhuszczen lub odspojen itp.),

-Oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z warto$cia podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okresla sie¢ jako Srednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera: grubo$¢ okresla si¢
metodami nieniszczacymi.;.

-Kontrolg poprawnosci naprawienia bledow w wykonanej izolacji,

-Kontrolg wykonania warstwy ochronnej, -Oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji
natryskowych).

6.8 Stolarka drzwiowa

Ocena jakos$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow;

- sprawdzenie zgodnosci elementow z dokumentacja;

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych wykonana jest stolarka;

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania;
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia;

6.9 Kladzenie plytek podlogowych i Sciennych

Badanie materiatdéw nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych
zaswiadczen (atestow) z kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami.

Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

- prawidtowo$¢ wykonania powierzchni;

- prostoliniowos¢ spoin;

- zwigzania posadzki lub oktadziny z podtozem;

- grubo$¢ spoin i ich wypehienia;

- wykonczenia;

6.10. Montaz konstrukcji stalowej
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inzyniera Projektu
Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbioréw czgsciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu si¢ z programem
wytwarzania konstrukcji Harmonogramy stanowia integralng cze$¢ akceptacji programoéw Sposob i
zakres odbioréw czesciowych opisane sg w pkt 5 niniejszej Specyfikacji
Zakres kontroli jakosci robot
Zakres kontroli jako$ci robot obejmuje na etapie wstepnym

Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytworni kwalifikacji wytworni 1 jej
personelu
- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

Badanie wzrokowe potaczen spawanych
- Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich
- Jako$¢ tacznikow
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwickowe
spoin Po zakonczeniu montazu i malowania



- Sprawdzenie ogolnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegolnosci potgczen sprezanych
- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien

- Koncowy pomiar powtok malarskich

7.0 Obmiar robot

Ogo6lne warunki obmiaru robot podano w ST-1 WO — wymagania ogoélne.

8.0 Odbiodr robot

Ogolne warunki odbioru robét podano w ST-1 WO — wymagania ogélne

8.1. Odbior betonowania konstrukcji

ZaKkres badan

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczy¢:

- materialow,

- prawidlowos$ci oraz doktadno$ci wykonania deskowan i rusztowan, prawidtowosci i doktadnosci
wykonania zbrojenia,

- prawidlowos$ci 1 doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia i
pielggnacji,

- prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukeji,

Odbiory robot zanikajacych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robot {odbiory czg¢sciowe;,
a wyniki wpisywac¢ do protokétu i dziennika budowy; odbior koncowy obiektu powinien uwzgledniad
wyniki odbiorow czeSciowych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w
protokole odbioru czgsciowego, (jezeli takie byly) zostaty w pelni wykonane.

Dokumenty warunkujace przystapienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w Specyfikacji WARUNKACH OGOLNYCH.

Badanie materialow

Badanie materialéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy, zaswiadczen
producentow o jako$ci materiatdw 1 innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materialow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami panstwowymi lub $§wiadectwami
ITB dopuszczajacymi dany materiat do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jako$¢, a budzace, pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.

Badanie betonéw powinno by¢ dokonane w sposob podany w niniejszej Specyfikacji.

Badanie deskowan

Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowac sprawdzenie ich na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w PN-63/S-06251.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢ dokonane przez
pomiar instrumentami geodezyjnymi.

Dopuszcza, si¢ stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem ze pozwolg one na
sprawdzenie z wymagang doktadnoscia.

Ze sprawdzenia rusztowan i deskowan nalezy spisa¢ protokoél, w ktorym powinno znajdowaé si¢
stwierdzenie dopuszczajgce rusztowanie do wykonania robot betonowych.

Badanie zbrojenia przed rozpocze¢ciem betonowania

Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w Specyfikacji
SST ZBROJENIE.

Badania konstrukcji

Niezaleznie od badan przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddana
sprawdzeniu i ocenie:

- prawidtowo$¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow oraz zgodnos¢ z
projektem otworow 1 kanalow wykonanych w konstrukcjach, prawidtowo$¢ ustawienia cze$ci
zabetonowanych, prawidtowos$¢ wykonania szczelin dylatacyjnych,



- prawidlowos$¢ potozenia budowli w planie 1 jej rzgdnych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno
by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiarow,

- jako$¢ betonu pod wzgledem jego zaggszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych
ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod badan

- prawidtowo$¢ wykonania robot zanikajgcych np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.

Przy sprawdzeniu jakos$ci powierzchni betondéw nalezy wymagaé, aby laczna powierzchnia
ewentualnych rakow nie byla wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienko$ciennych nie wigcej niz 1 %. lokalne raki nie powinny obejmowaé wigcej niz
5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtdowne nie powinno by¢ odstonigte. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia
elementow lub konstrukcji nie powinny by¢ wigksze od podanych ponizej w tabeli.

Dopuszczalne odchytki od wymiarow i polozenia konstrukeji betonowych i Zelbetowych

Odchylenia Dopuszczalne odchytki [mm]

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia
od projektowanego pochylenia

a.) na lm wysokosci a)5
b.) na cala wysokos¢ konstrukcji i w | b)20
fundamentach

c.) w $cianach wzniesionych w deskowaniu | c¢) 15
nieruchomym oraz shipéw podtrzymujgcych
stropy monolityczne

d.) w Scianach (budowlach) wzniesionych w | d) 1/500 wysokosci budowli, lecz nie wigcej
deskowaniu §lizgowym lub przestawnym niz 100mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu
a.) na Im plaszczyzny w dowolnym kierunku b.) | a.)5
na calg plaszczyzng b.) 15

Miegjscowe odchylenia powierzchni betonu przy
sprawdzaniu tatg o dlugosci 2.0m z wyjatkiem
powierzchni podporowych

a.)powierzchni bocznych i spodnich | a.)+4
b.)powierzchni gornych b.) £8
c.)Odchylenia w dtugosci i rozpigtosci elementow c.)£20
d.)Odchylenia w wymiarach przekroju

poprzecznego d.)£8
e.)Odchylenia w rzgdnych powierzchni dla innych
elementow e)x5

Ocena wykonanych konstrukcji.

Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub Zelbetowe nalozy uznaé za
zgodne z wymaganiami warunkow technicznych. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik
ujemny, odbierang konstrukcje badz okre$long jej czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji.

Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢ przedstawione do
ponownego badania po wykonaniu poprawek majacych na celu doprowadzenie deskowania lub
zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejsza Specyfikacja- W przypadku stwierdzenia w czasie badan
konstrukcji niezgodno$ci z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania
catosci lub czesci wykonywanych konstrukeji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych
warunkow nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstgpstwa zagrazaja bezpieczenstwu
budowli lub jej czescei.

Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i
przedstawiona do badan

8.2. Odbior zbrojenia




Odbior dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie za§wiadczenia, w ktore powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawierac:

. Znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- Gatunek stali,

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplne;j.

- Cechowanie wigzek 1 kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazde
wigzki pretow,

Odbidér zmontowanego zbrojenia

Odbioér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera
Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej Specyfikacji, Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi obejmuje;

- Zgodnos¢ ksztaltu pretow,

- Zgodno$¢ liczby pretdw i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

- Rozstaw strzemion,

- Prawidtowe wykonanie hakow, zlacz i dtugosci zakotwien,

- Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

8.3. Odbior robot murarskich
ZaKres badan
Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczy¢:

. materiatow,

- prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania $cian, spoin.

- prawidlowosci 1 doktadno$ci przygotowania zaprawy murarskiej, - prawidtowosci i doktadnosci
wykonania konstrukcji, Odbiory robdt zanikajacych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania
robot (odbiory czgéciowe), a wyniki wpisywac do protokétu i dziennika budowy; odbior koncowy
obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbioréw czesciowych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na
to, czy zalecenia zawarte w protokole odbioru czgsciowego, (jezeli takie byly) zostaty w pehni
wykonane.
Dokumenty warunkujgce przystapienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.
Badanie materialéw
Badanie materialdéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy, zaswiadczen
producentow o jako$ci materiatdw 1 innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych.
materialdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami panstwowymi lub $wiadectwami
ITB dopuszczajacymi dany materiat do stosowania w budownictwie.
Materialy nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jako$¢, a budzace, pod tym wzglgdem
watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.
Badanie zapraw powinno by¢ dokonane w sposob podany w rozdz. 6 niniejszej Specyfikacji.
Badanie elementéw murowych

Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowac sprawdzenie ich na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w odpowiednich Polskich Normach. (PN-70/B-12016).
Ocena wykonanych konstrukcji
W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi w
niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania catosci lub czgsci wykonywanych konstrukcji za
niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym przypadku
stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czgsci.
Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i
przedstawiona do badan.



8.4. Posadzki betonowe i okladziny posadzek
Odbior robot
Prawidlowos$¢ wykonania robot oraz ich zgodno$¢ z projektem sprawdza si¢ podczas ostatecznego
odbioru budynku lub jego czesci.
Podstawa odbioru robot sg dokumenty:
projekt. techniczny zawierajacy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do
wykonania robdt; na Rysunkach wykonawczych powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany
dokonane w trakcie wykonywania robdt, a udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim
zapisem potwierdzonym Przez nadzoér techniczny;
dziennik budowy;
certyfikaty lub $wiadectwa zgodnos$ci materiatow;
Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajagce wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegdlnych rodzajow podtog.
W dzienniku budowy dokonuje si¢ zapisow dotyczacych mig¢dzyoperacyjnych odbiorow
poszczegblnych robot zanikajacych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadéw, od ktorych
jakosci zalezy ostateczna warto$¢ techniczna podtog.
Badania wykonanych podtog sktadaja si¢ z badan posrednich, ktére obejmuja badania materiatow,
podktadow, warstw izolacyjnych itp., oraz badan bezposrednich obejmujacych sprawdzenia
prawidlowos$ci wykonania posadzki.
Odbior jakoSciowy
Odbidr jakosciowy materiatow dokonuje si¢ po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentoéw
(aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.
Przy odbiorze zakonczonych robot nalezy dokona¢ sprawdzenia materialow na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zalagczonych zaswiadczen (certyfikaty, $wiadectwa zgodnosci) z kontroli,
stwierdzajgcych zgodno$¢ uzycia materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
powotanymi normami i aprobatami technicznymi.
Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jakos$¢ i
nasuwajace z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione
laboratoria.
Odbior poszczegolnych etapow robét:
Odbior podtoza powinien obejmowac: sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzymatosci,
rownosci, czystosci 1 stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu, sprawdzenie spadkow podtoza lub
podktadu i rozmieszczenia wpustéw podlogowych.
Odbior warstw izolacji przeciwwilgociowych:

Odbidr hydroizolacji odbywa si¢ w dwoch etapach:

1) odbiory miedzyfazowe (czgSciowe),

2) odbiodr ostateczny (koncowy).
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu:
-cigglosci izolacji 1 jej zgodnos$ci z projektem, -wystepowania ewentualnych uszkodzen, -w przypadku
gdy jest to niezbg¢dne, nalezy wykona¢ proébe wodng lub inne badania pozwalajace na prawidtowa
ocen¢ wykonanych robot izolacyjnych:
-w zbiornikach i podobnych obiektach, po napelieniu ich woda do projektowanego poziomu (na
okres co najmniej 72 godz.), -przy parciu wody od zewnatrz -prawidlowego wykonania i oparcia
konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz jej zgodnos$ci z projektem.
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastgpujaca dokumentacja
techniczna:
-projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie robot, -dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialdow w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta albo wynikow badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie
kierownika robdt, -protokoty z odbiorow czesciowych, -dziennik budowy (dziennik wykonywania
robot izolacyjnych wodochronnych).



Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokol, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena
jako$ciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robot stwierdzono usterki lub
wadliwo$¢ wykonania robdt, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okre$leniem trybu
postgpowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbioér koncowy moze by¢ dokonany
dopiero po usunigciu usterek.

Odbidr warstw izolacji termicznej i akustycznej:

Przeprowadza si¢ w nastgpujacych etapach robdt: po wykonaniu podloza, po ulozeniu warstwy
izolacyjnej, przed wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podktadu. Przy odbiorze wykonuje
si¢: sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie rownosci, czystos$ci, wilgotnosci podtoza, sprawdzenie
grubosci i cigglosci warstwy izolacyjne;j.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujacych etapach robot: po wykonaniu
warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, podczas ukltadania podkladu, po catkowitym
stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymato$ci na $ciskanie na prébkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno si¢ wykona¢ sprawdzenie:

-materiatow, -prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, -grubosci
podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach, -wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i
zginanie na podstawie wynikow badan laboratoryjnych, badania nalezy przeprowadza¢ dla podktadow
cementowych 1 anhydrytowych; powinny by¢ one wykonywane nie rzadziej nil 1 raz na 1000
m2.podktadu, -rownosci podkladu przez przykladanie w dowolnych miejscach i1 kierunkach
dwumetrowe] taty kontrolnej, odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podkltadem nalezy
mierzy¢ z dokladnoscig do 1 mm, -odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomocg dwumetrowej laty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z
doktadnos$cig do 1 mm, -prawidtowosci osadzenia w podkladzie elementow dodatkowych (wpustow
podtogowych, plaskownikéw itp.), badanie nalezy wykonywa¢ przez ogledziny prawidlowosci
wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Odbiodr koncowy:

Odbior koncowy robdt podltogowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podilogi z
dokumentacja projektowo-kosztorysowa. Oceny zgodnosci dokonuje si¢ przez oglgdziny i pomiary
posadzki, a calej konstrukcji podlogi na podstawie zapisow w dzienniku budowy 1 protokotdéw
odbioréw miedzyfazowych.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢: jako$¢ uzytych materialow, warunki wykonania
robot (warunki wilgotno$ciowe 1 temperaturowe) na podstawie zapisow w dziennika budowy,
prawidtowos¢ wykonania warstw konstrukcyjnych podlogi, g. podktadu, warstw izolacyjnych, na
podstawie zapisow dzienniku budowy lub protokotéw odbioréw migdzyfazowych.

Oceng prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza si¢, gdy posadzka osiggnie pelne
wlasciwosci techniczne.

Odbior posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:

-wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej, -rdbwnosci za pomocg laty
kontrolnej, -odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocag taty kontrolnej i
poziomnicy, -polaczenia posadzki z podkltadem na podstawie ogledzin, -grubosci posadzek
monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
-wytrzymato$ci na $ciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza si¢ na probkach kontrolnych
pobranych w czasie wykonywania posadzki), -prawidlowosci (przez oglgdziny) osadzenia w posadzce
kratek $ciekowych, dylatacji itp., -prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykow materiatow
posadzkowych, tj. pomiar odchylen od prostoliniowo$ci, pomiar szerokosci spoin, -wykonczenia
posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotow, listew podtogowych

8.5. Odbior robot tynkarskich

Odbiorowi podlega uksztaltowanie powierzchni i krawedzie.

Nie dopuszczalne sg nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotow;

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatechnej
przyczepnosci tynku do podtoza;



8.6 Izolacje

Odbior powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jako$ci materia/6w i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszcezegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materia/6w i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Zasady odbioru:

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystapienie od kolejnych etapéw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, niniejszg SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w niniejszej SST daly wyniki pozytywne.
Roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

8.7 Stolarka drzwiowa
Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowg i ST Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z
dokumentacja projektows, specyfikacja techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu jest - pisemne stwierdzenie Inspektora
nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, - inne
pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robdt Zakres robot zanikajacych lub
ulegajacych zakryciu okreSlajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbiér koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robdt betonowych i spelieniu innych warunkow dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9.0 Podstawa platnosci
Ogodlne warunki ptatnosci podano w ST WO — wymagania ogdlne

10.0 Zestawienie norm, katalogow, przepisow:

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okraglym i kwadratowym
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spre¢zone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-63/S-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/S-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwickowa badania
wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie.

PN-74/S-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna. Badania
wytrzymalosci betonu na §ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

Miegdzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet
Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

PRNMIiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cz¢s¢ 1. Reguty ogolne i reguly dla
budynkow. Tom i. Wersja Polska ENV 1992-1-1; 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej).
ITB. Warszawa 1992.

PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie



PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie . Zwigzki mi¢dzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji
stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jako$cig- Wytyczne do plandw jakosci

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze

PN-70/B12016 Wyroby z ceramiki budowlanej - Badania techniczne

EN 771-1 :2003Wymagania dotyczace elementow murowych- cze$¢ 1 Elementy murowe ceramiczne
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-B-03340 Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczanie.

Instrukcje producenta.

PN-611B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania, badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokryc
dachowych uktadanych na cigglym deskowaniu.

PN-EN 517:1999 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajace.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia PVC-U, Definicje, wymagania i badania.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podtogowe z poli-chlorku winylu.

PN-631B-1 0145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania.

PN-78/B-89004 Materialty podlogowe z polichlorku winylu). Wykladziny elastyczne bez warstwy
izolacyjnej.

PN-87/C-94163 Wyroby gumowe. Wyktadziny i ptytki podtogowe.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-B-1 0020: 1968. Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10100:1970. Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10102:1991. Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-EN-I1S02409:1999. Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok do podtoza oraz
przyczepnosci migdzywarstwowej

PN-C-81607:1998. Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe
kopalimeryzowane styrenowane.

PN-C-81802:2002. Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901 :2002. Farby olejne i alkidowe

PN-C-81913:1998. Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

PN-C-81914:2002. Farby dyspersyjne do malowania wngtrz budynkow

PN-EN ISO 6946 - Opdr cieplny i wspolczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania
PN-91/B-10102 — Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania

Dz.U.02.75.690 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie



PN-B-30020:1999 Wapno budowlane. Wymagania

PN-631B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-881B-06250 Beton zwyktly

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-06262 Metoda sklerornetryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca ptotka
Schmidta typu N.

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatos$ci na $ciskanie.
PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw i betonow.

PN-921B-01302 - Gips, anhydryt  wyroby gipsowe. Terminologia

PN-86/B-02354 - Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne 1 zasady
koordynacji modularnej [(Czg$ciowo zastgpiona przez PN-ISO 2848:1998 1 PN-ISO 1791 :1999)
PN-B-03002:1999 - Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-681B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-80/B-10021 -Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
(Czesciowo zastgpiona przez PN-EN 99:1999)

PN-69/B-10023-Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano- zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze [23] PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z
drobno wymiarowych elementow z autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-911B-1 0102 - Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania (Czgsciowo zastgpiona przez
PN-EN 991 :1999)

PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-B-10109:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-75/B-10121 - Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze

PN-69/B-10280 -Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285 -Roboty malarskic budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-90/B-14501 -Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701: 1997 - Cementy powszechnego uzytku

PN-B-30020:1999 - Wapno

PN-B-30041 :1997 - Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-3Q042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo- polirnerowy z wypeliaczami stosowany na gorgco.
PN-90/B-04615 Papa asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

PN-B-27620: 1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych .

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Czgsé
3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 L Prawo budowlane (tekst jednolity: Oz. U. z 2003 L, Nr 207, poz. 2016; z
pOzniejszymi zmianami), [2] Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Oz. U. z
2004 L, Nr 92, poz. 881), [3] Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Oz. U. z
2002 1" Nr 166, poz.1360. z p6ézniejszymi zmianami),

PN-88/B-10085 Zmiana 2 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana)
PN-88/B-100851Az3:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana



A:z.3)
PN-B-10201 :1998 - Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne
PN-B-10221: 1998 - Stolarka budowlana. Naswietla drewniane wewnetrzne
PN-B-1 0222: 1998 - Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy
PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
PN-EN 949:2000 - Okna i $ciany oslonowe, crn.;, zasiany i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na
uderzenie cialem migkkim i cigzkim
PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi. Przepuszczalnos$¢ powietrza. Metoda badania P
PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania
PN-EN 1191 :2002 - Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania
PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi. Przepuszczalnos$¢ powietrza. Klasyfikacja
PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja
PN-EN 12210:2001- Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja
PN-EN 12211 :2001 - Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania
PN-EN 12400:2004 - Okna i drzwi. Trwalo$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 13049:2003 (U) - Okna. Uderzenie cialem migkkim i cigzkim. Metoda badania, wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja
PN-EN 13115:2002 - Okna. Klasyfikacja wlasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, Okna i
drzwi, zwichrowanie 1 sily operacyjne
PN-EN ISO 12567-1 :2004 - Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie wspotczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej. Cze$¢ 1:
PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-881B-10085 - Okna i drzwi z drewna, materialow drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania
PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewniane. Ztgcza klinowe. Wymagania i badania
PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie
PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydel drzwiowych przez wielokrotne
wichrowanie
PN-EN 477:1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji
okien i drzwi. Okreslenie odpornosci ksztaltownikow gltownych na uderzenie spadajacego ci¢zarka
PN-EN 478:1997 - Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji
okien i drzwi. Wyglad po wygrzewaniu w temperaturze 150 stopni C. Metoda badania
PN-EN 479: 1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji
okien i drzwi.
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