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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.
Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot, ktore zostang
wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Modernizacja schodéw w budynku A SUW”.
1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawa Prawo zamowien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
poszczegdlnymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreSlenia.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Przedmiar robdt — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robdt w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Polecenie Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw.

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja
techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

1.6. Warunki przekazania placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa

Opis przedmiotu zamowienia oraz szczegdtowe specyfikacje techniczne stanowig integralng cz¢s¢ umowy.
Oferent zapozna si¢ z placem budowy i dokona wiasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanego
przedmiaru oraz proponowanej technologii robot.

Po ztozeniu oferty przyjmuje si¢, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidlowej wyceny
przedmiotu zaméwienia.

Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktéw oraz firm maja na
celu wylacznie okreslenie parametréw technicznych i jako$ciowych urzadzen i materiatdow wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.

Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowaé produkty ,rownowazne” z tym, ze obowigzkiem
Wykonawcy jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadajg parametry techniczne i jako$ciowe co najmniej
takie jak produkty okres§lone przez Zamawiajacego w dokumentach przetargowych.

Cigzar wykazania ,,rOwnowaznos$ci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawce
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.

1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.

Odpowiedzialnos¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru
robo6t. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wlaczony w ceng ofertowa i nie podlega odrebnej zaptacie.
1.9. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawecy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
1.11. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca zobowiazany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci publicznej
i prywatne;j.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji zaméwienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow tak, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speiniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.

1.13. Réwnowazno$¢ norm i przepis6w prawnych.

Gdziekolwiek powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spelnia¢ maja materiaty, sprzet i inne

dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania

3




lub poprawionego wydania norm i przepisow, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢
réwniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo réwny lub wyzszy poziom
wykonania, pod warunkiem wcze$niejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Materiaty przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spetnia¢ wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi pelna odpowiedzialnos¢
za spelnienie wymagan jakosciowych materiatow uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do ich wbudowania byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ i wlasciwosci. Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg na
koszt wlasny.

2.3. Réwnowazne stosowanie materialow.

Jezeli Zamawiajacy przewiduje rodzaje materialtdow w wykonywanych robotach, Wykonawca winien
zastosowac ten materiat lub rownowazny.

2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez zamawiajacego. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sig
niezaakceptowane materialy Wykonawca wykazuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie
zaptaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sprzet, ktory gwarantowaé bedzie wymagang jako$¢ oraz
terminowo$¢ wykonywanych robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdéw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkow umowy przez Wykonawce. Jest on rdwniez upowazniony
do kontroli robdt i materiatdéw dostarczonych na budowg.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawcg o wykrytych wadach i1 odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie
spelniaja wymagan jako$ciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jakosci robot jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac¢ zatozong
jakos$é robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakosci robot i jako$ci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja :

- aprobate techniczng ITB

- obowigzkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:

- dobrowolny certyfikat zgodno$ci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,,PN”, ,,E”, ,,Q”) lub
deklaracje zgodnosci z obowigzujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczng.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Rodzaje odbiorow.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegotowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbidr koncowy,
- odbidr gwarancyjny,
Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu, ponoszac wszelkie koszty zwigzane
z w/w odbiorami.
7.1.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji nie beda widoczne.
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Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogblnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje przedstawiciel
Zamawiajgcego.
Gotowo$¢ danej czgséci robot do odbioru zglasza wykonawca Zamawiajacemu. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgloszenia. Jakos$¢ i ilo§é robot ulegajacych
zakryciu ocenia przedstawiciel zamawiajagcego w konfrontacji z dokumentacja projektowa, szczegdtows
specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.
7.1.2. Odbiér koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania rob6t na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
1 wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
e zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona powiadomieniem
Zamawiajacego.
o odbior koncowy zadania powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robot i prawidtowosci ich wykonania oraz
kompletnosci dokumentéw do odbioru koncowego.
o odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy
¢ komisja dokonuje oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikoéw badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonywanych robot ze szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi,
e podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokot odbioru koncowego robot sporzadzony
Ww(g Wzorca przygotowanego przez Zamawiajacego .
e Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokot odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementdéw robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
7.1.3. Odbiér gwarancyjny.
Polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér gwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa platnosci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktéra nie podlega zmianie w okresie obowigzywania

umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny , Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 07 kwietnia 2004r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z pdzniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.1. ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidérkowych, wyburzen i demontazu elementoéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbidorkowych w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
- odbicie odspojonych tynkow,
- rozbidrka oktadzin podestow i biegéw schodowych,
-wywoz materialow rozbiorkowych,
- demontaz balustrady schodowej i jej ponowny montaz.
1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela stuzb technicznych zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiérki.
Gruz $cienny, gruz z posadzek,, drewno, szklo, elementy metalowe itp.

3.SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci p.t. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacji
Do wykonania rob6t rozbidrkowych oraz usunigcia gruzu nalezy uzywacé:
- narzedzia reczne ( fopata, szpadel, kilof, wiadra, pity taczki) ,
- lekkie narz¢dzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki, mtoty udarowe itp.),
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
- rynny zsypowe,
- kontenery.
Sprzet stosowany do prac rozbiérkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ Srodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materiatow porozbidrkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byt hamowany
dowdz materialow przeznaczonych na budowe.

Wybor rodzaju transportu materiatdw porozbidrkowych powinien by¢ dostosowany do objetosci mas gruzu,
odleglosci transportu, szybkosci i pojemnosci Srodkow transportowych, uksztattowania terenu, sposobow
rozbiorek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robdt rozbidrkowych, pory roku oraz wystepujacych
warunkow atmosferycznych i przyjetej organizacji robot. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny by¢
ustawione w odleglosci nic mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatéw porozbidérkowych.
Wykonawca zapewnia wywoz i ztozenie materiatow z rozbiorki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposob
przemieszczania sktadowanego materialu porozbidérkowego moze by¢ stosowany:

- transport reczny;

- transport mechaniczny.

Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgsci p.t. Wymagania ogolne niniejszej
specyfikacji.
Rozbidrka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne (usuni¢cie elementu nie moze
spowodowa¢ uszkodzenia badz naruszenia stateczno$ci elementow przylegtych).
Przy rozbidrkach nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.
Podczas prac rozbidorkowych nalezy obserwowac zachowanie konstrukcji (spekania, peknigcia, rysy itp.)
5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegdlnych elementdéw, ustali¢ organizacje robdt. Nalezy rowniez wykonaé niezbedne
elementy zagospodarowania placu budowy:



- Zapewnienie dojazdu do budynku;

- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektow sgsiadujacych z remontowanym budynkiem;

- Zabezpieczenie materiatow, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;

- Sktadowanie niektorych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w czgséci p.t. Wymagania Ogdlne.

Sprawdzenie jakosci robdt polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.
7. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w czgsci pt. Wymagania Ogoélne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegodlne etapy robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane zamawiajacego. Odbioru
robot dokonuje zamawiajacy, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbiér powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z zamawiajacym.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci robdt podano w czescei pt. Wymagania Ogdlne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.
Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z p6zniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.
953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas

wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.2. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich.
1.2. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami

przedstawiciela zamawiajacego.
Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:
- przygotowanie powierzchni do malowanie,
- malowanie $cian i sufitow farbami akrylowo lateksowymi,
- zabezpieczenie podltog i stolarki folia,
- mycie podtog i stolarki po robotach malarskich.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajéw farb wskazane przez konkretnego
producenta powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania,
- roztwor farby emulsyjnej z wodg w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju
i stanu podtoza.
2.3. Farby budowlane gotowe.

Nalezy zastosowaé farby (emulsyjne, akrylowe, lateksowe itp.) o odpornosci na wielokrotne
wycieranie. O tej wlasciwosci farby informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci:
PN-EN 13300 lub PN 92/81517.

Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
nalezy zastosowaé farby (klasa I i II) farby wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
2.3.1. Farba emulsyjne (wg PN-C-81914:2002 Rozdziat III).

Zastosowaé wewngtrzng farbe trwata, przeznaczong jest do malowania $cian i sufitow wewnatrz budynkow
(tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, plyty kartonowo gipsowe, drewno, materialy
drewnopochodne, tapety).

Lepkos¢ - 8000-10000 MPa,
Gestosé - 1,470-1,520 g/lcm3,
Czas schnigcia - 2 h,
Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.
2.3.2. Farby akrylowa emulsyjna
Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowac farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcja producenta.
Lepko$¢ Brookfield RVT, 20+ 2°C co najmniej 7000 MPa,
Gestos¢ - 1,340-1,520 g/cm3,
Zawarto$¢ czgéci statych co najmniej 50 %wag
Czas schnigcia - 2 h,
Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.
2.3.2. Farby lateksowe wg normy PN EN 13 300
Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowaé farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcja producenta.
Klasa odpornos$ci na szorowanie na mokro: Klasa 1
Zdolno$¢ krycia: Klasa 2 przy wydajnosci 7 m?/1 tj. ok. 140 ml/m?
Najwigkszy rozmiar ziarna: drobna (<100um)



Gestos¢ — ok. 1,4 g/cm3,

Czas schnigcia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.4. Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami powierzchni betonowych lub tynkoéw zwyktych nie wymaga gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chtonnych podiozach nalezy
stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby,
z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. TRANSPORT.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewngetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury
co najmniej +5°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +5°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy.

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypehienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeti¢ zaprawa cementowo-
wapienng.

Farby stosowa¢ na suche podioza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie
zabrudzone usuwaé natychmiast po zabrudzeniu. Swieze tynki malowaé po uptywie 3-4 tygodni.
5.2 Wykonywanie powlok malarskich.
5.2.1. Farba emulsyjna, akrylowe, lateksowe itp.

Farbe przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw 2.
Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.
5.2.2 Farba olejna.

Farbe przed uzyciem dokladnie wymiesza¢c w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo§¢ warstw
1-2. .Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie
wygladu powierzchni, sprawdzenie wsigkliwoséci, sprawdzenie wyschnigcia podtoza, sprawdzenie czystoSci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb
emulsyjnych nie wezesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczeéniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza
si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania
powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie
i wykona¢ powtornie.

7.OBMIAR ROBOT.



Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem 1 rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym W normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
8.1. Odbiér robot malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy 1 zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypekiaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na
lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem powtoki od
podtoza. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

9. PODSTAWA PEATNOSCL

Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje ustalong ilo§¢ m? powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania,

do wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcieniczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe na drewno

zastosowane na zewnatrz. Czes$¢ 1+6.

PN-EN ISO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg¢é¢ 1+10.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.3. TYNKOWANIE - kod CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow wewngtrznych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i sktadowania podano w czgsci
p.t. ,,Wymagania ogolne ,, niniejszej specyfikacji;
1.2.1 Wykonania robdt tynkarskich wewnatrz oraz na zewnatrz budynku i obejmuja:
odbicie tynkow odspojonych,
uzupetnienie tynkoéw cementowo - wapiennych kategorii 111,
uzupetnienie gladzi gipsowych,
przygotowanie podtoza do malowania.
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1.2.2.Wyréwnanie tynkow $cian i sufitow gladzia gipsowa po oczyszczeniu tynkow ze starej farby i czastek
stabo zwigzanych, zagruntowaé bezrozpuszczalnikowym $rodkiem gigboko gruntujacym (np. Knauf Tiefengrund
K451), precyzyjnie wyrowna¢ cienkowarstwowym tynkiem gipsowym o wysokiej przyczepnosci o minimalnej
grubosci naktadania do 2 mm (np. Knauf Blauband P126),

Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen pomocniczy
stuzacych do wykonania robot
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela zamawiajacego.

2. MATERIALY.
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w czesci

p.t. ,,Wymagania ogoélne ,, niniejszej specyfikacji;
2.1. Wymagania materialowe dla zapraw tynkarskich

Do wykonania robot tynkarskich okreslonych przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych materiatow:
piasek odpowiadajacy wymaganiom normowym (bez domieszek organicznych),
woda zarobowa - odpowiadajaca wymogom wody wodociagowej,
cement portlandzki marki 35 bez domieszek,
ciasto wapienneg,
material gruntujacy - przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy,

e zaprawa tynkarska cementowo- wapienna:

e marka i skltad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

e przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-
19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku".

e do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase,
bez grudek .Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ dos§wiadczalnie, w zalezno$ci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna,

2.2. Wymagania materialowe dla gladzi gipsowych
Zaprawy do wykonywania gladzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym.
Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materialow przywotane w specyfikacji stuza okresleniu
pozadanego standardu wykonania i okres§leniu wtasciwosci i wymogow technicznych dla danych rozwigzan.

2.3. Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,, Materialy budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wodg pitna.
2.4, Gladzie gipsowe

Gladz gipsowg stosuje si¢ do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe
wykonczeniowa. GtadZ gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrobce. Charakteryzuje si¢ wydtuzonym czasem
wigzania i dobrg przyczepnoscig do podtoza. Gladzi gipsowej nie stosuje si¢ na podtogach drewnianych,
metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia wykonana gladzia gipsowa jest idealnym podiozem
do malowania lub tapetowania.
2.5. Masa szpachlowa do wykonywania gladzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masa szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz
do wypehiania ubytkoéw na powierzchniach $cian i sufitow. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢
zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubo$é
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, sucha mieszanka, produkowana
na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowiacej doskonate
podtoze pod malowanie.
Parametry techniczne masy szpachlowej:
- Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa
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- Gesto$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3

- Max. grubos$¢ jednej warstwy: 2 mm

2.6. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych pod Kkleje, gladzie, tynki, posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich

nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt

cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki,

podktadu podtogowego, gladzi szpachlowe;j, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja

najwyzszej jako$ci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w glab podtoza, powodujac jego

wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac¢ proces

chlonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gladzi

szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ si¢ do osiagnigcia przez nie

zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:

- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

- Gestos¢ emuls;ji: 1,0 g/cm3

3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czgsci p.t. ,,Wymagania og6lne"

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia korzystania
Z nastgpujacego sprzgtu:

e mieszarki do zapraw,

e agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych,

e laty tynkarskie, kielnie, pace styropianowe, filcowe i ze stali nierdzewnej itp.,

e wiertarki z mieszadtem,
Do realizacji zakresu rob6t mozna zastosowacé sprzgt typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie,
laty, kielnie, pace, szpachle, mieszadta do tynkow, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogolne".
Dostawa materialow na teren wykonywania robot budowlanych odbgdzie si¢ samochodem dostawczym,
we wngtrzach obiektu nalezy zastosowac transport reczny.
Przechowywaé w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknigtych workach, chroni¢
przed wilgocia. Uszkodzone worki przesypac i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i jakosci robdt podano w czesei p.t. ,,Wymagania ogdlne”
niniejszej specyfikacji.
5.1. Tynki

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p- 3.3.1 Przed przystapieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty rozbidrkowe,
murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C. Dopuszcza si¢ wykonywanie tynkdw w nizszych temperaturach przy
zastosowaniu $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi ITB. W okresie wysokich temperatur §wiezo
wykonywane tynki cementowo-wapienne w czasie wigzania i twardnienia tj. okoto 1 tygodnia nalezy zwilzaé
wodg.
Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Rodzaj obrzutki uzalezniony jest od
podioza. Obrzutke na podlozach ceramicznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12c¢m zaglebienia stozka pomiarowego o grubosci 3-4mm.
Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Marka zaprawy na narzut
powinna by¢ nizsza niz na obrzutke. Narzut wierzchni nalezy nanosi¢ po zwigzaniu obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarly jednolicie na gtadko.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na zawilgocenie
- w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.
Tynki cienkowarstwowe zewngtrzne nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta
5.2. Gladzie gipsowe

Przed przystapieniem do wykonywania gladzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice
drzwiowe i okienne. Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu
z substancji thuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajagcym
nasigkliwo$¢ 1 wzmacniajagcym powierzchniowo podtoze. Naktadanie gladzi nalezy wykonywacé pacg stalowa
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nierdzewna. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okre$lona szerokoscia od posadzki do goéry w kierunku
sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gladzi wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi
gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstgpne przeszlifowanie
reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng siateczka do szlifowania
nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gladzi szlifujac siateczka nr 180. Zaleca si¢ gruntowanie ich
bezrozpuszczalnikowym srodkiem, np."KNAUF Tiefengrund".
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgéci p.t. ,, Wymagania ogolne".
6.1. Tynki
6.1.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle".
6.1.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkow zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnos$ci:
e jakosci zastosowanych materiatlowi wyrobow,
e prawidlowosci przygotowania podiozy,
e mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
e przyczepnosci tynkéw do podtoza,
e grubosci tynku,
e wygladu powierzchni tynku,
e prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
e wykonczenie tynku w narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
6.2. Gladzie gipsowe
6.2.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski
i klej gipsowy".
6.2.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
e  jakoSci zastosowanych materialow i wyrobow,
e  prawidlowosci przygotowania podtozy,
e  prawidlowo$¢ wykonania gladzi.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogolne".
Powierzchnie tynkow i gladzi gipsowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian
w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Z powierzchni tych nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jesli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m2.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w czgéci p.t. ,,Wymagania ogolne" .
8.1. Odbiér tynkow
a) dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowe;j laty,
b) odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
e poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
8.1. Odbiér gladzi gipsowych
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniu,
e poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
8.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych
z podloza, pil$ni itp.,
- trwate §lady zaciekOw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza,
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogdlne".

Cena jednostkowa obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego w tym dostarczenie materiatu sprz¢tu oraz rusztowan
umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci 4 m.
przygotowanie zaprawy,
obshluge sprzgtu nieposiadajacego etatowej obstugi,
przygotowanie podtoza, umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd, reperacja tynkow i osadzenie drobnych elementow, - wykonanie tynkow,
zaszpachlowanie polaczen i stykdw ze Scianami i stropami oraz wykonanie gladzi,
szpachlowanie i cyklinowanie wykoniczeniowe,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-88/B-32250 Materialty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

,»Tynki” wydanie ITB - 2003 rok.
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materialow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.4. KAMIENIARSKIE ROBOTY WYKONCZENIOWE - kod CPV 45262512-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres robot budowlanych
1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegolowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie oktadzin $cian, stupow i 0$ciezy drzwiowych.
1.1.2. Klasyfikacja wg Wspolnego Slownika Zamowien
Kod CPV: 45262512—-3 Kamieniarskie roboty wykonczeniowe
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako integralny dokument kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji w zakresie oktadzin $cian z plyt kamiennych.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majgcych na celu wykonanie w zakresie oktadzin $cian
z ptyt kamiennych, w tym: — przygotowanie podtoza, czyszczenie i odkurzanie, — klejenie elementow
kamiennych do podtoza, — spoinowanie fug na $cianach.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwo$ci materiatdow wykorzystywanych do
powyzszych robot, wymagan w zakresie robot przygotowawczych i zasadniczych oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbioréw.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czgsci pt. ,,Wymagania ogdlne”.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow okreslone w czgsci pt. ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i §wiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie na terytoriom Rzeczypospolitej Polskie.
2.2. Okladziny $cian z plyt kamiennych
2.2.1. Plyty kamienne do okladzin $cian

Przeznaczenie — wykonczenie §cian..
Parametry : —
Cokoliki - z ptyt granitowych w kolorystyce i wzorze zblizonym do granitu sunrise grubosci min. 1 cm.
Plyty nalezy doktadnie dobra¢ pod wzgledem jakosci i koloru (ptyty uszkodzone nalezy odlozy¢ a w miare
potrzeb docia¢ do wymiaru powierzchni przewidzianej do obtozenia $ciany. Wymiary nalezy doktadnie
sprawdzi¢ przed wbudowaniem.
Oktadzina schodow z plyt granitowych (podestow, stopnic i podstopnic) granitowych w kolorystyce i wzorze
zblizonym do granitu sunrise grubosci: podesty min. 2 cm, stopnice min. 2 cm, podstopnice min. 2 cm.
Plyty nalezy doktadnie dobra¢ pod wzgledem jakosci i koloru (ptyty uszkodzone nalezy odtozy¢ a w miarg
potrzeb dociagé do wymiaru powierzchni przewidzianej do oblozenia Sciany. Wymiary nalezy doktadnie
sprawdzi¢ przed wbudowaniem.

2. SPRZET
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu okreslone zostaty w czgsci pt. ,,Wymagania og6lne”.
2.2. Sprzet do wykonania okladzin

Sprzet do przygotowania powierzchni podtoza — mlotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-§ciernego, przyrzady do
badania wytrzymatosci podtoza, sprzet do uktadania kamienia — mtotki gumowe, rgczne narzedzia do
przenoszenia i uktadania kamienia, narzedzia do cigcia kamienia, narzedzia do osadzania systemowych kotew
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w Scianach, szczotki i zmiotki do czyszczenia kamienia. Do kontroli jako$ci wykonania oktadzin — taty 2 m do
sprawdzania rownosci powierzchni, poziomnice, miarki zwijane lub sktadane.

3. TRANSPORT
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu okreslone zostaty w czgéci pt. ,,Wymagania ogolne”
3.2. Transport i skladowanie

Materiaty do wykonania oktadzin $cian nalezy przewozi¢ na paletach, dowolnymi §rodkami transportu,
skutecznie zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniem. Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci
przewozonych materiatoéw i urzadzen. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac si¢ w sposdb zmechanizowany
przy pomocy wozka widlowego o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru palety lub zurawia wyposazonego
w zawiesia z widtami. Materiaty te winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach (obiektach) zabezpieczonych
przed zmiennych dziataniem warunkow atmosferycznych (np. wiaty, magazyny przyobiektowe), w warunkach
zgodnych z instrukcja producenta. Do wyrobow powinna by¢ dotaczona instrukcja przechowywania i stosowania
sporzadzona w jezyku polskim. Dodatkowo, do wyroboéw powinny by¢ dotagczone przez producenta wszelkie
inne dokumenty, wymagane przepisami.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Warunki ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w czesci pt. ,, Wymagania ogdlne”.
4.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin $cian w obszarze roboczym powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty,
przepusty, przetozenie istniejacych elementéw istniejacych na przewidzianych do obtozenia §cianach (np.
wskazniki informacyjne na §cianach wind itp. elementy.
Przed przystapieniem do oktadania powierzchni §cian nalezy sprawdzi¢ jakos¢ podtoza pod wzgledem
wytrzymatosciowym.
— podtoze musi by¢ rowne i oczyszczone, oraz spetnia¢ wymogi producenta kamienia.
— w przypadku wystapienia nadmiernych nierownos$ci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawa cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.
4.3. Ogolne warunki wykonania robot
- Dla kazdego typu oktadzin Wykonawca zobowiazany jest do $cistego przestrzegania instrukcji
producenta stosowanych materiatow.
4.4, Okladziny $cian i stupow z pltyt kamiennych
— Nalezy stosowa¢ materiat sortowany, niezaleznie od tego Wykonawca zobowigzany jest do oceny

przydatnosci ptyt do wbudowania poprzez sprawdzenie ich jakosci, ksztattu i tolerancji wymiarowych.

— Nalezy przewidzie¢ mocowanie elementow instalacji, a takze styki z innymi sasiednimi $cianami.
4.4.1. Montaz plyt kamiennych :
—Plyty oktadziny montowaé wg wytycznych Inspektora Nadzoru, odnos$nie wzoru uktadania, szczelin migdzy
ptytami itp. Przy montazu nalezy zwro6ci¢ uwage, aby wszystkie szczeliny tak pionowe jak i poziome
przebiegaty na catej dlugosci §ciany prostoliniowo i by ich szeroko$¢ byta jednolita na catej powierzchni
oktadziny.
— Zachowa¢ nalezy kierunek ,,ustojenia” kamienia wspolny dla catej ptaszczyzny $ciany, sposob docinania ptyt
uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru. We wszystkich przejs$ciach z oktadania pionowego w poziome oraz na
zewngtrznych naroznikach oktadziny kamienne poszczegdlnych powierzchni musza si¢ licowac.
4.4.2. Wymagania i tolerancje

Prawidtowo wykonane oktadziny z ptyt powinny spetniaé nast¢pujace wymagania:
— Nalezy stosowa¢ materiat sortowany, niezaleznie od tego Wykonawca zobowigzany jest do oceny
przydatnosci ptyt do wbudowania poprzez sprawdzenie ich jakosci, ksztaltu i tolerancji wymiarowych,
— Wykonawca powinien uwzgledni¢ wszelkie przemieszczenia i tolerancje state oraz czasowe, ktore
spowodowa¢ odksztalcenie lub zniszczenie oktadziny.
— Dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dhugosci taty 2 m,
— Spoiny pomig¢dzy ptytami musza by¢ jednakowej szerokosci na catej ich dtugosci,
— Spoiny wykonywac¢ szerokosci takiej, aby potaczenia spoin $cian i podtogi pokrywaly si¢ ze soba z tolerancja
+/—0.2 szerokosci spoiny,
— Spoiny powinny by¢ prostoliniowe. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié
wiecej niz 2 mm na dtugos$ci faty 2 m i 3 mm na dlugosci calej oktadziny,
— Elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robét
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Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci pn. ,,Wymagania ogoélne”.
5.2 Badania w czasie wykonywania prac:
W czasie prowadzonych prac Wykonawca na biezaco sprawdza i kontroluje:
— grubos¢ warstw zaprawy klejacej,
— prawidlowos$¢ obsadzenia elementow wykonczeniowych oktadzin.
— szerokos¢ i prostoliniowos¢ fug.
- Odbidr robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu obejmuje:
— ocen¢ przygotowania podtoza i jego wytrzymatosc,
— sprawdzenie grubo$ci warstwy zaprawy klejowej,
— prawidlowo$¢ obsadzenia elementoéw wykonczeniowych oktadzin.
5.3 Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych oktadzin, w szczegolnosci w zakresie:
— jakoS$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— sprawdzenie wizualne wygtadu powierzchni oktadzin pod katem zachowania projektowanej kolorystyki,
jednolitosci kolorow ptyt i fug,
— sprawdzenie zachowania réwnosci powierzchni,
— sprawdzenie zachowania pionowosci powierzchni,
— sprawdzenie rownosci oktadzin przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2 metrows late.
— sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania spoin dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
i sprawdzajac ich Wypelnienie.

6. OBMIAR ROBOT
6.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w czgsci
pt. "Wymagania Ogdlne" niniejszej specyfikacji.

Jednostka obmiarowa robdt jest m2 powierzchni.
6.2 Szczegolowe zasady okreslania ilosci robot

Wykonanie oktadziny obmierza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni utozonych oktadzin.
Wymiary powierzchni przyjmuje si¢ w $wietle surowych murdéw. Z obliczonej powierzchni potraca si¢
powierzchnie otwordw, stupow, pilastrow itp. wicksze od 1 m2.

7. ODBIOR ROBOT
7.1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbioru czeSciowego robot dokonuje sie zgodnie z ogdInymi zasadami podanymi w czesci
pt. Wymagania ogo6lne”
7.2. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbioru konicowego robot dokonuje si¢ zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w czgsci
pt. ,,Wymagania og6lne”.
7.2.1. Szczegolowe zasady odbioru koncowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.3. oraz dokona¢ oceny wizualnej robdt. Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez Wykonawcg dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim
wypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnos$ci z wymaganiami okre§lonymi
w punktach i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie uniemozliwiaja poprawne;j
eksploatacji oktadzin oraz nie ograniczajg ich trwalosci, Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, Wykonawca zobowiazany jest usuna¢ wadliwie
wykonane roboty, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku niekompletnosci
dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot
podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:
— ustalenia podjete w trakcie prac komisji, — ocen¢ wynikow badan, — wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usunigcia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy Zamawiajacym,
a Wykonawca.
7.3. Odbidér gwarancyjny.
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Odbidr gwarancyjny przeprowadza si¢ przed uplywem okresu gwarancji, ktérego dtugos$¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru gwarancyjnego jest ocena stanu oktadziny w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgltoszonych wad.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogolne".
Cena jednostkowal m2 oktadzin obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzgtu,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
— w razie konieczno$ci wyréwnanie i zagruntowanie podtoza,
— ulozenie oktadziny na klej z docinaniem na miarg i wykonywaniem niezbgdnych otworéw dla armatury,
przewodow 1 osprzetu elektrycznego itp.,
— osadzenie elementow instalacji nasciennych,
— wykonanie stykoéw z innymi materiatami,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
— usuni¢cie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,
— likwidacje stanowiska roboczego,
— utylizacje¢ opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentow,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

9. NORMY

- PN-—EN 1469:2005 — Wyroby z kamienia naturalnego. Ptyty oktadzinowe. Wymagania.

9.1. Inne dokumenty

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych wyd. Instytutu Techniki Budowlanej:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 cze¢$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.5. Instalowanie stolarki metalowej 45421140-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie wykonania i montazu balustrad i pochwytow
stalowych.

1.1.2. Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien

Kod CPV: 45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako integralny dokument kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji w zakresie wykonania i montazu balustrad i pochwytow stalowych.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja Techniczna.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie w zakresie balustrad i pochwytow,
w tym:

— wykonanie w wytworni konstrukeji elementow stalowych, balustrad klatek schodowych, pochwytéw oraz
otwieranych barierek przyokiennych.

—zamontowanie elementow

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnos$nie whasciwosci materiatow wykorzystywanych do
powyzszych robot, wymagan w zakresie robot przygotowawczych i zasadniczych oraz wymagan
dotyczacych wykonania i odbiorow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci pt. ,, Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow okreslone w czesci pt. ,, Wymagania ogolne”.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa dopuszczenia

do stosowania w budownictwie na terytoriom Rzeczypospolitej Polskie.

1.5.2. Balustrady stalowe.
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Balustrady wewngtrzne pochwyty oraz barierki zabezpieczajace okna na klatkach schodowych wykona¢ ze
stali nierdzewnej polerowanej gatunek 304. Stupki wykonane z rury o $rednicy 50 mm osadzone w co trzecim
stopniu, mocowane od gory stopnia. Wypetnienie stanowi dwie rury o §rednicy 25 mm. Wypetnienie pionowe z
rur o $rednicy 16 mm w rozstawie nie wigkszym niz 120 mm. Wysokos¢ balustrady nie mniejsza niz 110 cm od
kazdego stopnia nad podstopnica.

Balustrady przy oknach musza zapewnia¢ dostep do okien i rolet okiennych zamontowanych w oknach.
Stupki i porgez z rury o $rednicy 50 mm. Stupki instalowaé przy $cianie na podescie posrednim-mocowanie od
gory. Skrajne stupki dodatkowo mocowa¢ do $ciany. Wypelnienie pionowe z rur o $rednicy 16 mm w rozstawie
nie wigkszym niz 120 mm. Balustrada musi by¢ sztywna i zapewnia¢ bezpieczenstwo osobom korzystajacym z
klatki schodowej. Po uzgodnieniu z Zamawiajacym dopuszczalne jest zastosowanie innego rozwigzania.

Pochwyty przyscienne wykonywac z rur o §rednicy 50 mm na wspornikach ze stali nierdzewnej. Odlegltos¢
pochwytu od $ciany musi by¢ wigksza niz 0,05 m. Mocowanie do $ciany w co najmniej 4 miejscach
rozmieszczonych regularnie. Konstrukcja wspornikoéw mocujacych oraz sposob zamocowania musi zapewniac
stabilno$¢ pochwytu oraz bezpieczenstwo oso6b uzytkujacych element.

Wszystkie elementy kotwi¢ przy uzyciu pretow M 8 na klej Hilti Hit HY.
1.5.3. Najazdy metalowe demontowane.
Najazdy wykona¢ z blachy ryflowane;j ,,Jezka” stalowej o grubosci 3 mm jako elementy gigte. Szerokosé
wewngtrzna najazdu 11 cm. Gigcie wykona¢ w taki sposob by ryflowanie blachy stalowej znajdowato si¢ w
czesci roboczej najazdu. Elementy sko$ne, poziome oraz ich wzajemne potozenie mierzy¢ po wykonaniu
oktadzin schodow. Najazd musi wspiera¢ si¢ na kazdym stopniu. Stal zabezpieczy¢ przez malowanie dwukrotne
farba w kolorze RAL 7024 po uprzednim odtluszczeniu i zagruntowaniu. Montaz do podtoza w tulejach
stalowych wklejanych w podtoze za pomoca Hilti Hit HY przy pomocy $ruby o $rednicy nie mniejszej niz M 10.
2. SPRZET
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaty w czesci pt. ,,Wymagania ogdlne”.
2.2. Sprzet do wykonania balustrad i pochwytow

Reczny sprzet budowlany i elektronarzgdzia , podnosniki, spawarki, zestawy do cigcia i spawania,

dzwigniki, zurawie, miary zwijane lub sktadane, poziomice.

3. TRANSPORT
3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu okreslone zostaty w czgéci pt. ,,Wymagania ogolne”

3.2. Transport i skladowanie

Slusarke przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
si¢ podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatdéw i urzadzen. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy
wozka widlowego o udzwigu dostosowanym do cigzaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesia z widtami.
Materiaty te winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach (obiektach) zabezpieczonych przed zmiennych
dziataniem warunkow atmosferycznych (np. wiaty, magazyny przyobiektowe), w warunkach zgodnych z
instrukcjg producenta. Do wyrobow powinna by¢ dotagczona instrukcja przechowywania i stosowania
sporzadzona w jezyku polskim. Dodatkowo, do wyroboéw powinny by¢ dotaczone przez producenta wszelkie
inne dokumenty, wymagane przepisami.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Warunki og6lne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci pt. ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Warunki przystgpienia do robot
Przed przystapieniem do montazu elementow $lusarskich niezbedne jest :
-przedstawienie probki balustrad z pochwytem,
-sporzadzenie rysunkdéw warsztatowych z niezbednymi obliczeniami i przedstawienie ich do akceptacji

Inspektorowi Nadzoru.

4.3. Ogo6lne warunki wykonania robot

-Przed przystapieniem do zaprojektowania i wykonania balustrad nalezy dokladnie sprawdzi¢ wymiary i
geometri¢ klatek schodowych w ktorych prowadzone bgda roboty montazowe. W przypadku stwierdzenia
rozbieznosci nalezy w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru dokona¢ adaptacji projektu balustrady. Przy
przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do montazu nie wolno wyrzadza¢ szkody w pracach
juz wykonanych.

-Prace pomocnicze zwigzane z wbudowaniem, osadzeniem, i montazem wyrobéw metalowych nalezy
przygotowaé w taki sposob aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

-Nalezy zatwierdzi¢ sposdb wykanczania elementow $lusarskich.
4.4, Montaz balustrad i pochwytow :
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-wszystkie elementy mocujace dostarczone beda przez producenta balustrad.

-wszystkie elementy niezb¢dne do wykonania i zamocowania balustrad i pochwytow zostang ujete w cenie.
-balustrady dostarczone beda na plac budowy w postaci wykonczonych zestawow gotowych do zamontowania
w klatkach schodowych

-wymiary poszczegdlnych elementéw balustrad zgodne z rysunkami i opisami

-balustrady powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacja techniczng i instrukcjg producenta, zaakceptowana
przez Inspektora Nadzoru.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w czesci pn. ,, Wymagania og6élne”.
5.2 Badania w czasie wykonywania prac:
W czasie prowadzonych prac Wykonawca na biezgco sprawdza i kontroluje:
-zgodnos¢ wymiarow
-jako$¢ materiatow uzytych do wykonania elementow
-prostoliniowos¢ i pionowos¢ elementow
-prawidtowo$¢ wykonania montazu z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych
5.3 Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot a w szczego6lnosci w zakresie:
-zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, rysunkami w ST
-jakos$ci zastosowanych materialéw i wyrobow
-kompletnosci montowanych elementow
-prawidtowos$ci osadzenia i montazu
-dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, ptaszczyznach i katach
-zgodno$¢ rodzaju zastosowanych materiatlow.
6. OBMIAR ROBOT
6.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robo6t podanymi w czgsci
pt. "Wymagania Ogo6lne" niniejszej specyfikacji.
Jednostka obmiarowa robot jest mb.
6.2 Szczegotowe zasady okreslania ilosci robot
Wykonanie barierek i pochwytow mierzy si¢ w metrach biezacych. Wymiary przyjmuje si¢ mierzac
dtugosci pochwytow.

7. ODBIOR ROBOT

7.1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ zgodnie z ogolnymi zasadami podanymi w czgsci

pt. Wymagania ogo6lne”

7.2. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbioru koncowego robot dokonuje si¢ zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w czesci

pt. ,,Wymagania ogo6lne”.

7.2.1. Szczegblowe zasady odbioru koncowego
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi oraz dokona¢ oceny wizualnej robot. Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli
wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sa kompletne i
prawidlowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty nie
powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w punktach i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie uniemozliwiajg poprawne;j
eksploatacji oktadzin oraz nie ograniczajg ich trwalosci, Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, Wykonawca zobowiazany jest usung¢ wadliwie

wykonane roboty, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku niekompletnosci
dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot
podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji, — ocene wynikéw badan, — wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6ot z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy Zamawiajacym,

a Wykonawca.
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7.3. Odbioér gwarancyjny.
Odbidr gwarancyjny przeprowadza si¢ przed uptywem okresu gwarancji, ktorego dtugosé jest okreslona
w umowie. Celem odbioru gwarancyjnego jest ocena stanu oktadziny w okresie gwarancji oraz ocena

wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgloszonych

wad.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogdlne".
Cena jednostkowal mb oktadzin obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzgtu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— w razie konieczno$ci wyrownanie i zagruntowanie podtoza,

— wykonanie prefabrykatow elementéw w warsztacie

— montaz wlasciwy polegajacy na zespoleniu z konstrukcja budynku i innymi elementami,
— osadzenie elementow nasciennych,

— wykonanie stykdéw z innymi materiatami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuni¢cie pozostatosci, resztek i odpadéw materialow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje¢ opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentow,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

9. NORMY

- PN-ISO 3880-1:1999-Budownictwo. Schody. Terminologia

-PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

-PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikow i blach profilowanych na zimno-
Projektowanie i wykonanie

9.1. Inne dokumenty

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wyd. Instytutu Techniki Budowlane;:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czgs¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.
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