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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét, ktdre zostang
wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Remont pomieszczen portierni w bud. C w SUW”.
1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawg Prawo zamoéwien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
poszczegdlnymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreslenia.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:
Przedmiar robdét — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robot w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Polecenie Zamawiajgcego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela Zamawiajacego
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw.
Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja techniczng
i poleceniami Zamawiajacego.
1.6. Warunki przekazania placu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa

Opis przedmiotu zamowienia oraz szczegdtowe specyfikacje techniczne stanowig integralng czes¢ umowy.
Oferent zapozna si¢ z placem budowy i dokona wlasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanego
przedmiaru oraz proponowanej technologii robét.

Po zlozeniu oferty przyjmuje si¢, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidlowej wyceny
przedmiotu zamowienia.

Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktow oraz firm majg na
celu wylacznie okreslenie parametrow technicznych i jakosciowych urzadzen i materiatow wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.

Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowaé produkty ,,réwnowazne” z tym, ze obowigzkiem Wykonawcy
jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadajg parametry techniczne i jako$ciowe co najmniej takie jak
produkty okre§lone przez Zamawiajacego w dokumentach przetargowych.

Ciezar wykazania ,,rownowaznos$ci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawce
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.

1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.

Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru
robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wlgczony w cene ofertowa i nie podlega odrebnej zaptacie.
1.9. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
1.11. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca zobowiazany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtlasnos$ci publicznej
i prywatnej.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji zamowienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow tak, aby personel
nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.

1.13. Réwnowaznos$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ maja materiaty, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowiazywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania norm i przepiséw, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢ réwniez
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stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania,
pod warunkiem wczesniejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zroédla uzyskania materialw.

Materiaty przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spelniaé wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za
spelnienie wymagan jakosciowych materiatdow uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ 1 wiasciwosci. Miejsca czasowego sktadowania materialow beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce na koszt
wlasny.

2.3. Réwnowazne stosowanie materialow.

Jezeli Zamawiajacy przewiduje rodzaje materiatdw w wykonywanych robotach, Wykonawca winien
zastosowac ten materiat lub réwnowazny.

2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez zamawiajacego. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢
niezaakceptowane materiaty Wykonawca wykazuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie
zaptaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowac sprzet, ktory gwarantowaé bedzie wymagang jako$¢ oraz terminowos¢
wykonywanych robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowsg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw 1 wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypelniania warunkéw umowy przez Wykonawcg. Jest on rowniez upowazniony do
kontroli robot i materiatow dostarczonych na budowg.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie
spelniaja wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jakosci robot jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozona
jakos$é robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jako$ci robot i jakosci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajg :

- aprobate techniczng ITB

- obowigzkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:

- dobrowolny certyfikat zgodno$ci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,,PN”, ,,E”, ,,Q”) lub
deklaracj¢ zgodnos$ci z obowigzujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczna.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Rodzaje odbioréw.
W zaleznoéci od ustalen odpowiednich szczegotowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbiodr koncowy,
- odbior gwarancyjny,
Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajgcemu, ponoszgc wszelkie koszty zwigzane
z w/w odbiorami.
7.1.1. Odbiér koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
1 wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
e  zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona powiadomieniem
Zamawiajacego.



e odbior koncowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robo6t i prawidtowosci ich wykonania oraz
kompletnosci dokumentéw do odbioru koncowego.
e odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy
e komisja dokonuje oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikoéw badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonywanych robot ze szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi,
e podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koncowego robot sporzadzony
w(g wzorca przygotowanego przez Zamawiajacego .
e Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementéw robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
7.1.2. Odbiér gwarancyjny.
Polega na ocenie wykonanych robo6t zwigzanych z usuni¢gciem wad stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér gwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCL
Podstawa ptatnosci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktora nie podlega zmianie w okresie obowigzywania

umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny , Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08 kwietnia 2019 r. poz.1065w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z pdzniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-IL.1. ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegoétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidérkowych, wyburzen i demontazu elementow konstrukeyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbiorkowych w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej
- wywo6z materialow rozbiorkowych,
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela stuzb technicznych zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiorki.
Gruz §cienny, stara stolarka drzwiowa itp.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji
Do wykonania rob6t rozbidrkowych oraz usunigcia gruzu nalezy uzywacé:
- narzedzia reczne ( fopata, szpadel, kilof, wiadra, pity taczki) ,
- lekkie narzedzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki, mtoty udarowe itp.),
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
- rynny zsypowe,
- kontenery.
Sprzet stosowany do prac rozbidrkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ $rodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materiatdw porozbidorkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byl hamowany
dowo6z materialow przeznaczonych na budowe.

Wybér rodzaju transportu materiatdéw porozbiérkowych powinien by¢ dostosowany do objetosci mas gruzu,
odlegloséci transportu, szybkosci i pojemnosci $rodkéw transportowych, uksztaltowania terenu, sposobow
rozbiodrek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robot rozbidrkowych, pory roku oraz wystepujacych warunkow
atmosferycznych i przyjetej organizacji robot. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny by¢ ustawione
w odlegtosci nic mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatow porozbidérkowych. Wykonawca zapewnia
wywoz 1 zlozenie materialdow z rozbiorki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposob przemieszczania
sktadowanego materiatu porozbidorkowego moze by¢ stosowany:

- transport rgczny;

- transport mechaniczny.

Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogolne zasady wykonania robét.

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgsci p.t. Wymagania og6lne niniejszej
specyfikacji.
Rozbidrka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigzaé¢ elementy nos$ne (usuniecie elementu nie moze
spowodowac uszkodzenia badz naruszenia stateczno$ci elementdw przylegtych).
Przy rozbidrkach nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia. Podczas
prac rozbiorkowych nalezy obserwowaé zachowanie konstrukcji (spgkania, pgknigcia, rysy itp.)

5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukcji i stanu technicznego
poszczegolnych elementow, ustali¢ organizacj¢ robot. Nalezy roéwniez wykonaé niezbedne elementy
zagospodarowania placu budowy:

- Zapewnienie dojazdu do budynku;
- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektow sgsiadujacych z remontowanym budynkiem;
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- Zabezpieczenie materialow, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;
- Sktadowanie niektoérych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w czgséci p.t. Wymagania Ogdlne.
Sprawdzenie jako$ci robdt polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czgséci pt. Wymagania Ogoélne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegdlne etapy robdt rozbidrkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane zamawiajacego. Odbioru robot
dokonuje zamawiajacy, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony
w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z zamawiajacym.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci robdt podano w czescei pt. Wymagania Ogdlne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.

Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2019 r. poz. 1186) z p6zniejszymi zmianami

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 25.04.2018r. (Dz. U. z 2018 r. poz.963) w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.2. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich.
1.2. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami

przedstawiciela zamawiajacego.
Zakres robot obejmuje w szczegbdlnoscei:
- przygotowanie powierzchni do malowanie,
- malowanie $cian farbami lateksowymi,
- zabezpieczenie podtog i stolarki folia,
- mycie podtog i stolarki po robotach malarskich

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.
2.2. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wodg - do farb wapiennych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb wskazane przez konkretnego
producenta powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania,
- roztwor farby emulsyjnej z woda w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju
i stanu podtoza.
2.3. Farby budowlane gotowe.
Nalezy zastosowa¢ farby lateksowe o odpornosci na wielokrotne wycieranie. O tej wlasciwosci farby
informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odporno$ci: PN-EN 13300 lub PN 92/81517.
Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
nalezy zastosowaé farby (klasa 1 i II) farby wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.
Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
2.3.1. Farby lateksowe wg normy PN EN 13 300
Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowaé farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcja producenta. Kolor nalezy wybra¢ wedtug wzornika i przedstawi¢ zamawiajacemu.
Klasa odpornosci na szorowanie na mokro: Klasa 1
Zdolno$¢ krycia: Klasa 2 przy wydajnosci 7 m?/1 tj. ok. 140 ml/m?
Najwiekszy rozmiar ziarna: drobna (<100um)
Gestos¢ — ok. 1,4 g/cm3,
Czas schnigcia - 2 h,
Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.
2.4. Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie wymaga gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chlonnych podiozach nalezy
stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby,
z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. TRANSPORT.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujagcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot.



Badania materialow

Farby i srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ wiasciwym dla nich aktualnym normom.
Bezposrednio przed uzyciem Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu (ocena wizualna; farba powinna stanowi¢ jednorodna
w kolorze i konsystencji mieszaning).

5.1. Przygotowanie podlozy.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekoéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-
wapienng.

Farby stosowa¢ na suche podtoza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie
zabrudzone usuwaé natychmiast po zabrudzeniu.
5.2 Wykonywanie powlok malarskich.
5.2.1. Farba emulsyjna, akrylowe, lateksowe itp.

Farb¢ przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo§¢ warstw 2.
Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowa¢: sprawdzenie
wygladu powierzchni, sprawdzenie wsigkliwoséci, sprawdzenie wyschnigcia podtoza, sprawdzenie czystoSci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb emulsyjnych
nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz 30 dniach od podpisania umowy. Badania
przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidlowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub calkowicie
1 wykona¢ powtornie.

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym W normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
8.1. Odbiér roboét malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rOwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy 1 zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy
odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie
malowang do powlok o dobrej jakos$ci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na
lekkim, Kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzgdziem powtoki od
podloza. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka Iub szmatka.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Zgodnie z umowa.



Cena obejmuje ustalong ilo$¢ m? powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby  poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania,
do wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-EN 1SO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 1+10.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.3. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ - kod CPV 45421000-4

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania szczegétowe dotyczace wymiany stolarki drzwiowe;j.
1.2 Zakres robét objetych ST
Roboty,  ktorych  dotyczy  niniejsza  specyfikacja,  obejmuja  wszystkie  czynnoSci  okreSlone
w przedmiarze oraz inne niezb¢dne czynnoéci umozliwiajace i majace na celu dokonanie wymiany istniejacej stolarki
drzwiowej na nowg stolarke aluminiowa o odpornosci ogniowej EI 60 w gornej czeéci przeszkolong, hie
podlegajacej na budowie zadnym przerobka.
1.3 Ogdlne wymagania dotyczace robdét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczone wraz z okuciami i powlokami malarskimi zgodnie z

dokumentacja techniczna.

2.1 Profile.

Do produkcji DRZWI powinny by¢ zastosowane profile wypetnione specjalnymi wktadami ogniochronnymi

zapewniajacymi odporno$¢ ogniowg EI160. Odchytki wymiarowe powinny by¢ zgodne z PN-88/B- 10085/A2.

2.2. Okucia budowlane.

2.2.1  Okucia obwiedniowe odpowiadajace wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm
wymaganiom okre§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania.

2.2.2  Okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi.

2.3 Drzwi

2.3.1 Drzwi aluminiowe wewnetrzne

- Drzwi wewnetrzne aluminiowe otwierane na zewnatrz o odpornosci ogniowe;j.

W gornej czegsci kwatera z szyba przezierna EI60, dolna kwatera panel nieprzezierny EI60, drzwi wraz

z o$cieznicg , wymiary w $wietle przejscia min. 90 cm

- drzwi z nagwietlami

- wyposazone w samozamykacz,

3.SPRZET
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Demontaz stolarki

- demontaz istniejgcych drzwi ktore nalezy najpierw zdemontowac a po obsadzeniu nowych naprawic¢ ubytki tynku
- wywoz starych drzwi oraz pozostatych materialow z rozbidrki i ich utylizacja.

5.2. Osadzenie i uszczelnienie stolarki:

Przed przystgpieniem do wykonania stolarki nalezy dokonac szczegdétowych pomiarow $wiatta otworow.
Ewentualne niezgodnosci wymiardéw osciezy nalezy zgtosi¢ Inspektorowi Nadzoru przed prefabrykacja wyrobow.
Okucia, zamki, klamki montowane sg na budowie.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwieralno — uchylne) powinny by¢ zabezpieczone przed
niekontrolowanymi ruchami oraz ewentualnym powstaniem zwiséw. Narozniki nalezy zabezpieczy¢ plyta
piléniowa Iub grubym kartonem. Caly element owina¢ folig. Drzwi nalezy wstawi¢ na klinach drewnianych w
przygotowane i oczyszczone otwory, ustawi¢ w pionie i w poziomie ( w trzech plaszczyznach) i zamocowac.
Dopuszczalne odchylenie oécieznic od pionu i poziomu nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Zamocowanie o$cieznic
nalezy wykonaé za pomocg tacznikow jak zaczepy, kotwy, tuleje rozpieralne itp. mocowanie za pomocg gwozdzi
poprzez oscieznice do osciezy jest niedopuszczalne. Rozmieszczenie i liczbe punktow mocowania nalezy tak
dobra¢ aby zapewni¢ wymagang stabilnos¢ i trwato$¢. Po zamontowaniu nalez sprawdzié

wypoziomowanie i prawidtowo$¢ otwierania i zamykania skrzydel. Skrzydta winny otwiera¢ si¢

swobodnie , ale pozostawa¢ nieruchome w dowolnym stopniu otwarcia, a okucia winny dziata¢ bez

zacig¢ 1 przy zamykaniu dociskac skrzydta do oscieznicy.

Uzupehienie ubytkow powstatych po demontazu i montazu stolarki, pomalowaniu jej na kolor podany przez
zamawiajacego na $cianach, obtozone tynkiem os$cieza na zewnatrz nalezy doprowadzi¢ do stanu sprzed wymiany
stolarki.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1.0cena jakosci powinna obejmowa¢:
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- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materialéw z ktdrych zostata wykonana stolarka okienna i drzwiowa,
- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania z uwzglgdnieniem szczegdétow konstrukeyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie,

- sprawdzenie prawidlowo$ci zamontowania i uszczelnienia,

7. OBMIAR ROBOT
Szacunkowa ilo$¢ robot oraz jednostki obmiarowe okreslone zostaty w zalaczonym przedmiarze robot oraz
zestawieniu stolarki okiennej. Wykonawca jest zobowigzany do zweryfikowania rzeczywistych wymiarow
stolarki okiennej przed przystapieniem do realizacji zadania.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w czesci p.t ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCL.
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w czesci p.t ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace winny by¢ wkalkulowane w poszczegolne pozycje wycenionych
przedmiaréw robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegolnosci:
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.
PN-72 B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN- 78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.4. ROBOTY W ZAKRESIE WYMIANY PEYT W SUFITACH PODWIESZANYCH - kod CPV
45421146-9

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania szczegotowe dotyczace wymiany ptyt w sufitach podwieszanych.
1.2 Zakres robét objetych ST
Roboty,  ktorych  dotyczy  niniejsza  specyfikacja,  obejmuja  wszystkie  czynnoSci  okreSlone
w przedmiarze oraz inne niezb¢dne czynnosci umozliwiajace i majace na celu dokonanie wymiany istniejacych ptyt
w sufitach podwieszanych.
1.3 Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych powinny spelnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach przedmiotowych , w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom technicznym
wytworni. Do wykonania robdt budowlanych, nalezy stosowa¢ materialy zgodne z przedmiarem i opisem
technicznym. Plyty sufitowe z welny mineralnej niepalnej typu Armstrong 60 X 60 cm o biatej fakturze
podobnej do istniejace;j.

3.SPRZET
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5.WYKONANIE ROBOT

Montaz sufitu powinien si¢ odbywac po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu. Nalezy
zwrdci¢ uwagg na utrzymanie wilgotnosci wzglgdnej po montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy unikaé
prac powodujacych zapylenie, mogace doprowadzi¢ do osiadania pylu na ptytach sufitowych. W plytach
sufitowych mozna mocowac o$wietlenie punktowe lub inne urzadzenia o wadze nie przekraczajacej 0,2kg. Lampy

kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1.0cena jakosci powinna obejmowa¢:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostaty wykonane piyty,
- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania

7. OBMIAR ROBOT
Szacunkowa ilo$¢ robot oraz jednostki obmiarowe okreslone zostaty w zataczonym przedmiarze. Wykonawca
jest zobowiagzany do zweryfikowania rzeczywistych wymiarow przed przystapieniem do realizacji zadania.
Powierzchnie sufitow oblicza si¢ z m2.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci p.t ,,Wymagania ogdlne”.

11. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w czesci p.t ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace winny by¢ wkalkulowane w poszczegolne pozycje wycenionych
przedmiarow robot.

12. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy budowlane:
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-EN 13964 Sufity podwieszane - Wymagania i metody badawcze
Aprobaty techniczne producenta
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