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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot, ktore zostana
wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Remont magazynow przeciwpowodziowych”.
1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawg Prawo zamoéwien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
poszczegdlnymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreslenia.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Przedmiar robdt — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robdt w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Polecenie Zamawiajgcego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela Zamawiajacego
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw.
Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja techniczng
i poleceniami Zamawiajgcego.
1.6. Warunki przekazania placu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa

Opis przedmiotu zamowienia oraz szczegdtowe specyfikacje techniczne stanowig integralng cze$¢ umowy.
Oferent zapozna si¢ z placem budowy i dokona wiasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanego
przedmiaru oraz proponowanej technologii robét.

Po zlozeniu oferty przyjmuje si¢, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidlowej wyceny
przedmiotu zamowienia.

Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktow oraz firm majg na
celu wylacznie okreslenie parametréw technicznych i jako§ciowych urzadzen i materiatow wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.

Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowa¢ produkty ,,réwnowazne” z tym, ze obowiazkiem Wykonawcy
jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadaja parametry techniczne i jakosciowe co najmniej takie jak
produkty okre§lone przez Zamawiajacego w dokumentach przetargowych.

Ciezar wykazania ,,rownowazno$ci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawce
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.

1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.

Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru
robo6t. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wlaczony w ceng ofertows i nie podlega odrgbnej zaptacie.
1.9. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
1.11. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca zobowiazany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtlasnos$ci publicznej
i prywatnej.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji zamoéwienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw tak, aby personel
nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.

1.13. Réwnowazno$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spelnia¢ maja materiaty, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowiazywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania norm i przepisow, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢ rowniez
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stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo roéwny lub wyzszy poziom wykonania,
pod warunkiem wczesniejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zroédla uzyskania materialw.

Materialy przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spetnia¢ wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za
spetnienie wymagan jakosciowych materialow uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ 1 wlasciwosci. Miejsca czasowego skladowania materiatow beda
zlokalizowane w obre¢bie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce na koszt
wlasny.

2.3. Réwnowazne stosowanie materialow.

Jezeli Zamawiajacy przewiduje rodzaje materialow w wykonywanych robotach, Wykonawca winien
zastosowac ten materiat lub réwnowazny.

2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez zamawiajacego. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢
niezaakceptowane materialy Wykonawca wykazuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie
zaptaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie wptyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowac sprzet, ktory gwarantowaé bedzie wymagang jako$¢ oraz terminowos¢
wykonywanych robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw 1 wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwiagzanych z interpretacjg specyfikacji techniczne;j
oraz dotyczacych akceptacji wypelniania warunkéw umowy przez Wykonawce. Jest on rowniez upowazniony do
kontroli robot i materialow dostarczonych na budowe.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktére nie
spelniaja wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jakosci robot jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozona
jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robdt i jakosci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajg :

- aprobate techniczng ITB

- obowigzkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:

- dobrowolny certyfikat zgodno$ci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,,PN”, ,.E”, ,,Q”) lub
deklaracj¢ zgodnos$ci z obowigzujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczng.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Rodzaje odbioréw.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegdtowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbioér koncowy,
- odbior gwarancyjny,
Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajgcemu, ponoszgc wszelkie koszty zwigzane
z w/w odbiorami.
7.1.2. Odbiér koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
1 wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
e  zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona powiadomieniem
Zamawiajacego.



e odbiodr koncowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robo6t i prawidtowosci ich wykonania oraz
kompletnosci dokumentéw do odbioru koncowego.
e odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy
e komisja dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonywanych robot ze szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi,
e podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koncowego robot sporzadzony
W(Q wzorca przygotowanego przez Zamawiajacego .
e Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementow robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
7.1.3. Odbidér gwarancyjny.
Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér gwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglgdnieniem zasad
odbioru koncowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCL
Podstawa ptatnosci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktéra nie podlega zmianie w okresie obowigzywania

umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny , Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08 kwietnia 2019 r. poz.1065w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z p6ézniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.1. ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegdétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidérkowych, wyburzen i demontazu elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbiorkowych w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
- rozbiorka posadzki i oktadzin schodow z ptytek,
- odbicie tynkow,
- demontaz orynnowania,
- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej
-wywdz materialow rozbiérkowych,
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela stuzb technicznych zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbidrki.
Gruz $cienny, gruz z posadzek, drewno, szklo, elementy metalowe itp.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji
Do wykonania robot rozbiérkowych oraz usunigcia gruzu nalezy uzywac:
- narzgdzia reczne ( topata, szpadel, kilof, wiadra, pily taczki) ,
- lekkie narzedzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki, mtoty udarowe itp.),
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
- rynny zsypowe,
- kontenery.
Sprzet stosowany do prac rozbiorkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ $rodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materiatdw porozbidorkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byl hamowany
dowo6z materialow przeznaczonych na budowe.

Wyboér rodzaju transportu materiatdéw porozbiérkowych powinien by¢ dostosowany do objetosci mas gruzu,
odlegloséci transportu, szybkosci i pojemnosci $rodkow transportowych, uksztattowania terenu, sposdbow
rozbidrek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robot rozbidorkowych, pory roku oraz wystepujacych warunkow
atmosferycznych i przyjetej organizacji robot. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny byé ustawione
w odlegtosci nic mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatow porozbidérkowych. Wykonawca zapewnia
wywoz i ztozenie materialow z rozbiorki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposdb przemieszczania
sktadowanego materiatu porozbidérkowego moze by¢ stosowany:

- transport reczny;

- transport mechaniczny.

Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogélne zasady wykonania robot.

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci p.t. Wymagania ogoélne niniejszej
specyfikacji.
Rozbidrka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy no$ne (usunigcie elementu nie moze
spowodowac uszkodzenia badz naruszenia stateczno$ci elementdw przylegtych).
Przy rozbioérkach nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia. Podczas
prac rozbiorkowych nalezy obserwowac zachowanie konstrukeji (spekania, peknigcia, rysy itp.)

5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukcji i stanu technicznego
poszczegolnych elementow, ustali¢ organizacj¢ robot. Nalezy rowniez wykona¢ niezbgdne elementy
zagospodarowania placu budowy:
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- Zapewnienie dojazdu do budynku;

- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektow sgsiadujacych z remontowanym budynkiem;

- Zabezpieczenie materiatdéw, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;

- Sktadowanie niektorych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgséci p.t. Wymagania Ogdlne.
Sprawdzenie jako$ci robdt polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w czgsci pt. Wymagania Ogoélne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegblne etapy robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane zamawiajacego. Odbioru robot
dokonuje zamawiajacy, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbior powinien by¢ przeprowadzony
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z zamawiajacym.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci robot podano w czesci pt. Wymagania Ogolne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.

Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z péZniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 25.04.2018 r. w sprawie dziennika rozbiorki tablicy informacyjne;j
oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenistwa pracy podczas
wykonywania robdot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.2. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich.
1.2. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami

przedstawiciela zamawiajacego.
Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:
- przygotowanie powierzchni do malowanie,
- malowanie krat, $cian, okapow, bram farbami poliwinylowymi, emulsyjnymi, olejnymi, akrylowo
lateksowymi,
- malowanie elewacji
- zabezpieczenie podtog i stolarki folia,
- mycie podtédg i stolarki po robotach malarskich

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.
2.2. Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb wskazane przez konkretnego
producenta powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania,
- roztwor farby emulsyjnej z woda w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju
1 stanu podtoza.
2.3. Farby budowlane gotowe.

Nalezy zastosowa¢ farby (emulsyjne, akrylowe, lateksowe itp.) o odpornosci na wielokrotne wycieranie.
O tej whasciwosci farby informuja parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300
lub PN 92/81517.

Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
nalezy zastosowac farby (klasa 11 II) farby wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
2.3.1. Farba emulsyjne (wg PN-C-81914:2002 Rozdziat III).

Zastosowa¢ wewngtrzng farbe trwala, przeznaczong jest do malowania §cian zew. budynkow (tynki
cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, plyty kartonowo gipsowe, drewno, materialy drewnopochodne,
tapety).

Lepkosc¢ - 8000-10000 MPa,

Gestos¢ - 1,470-1,520 g/cm3,

Czas schnigcia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.3.2. Farby akrylowa emulsyjna

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Nalezy stosowa¢ farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcja producenta.

Lepko$¢ Brookfield RVT, 20+ 2°C co najmniej 7000 MPa,

Gestos¢ - 1,340-1,520 g/cm3,

Zawarto$¢ czesSci statych co najmniej 50 %wag

Czas schniecia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.3.3. Farby lateksowe wg normy PN EN 13 300

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowa¢ farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcja producenta.

Klasa odporno$ci na szorowanie na mokro: Kilasa 1
Zdolno$¢ krycia: Klasa 2 przy wydajnosci 7 m?/1 tj. ok. 140 ml/m?



Najwiekszy rozmiar ziarna: drobna (<100um)
Gestos¢ — ok. 1,4 g/cm3,
Czas schnigcia - 2 h,
Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.
2.3.4. Farby poliwinylowe

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowaé farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcja producenta.
Lepkos$¢ wg kubka Forda nr 460 —100s
Ggestosé,1,25g/cm®
Grubos¢ pojedynczej powloki35-40pum
Grubos¢ pojedynczej warstwy100-120pum
Zalecana ilo$¢ warstw2-3.
Zaleca si¢ natozenie 2-3 warstw w odstgpach co najmniej 6-Ciu godzin od potozenia warstwy poprzednie;j.
Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.
2.4. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie wymaga gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chtonnych podiozach nalezy
stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby,
z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.
2.4.1 Srodki grzybobéjcze
Przed pomalowanie wymaga si¢ uzycia preparatu grzybobojczego w miejscach gdzie jest taka potrzeba.

Preparat grzybobojczy — preparat ulatwiajacy oczyszczenie skupisk mikroorganizméw w sposob bezcisnieniowy

(grzyby, algi, plesnie) pokrywajacych podioze .

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. TRANSPORT.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania materialéw

Farby i srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ wiasciwym dla nich aktualnym normom.
Bezposrednio przed uzyciem Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu (ocena wizualna; farba powinna stanowié¢ jednorodng
W kolorze i konsystencji mieszaning).

5.1. Przygotowanie podlozy.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i1 brudu, wystajacych drutow,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-
wapienng.

Farby stosowa¢ na suche podloza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie
zabrudzone usuwa¢ natychmiast po zabrudzeniu. Swieze tynki malowaé po uptywie 3-4 tygodni.
5.1.1 Srodki grzybobéjcze

Przed przystapieniem do prac trzeba bardzo doktadnie sprawdzi¢ stan podtoza. Warstwy, ktére W Sposob
widoczny tuszczg si¢ nalezy usunaé. Grubsze zanieczyszczenia usung¢ mechanicznie przy uzyciu szpachelki,
szczotki itp.

Do czyszczenia mikroorganizméw nalezy wykorzysta¢ ptyn umozliwiajacy usuniecie objawow korozji
biologicznej w sposdb bezcisnieniowy. Ptyn nalezy rownomiernie nanie$¢ na sucha powierzchni¢ i pozostawic¢
do zadziatania. Czas oddzialywania wynosi 24 godziny, w tym czasie czyszczong powierzchni¢ nalezy chronic¢
przed deszczem, nie ptuka¢ woda. Po uptywie odpowiedniego czasu oddziatywania powierzchnie nalezy
oczysci¢. W razie potrzeby proces powtorzyc.



Uwaga!
W czasie prowadzenia prac z zastosowaniem preparatow grzybobojczych nalezy zachowywaé szczegdlng
ostrozno$¢. Nalezy stosowaé okulary oraz r¢kawice ochronne. Koniecznie unika¢ kontaktu cieczy ze skora,
oczami i blonami §luzowymi jamy ustnej oraz nosa. Przy nanoszeniu preparatu grzybobdjczego metoda natrysku
nalezy stosowa¢ maski ochronne!
5.2 Wykonywanie powlok malarskich.
5.2.1. Farba emulsyjna, akrylowe, lateksowe itp.

Farbe przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw 2.
Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.
5.2.2 Farba olejna.

Farbe przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo§¢ warstw
1-2. Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie
wygladu powierzchni, sprawdzenie wsiakliwos$ci, sprawdzenie wyschnigcia podtoza, sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wezeéniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb emulsyjnych
nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza si¢ przy
temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki cze$ciowo lub catkowicie
1 wykona¢ powtornie.

7.OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarows robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
8.1. Odbiér robét malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rGwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natgzenia barwy 1 zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajacych platow powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na
lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni mickka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje ustalong ilo$¢ m? powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania,
do wielostrumieniowego polewania.
PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.
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PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno

zastosowane na zewnatrz. Czgs$¢ 1+6.

PN-EN 1SO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 1+10.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.3. TYNKOWANIE - kod CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i1 skladowania podano w czesci
p.t. ,, Wymagania ogdlne ,, niniejszej specyfikacji;
1.2.1 Wykonania robét tynkarskich wewnatrz oraz na zewnatrz budynku i obejmuja:
odbicie tynkéw odspojonych,
uzupetnienie tynkéw cementowo - wapiennych kategorii I11,
uzupetnienie gladzi gipsowych,
przygotowanie podtoza do malowania.
1.2.2.Wyréwnanie tynkow $cian i sufitow gladzia gipsowa po oczyszczeniu tynkow ze starej farby i czastek stabo
zwigzanych, zagruntowaé bezrozpuszczalnikowym $rodkiem gleboko gruntujacym (np. Knauf Tiefengrund
K451), precyzyjnie wyrowna¢ cienkowarstwowym tynkiem gipsowym o wysokiej przyczepnosci o minimalnej
grubos$ci naktadania do 2 mm (np. Knauf Blauband P126),

Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen
pomocniczy stuzacych do wykonania robot
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela zamawiajacego.

2. MATERIALY.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w cze¢éci p.t.
»Wymagania ogblne ,, niniejszej specyfikacji;
2.1. Wymagania materialowe dla zapraw tynkarskich
Do wykonania robot tynkarskich okreslonych przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych materiatow:
e piasek odpowiadajacy wymaganiom normowym (bez domieszek organicznych),
e woda zarobowa - odpowiadajaca wymogom wody wodociggowe;j,
e cement portlandzki marki 35 bez domieszek,
e  ciasto wapienne,
e material gruntujacy - przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy,
e zaprawa tynkarska cementowo- wapienna:
e marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".
e przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
e zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
e do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
e do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-
19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku™.
e do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase,
bez grudek .Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznosci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna,
2.2. Wymagania materialowe dla gladzi gipsowych

Zaprawy do wykonywania gladzi gipsowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-
30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym.

Wszelkie nazwy wiasne produktow i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg okresleniu pozadanego
standardu wykonania i okresleniu wlasciwosci i wymogow technicznych dla danych rozwigzan.
2.3. Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wodg pitna.

2.4, Gladzie gipsowe
Gtadz gipsowa stosuje si¢ do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe
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wykonczeniowa. Gladz gipsowa jest plastyczna i fatwa w obrobce. Charakteryzuje si¢ wydluzonym czasem
wigzania i dobra przyczepnoscig do podtoza. Gladzi gipsowej nie stosuje si¢ na podlogach drewnianych,
metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia wykonana gladzig gipsowa jest idealnym podtozem
do malowania lub tapetowania.
2.5. Masa szpachlowa do wykonywania gladzi gipsowych
Produkt powinien by¢ bialag masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz
do wypelniania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitow. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwo$¢
zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac¢ si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubosé
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, sucha mieszanka, produkowana
na bazie maczki anhydrytowej, wypelniaczy wapiennych oraz dodatkow modyfikujacych nowej generacji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowiacej doskonate
podtoze pod malowanie.
Parametry techniczne masy szpachlowe;j:
- Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa
- Gestos$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3
- Max. grubo$¢ jednej warstwy: 2 mm
2.6. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych pod kleje, gladzie, tynki, posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt
cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych.
Emulsja powinna by¢ doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki,
podktadu podtogowego, gladzi szpachlowej, itp.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w glab podtoza, powodujac jego
wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac¢ proces
chlonnosci podioza i zapobiegaé odciaganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi
szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ si¢ do osiagnigcia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.
Parametry techniczne emulsji:
- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach
- Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm3

3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czgsci p.t. ,, Wymagania ogolne"

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania
Z nastgpujacego sprzgtu:

e mieszarki do zapraw,

e agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych,

e laty tynkarskie, kielnie, pace styropianowe, filcowe i ze stali nierdzewnej itp.,

e wiertarki z mieszadlem,
Do realizacji zakresu robdt mozna zastosowaé sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty,
kielnie, pace, szpachle, mieszadta do tynkow, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogolne".
Dostawa materialdow na teren wykonywania robdot budowlanych odbedzie si¢ samochodem dostawczym,
we wngtrzach obiektu nalezy zastosowac transport reczny.
Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknietych workach, chronié
przed wilgocia. Uszkodzone worki przesypac i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i jakosci robdt podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogdlne”
niniejszej specyfikacji.
5.1. Tynki

Przy wykonywaniu tynkoéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1 Przed przystagpieniem do robdt tynkarskich powinny byé zakonczone wszystkie roboty rozbiorkowe,
murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C. Dopuszcza si¢ wykonywanie tynkow w nizszych temperaturach przy zastosowaniu
srodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi ITB. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonywane
tynki cementowo-wapienne w czasie wigzania i twardnienia tj. okoto 1 tygodnia nalezy zwilza¢ woda.
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Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sklada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Rodzaj obrzutki uzalezniony jest od
podtoza. Obrzutk¢ na podlozach ceramicznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12cm zaglebienia stozka pomiarowego o grubosci 3-4mm.
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedlug pasow i listew kierunkowych. Marka zaprawy na narzut
powinna by¢ nizsza niz na obrzutke. Narzut wierzchni nalezy nanosi¢ po zwigzaniu obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarly jednolicie na gtadko.
Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie -
w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.
Tynki cienkowarstwowe zewngtrzne nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta
5.2. Gladzie gipsowe

Przed przystapieniem do wykonywania gladzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne. Przygotowanie podloza przed wykonaniem gladzi gipsowych polega na oczyszczeniu
z substancji tluszczowych i powlok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajacym
nasigkliwo$¢ 1 wzmacniajacym powierzchniowo podloze. Nakladanie gladzi nalezy wykonywa¢ paca stalowa
nierdzewng. Na $cianach wykonujemy gladz, zaczynajac okreslong szerokoscia od posadzki do gory w kierunku
sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gladzi wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gladzi
gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu. Gladz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie
rgczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem S$ciernym albo specjalng siateczka do szlifowania
nr 100, a nastgpnie doprowadzamy do idealnej gladzi szlifujac siateczka nr 180. Zaleca si¢ gruntowanie ich
bezrozpuszczalnikowym srodkiem, np."KNAUF Tiefengrund".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogolne".
6.1. Tynki
6.1.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".
6.1.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:
e jakoSci zastosowanych materiatowi wyrobow,
prawidlowosci przygotowania podtozy,
mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych,
przyczepnosci tynkoéw do podtoza,
grubosci tynku,
e wygladu powierzchni tynku,
e prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
e wykonczenie tynku w narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
6.2. Gladzie gipsowe
6.2.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski
i klej gipsowy".
6.2.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
e  jakoSci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,
e  prawidlowosci przygotowania podtozy,
e  prawidlowo$¢ wykonania gladzi.

7.0BMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w czesei p.t. ,,Wymagania ogdlne".
Powierzchni¢ tynkow i gladzi gipsowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian
w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Z powierzchni tych nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jesli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m2.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogolne" .

8.1. Odbiér tynkéow

a) dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty,

b) odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
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e pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
e poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
8.1. Odbiér gladzi gipsowych
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gladzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowe;j aty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniu,
e  poziomego - nie mogg by¢ wicksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
8.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych
z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogdlne".
Cena jednostkowa obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego w tym dostarczenie materialu sprzetu oraz rusztowan
umozliwiajacych wykonanie robdt na wysokosci 4 m.
e  przygotowanie zaprawy,
e  obstuge sprzgtu nieposiadajacego etatowej obstugi,
e przygotowanie podtoza, umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,
e osiatkowanie bruzd, reperacja tynkow i osadzenie drobnych elementéw, - wykonanie tynkow,
e zaszpachlowanie potaczen i stykow ze Scianami i stropami oraz wykonanie gladzi,
e szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,
e obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw
e  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-88/B-32250 Materialty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,»Tynki” wydanie ITB - 2003 rok.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materialow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.4. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN - kod CPV 45430000-0

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot

posadzkarskich.
1.2 Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robot posadzkarskich, ktore
obejmuja:
- przygotowanie i gruntowanie podioza,
- uwlozenie posadzki i cokolika z ptytek gresowych ,
- fugowanie.
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz stanowiska pracy do rob6t posadzkarskich.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY.

Do wykonania robot posadzkarskich przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych materiatow:
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszeze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Cement (PN-EN 191-1:2002)

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

- marka 725 do betonu klasy B7,5-B20,
- marki ,,35” do betonu klasy wyzszej niz B20.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen norm PN-B-3000:1990 oraz ponadto z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢ ,
aby cementy charakteryzowaty si¢ nastgpujacym sktadem”

- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%,

- zawartos$¢ glinianu trgjwapniowego olitu (C3A) < 7%,

- zawartos$¢ alkaliow do 0,6%,

- zawartos$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,
- zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecana) <20%.

2.3. Plytki gresowe

2.3.1. Plytki gresowe 30x30 cm.

e  Wymiary i jakosc¢ ptytek:

- wymiary: dtugo$¢ i szerokos¢  +/- 0,5 %

- mrozoodporno$¢ [%] : zewnetrzne: tak

- grubo$¢ min. 5 mm

- wytrzymato$¢ na zginanie min. 35N/mm2

- odpornos¢ na peknigcia whoskowate : tak

- wspotczynnik antyposlizgowosci dla ptytki min. R9
2.4. Zaprawa klejowa elastyczna do plytek ceramicznych.

Stosowac gotowa cienkowarstwowg elastyczng zaprawe do mocowania plytek ceramicznych na typowych,
nieodksztatcalnych podtozach. Odksztatcalnos¢ zaprawy klejowej ponad 2,5 mm.

2.5. Fuga do przestrzeni miedzy plytkowych.

Stosowaé gotowa zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych oraz kamiennych
(réwniez marmurow), zardbwno na powierzchniach pionowych i poziomych. Dylatacje miedzy ptytkami, spoiny
w narozach §cian, w polaczeniach $cian z posadzka i przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypeti¢ silikonem
sanitarnym przeznaczonym do stosowania w tazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych. Zaprawa
do fugowania oraz silikon sanitarny powinny stanowi¢ jeden system danego producenta.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci p.t. Wymagania ogolne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania robot murowych przewiduje si¢ wykorzystanie nast¢pujacego sprzgtu:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
- kielnie, szpachelki i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania zapraw klejacych,
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- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejacych,
- mieszarki mechaniczne do zapraw,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe,

- poziomice i taty do sprawdzenia rowno$ci powierzchni,

Sprzet stosowany do robot posadzkarskich powinien by¢ sprawny.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czegsci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Dylatacje.
W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementow budynku,
- dzielace fragmenty posadzki wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekracza¢ 25 m?.
5.2. Ulozenie posadzek i cokolika z plytek gresowych oraz okladzin $ciennych z plytek glazurowanych.
Podloze powinno by¢ czyste, zwarte, no$ne i wolne od plam tluszczu. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku
oraz wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podlozem nalezy usungé. Plytki przeznaczone do klejenia
nie wymagajg nawilzania, nalezy je doktadnie odkurzy¢. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane podioze réwng
warstwa 3 do 5 mm. Ptytki pokry¢ warstwa kleju (metoda kombinowana uktadania ptytek). Naniesiong warstwe
wyrownac kielnig lub zebata szpachelka (stalowa nierdzewng lub plastikowa). Ptytki przykleja¢ w czasie do 20
minut od natozenia kleju na podtoze. Potozenie ptytek mozna korygowaé w czasie do 10 minut od ich przyklejenia.
Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda wynosi okoto 3 godziny. Po calkowitym zwigzaniu mozna
przystapi¢ do spoinowania przyklejonych ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagana jako$¢ materialtdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem..

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materialdow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)
i z wadami.

6.3. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, dylatacji, posadzek.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowymi s3:
- 1m? dla oktadziny $cienne i podtogowe
- Imb dla cokoliki

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
8.1. Odbior materiatdw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wiadciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatlow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbior powinien obejmowac: Sprawdzenie wygladu zewngtrznego.
- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,
- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prosto-liniowos$ci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cia 1 mm, a szerokoS$ci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa.
Odbior podtog podlega zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.
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Cena obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-84/B-12033 Ptytki i ksztattki kamionkowe mrozoodporne ciggnione.

PN-87/B-12038.01+11 Metody badan ptytek ceramicznych. Postanowienia ogdlne.

PN-89/B-12039 Piytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne kamionkowe.

PN EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.

PN-EN 87:1994 Piyty i plytki ceramiczne S$cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej E>10%. Grupa B 11I.
PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B L.
PN-EN 177:1997 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej 3%< E < 6%. Grupa B lia.
PN-EN 178:1998 Plyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E < 10% Grupa B
lib.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, whasciwosci i znakowanie.
PN-B-06190:1972 Szczegotowe wymagania i badania posadzek.

PN-B-06190:1992 Zaprawy i kity.

BN-76/8841-21 — Posadzki z wyktadzin tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.5. WYMIANE RYNIEN | RUR SPUSTOWYCH, OBROBKI BLACHARSKIE
- kod CPV 45261900-3

1. WSTEP

1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zwigzanych z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2 Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SSt i polecaniami przedstawiciela
zamawiajgcego.

Zakres robot obejmuje w szczegdlnosei:

- roboty obejmujace wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

obrobek blacharskich

- wymiang rynien i rur spustowych oraz elementow wystajacych ponad dach budynku:

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatlow i ich pozyskiwania i sktadowania podano w pkt. 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania obrobek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1 Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych i obrobek blacharskich powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2 Do wykonania robot przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych materiatow:

- Rynny i rury spustowe PCV,

- Uchwyty systemowe,

- Elementy mocujace

2.2.3. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubo$¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa — rowng warstwag cynku (275
g/m2) oraz pokryta warstwa pasywacyjng majaca dzialanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.4. Inne blachy ptaskie:

- blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x

2000 mm lub 12502000 mm.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych i obrobek blacharskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
Sprzet do wykonywania robot
- Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzgdzi.
- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
Do transportu materiatdéw i urzadzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
- samochadd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochod dostawczy o fadownosci 0,9 ton,
- ciagnik kotowy z przyczepa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Rynny dachowe nalezy wykona¢ z PCV. Kazde zalamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych,
a naroza o kacie mniejszym niz 120 stopni. W zaleznosci od pochylenia potaci dachowej oraz przekroju rynny
uchwyty rynnowe powinny by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta.
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W przypadku gdy rynna umieszczona jest na gzymsie zaleca si¢ opiera¢ ja na podstawach wykonanych z blachy.
Podstawki nalezy postawia¢ na obrobce blaszanej gzymsu mocujac za pomoca szpilek blacharskich. Spadki
rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,5 %. Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm

nizej w stosunku do brzegu wewng¢trznego. Brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢
usytuowany o 25 mm nizej w stosunku do linii stanowiacej przedtuzenie potaci. Do wykonanie rur spustowych
nalezy zastosowac¢ rury PCV. Rury mocowac przy pomocy uchwytéow zgodnie z zaleceniami producenta.
Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wigksze niz 20 mm przy dtugosci rur wickszej niz 10 m.
Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2,0 m nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm.
Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna wykonywa¢ na
oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych

i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych w dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w
warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami

niniejszej specyfikacji.

Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow do obrobek blacharskich sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest:

—dla robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Ilo$¢ robot okre§la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian z podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;j.
8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot — obrobek blacharskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
8.2. Ogoélne wymagania odbioru robot pokrywczych
8.2.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.2.2. Odbiér czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- jako$ci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.2.3. Dokonanie odbioru czgéciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.2.4. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu obrobek blacharskich i potaczenia ich z urzagdzeniami
odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.2.5. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru.
8.3. Odbiér obréobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
8.3.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.
8.3.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, kominow, wietrznikow, wiazow itp.
8.3.3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkow rynien.
8.3.4. Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rynien i rur spustowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Obrobki blacharskie

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,
—uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraghych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraglych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.6. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ - kod CPV 45421000-4

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania szczegétowe dotyczace wymiany stolarki okiennej i drzwiowe;j.
1.2 Zakres robot objetych ST
Roboty,  ktorych  dotyczy  niniejsza  specyfikacja,  obejmuja  wszystkie  czynnoSci  okreSlone
w przedmiarze oraz inne niezb¢dne czynnoéci umozliwiajace i majace na celu dokonanie wymiany istniejacej stolarki
okiennej na nowa z Pcv z szybami zespolonymi oraz wymiana istniejacej stolarki drzwiowej zewnetrznej na nowa
stalowa, nie podlegajacej na budowie zadnym przerobka.
1.3 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczone wraz z okuciami i powlokami malarskimi zgodnie z

dokumentacja techniczna.

2.1 Profile.

Do produkcji okien powinny by¢ zastosowane ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 12608:2004, co hajmniej pigciokomorowe o obustronnym kolorze, o

profilach usztywnionych wktadka stalowg ocynkowang. Odchytki wymiarowe powinny by¢ zgodne z PN-88/B-

10085/A2.

2.2. Okucia budowlane.

2.2.1  Okucia obwiedniowe odpowiadajace wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania.

2.2.2  Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi.

223 Okucia obwiedniowe wyposazone w funkcje mikrowentylacji zgodnie z  opisem
w przedmiarze robot, oraz blokade btednego potozenia klamki.

2.3. Okna i szklenie.

Okna przeznaczone do budynkow pieciokomorowe z zestawem dwuszybowym o warto$ci wspotczynnika U dla

szklenia Ug<0,6 W/(m?K), a dla catego okna Uw < 0,9 W/(m?K). Zestaw szybowy klasy P1 i okucia standardowe.

2.4 Drzwi

2.4.1 Drzwi stalowe zewnetrzne

- Drzwi zewnetrzne stalowe antywlamaniowe wraz z o$cieznicg, pelne o odpornosci ogniowej min. EI 30,

antywlamaniowe Klasa min. RC1

- drzwi z naswietlami

- wspotczynnik przenikania ciepta dla drzwi zewngtrznych Umax=1,3 W/m2K,

- wyposazone w samozamykacz,

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig normg.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1 Demontaz stolarki
- demontaz istniejacych okien i drzwi ktore nalezy najpierw zdemontowac a po obsadzeniu okna i naprawie
ubytkoéw tynku ponownie zamontowac.
- wywoz starych okien i drzwi oraz pozostatych materiatdw z rozbiorki i ich utylizacja.
5.2. Osadzenie i uszczelnienie stolarki:
Przed przystapieniem do wykonania stolarki nalezy dokona¢ szczegétowych pomiarow S$wiatla otworow.
Ewentualne niezgodno$ci wymiaréw osciezy nalezy zglosi¢ Inspektorowi Nadzoru przed prefabrykacja wyrobow.
Okucia, zamki, klamki montowane s na budowie.
Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwieralno — uchylne) powinny by¢ zabezpieczone przed
niekontrolowanymi ruchami oraz ewentualnym powstaniem zwiséw. Narozniki nalezy zabezpieczy¢ ptyta
pilsniowa lub grubym kartonem. Catly element owina¢ folig. Drzwi nalezy wstawi¢ na klinach drewnianych w
przygotowane i oczyszczone otwory, ustawi¢ w pionie i w poziomie ( w trzech plaszczyznach) i zamocowac.
Dopuszczalne odchylenie oscieznic od pionu i poziomu nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Zamocowanie o$cieznic
nalezy wykonac za pomoca tacznikow jak zaczepy, kotwy, tuleje rozpieralne itp. mocowanie za pomoca gwozdzi
poprzez oscieznice do osciezy jest niedopuszczalne. Rozmieszczenie i liczbe punktow mocowania nalezy tak
dobra¢ aby zapewni¢ wymagana stabilnosc¢ i trwato$¢. Po zamontowaniu nalez sprawdzi¢
wypoziomowanie i prawidtowo$¢ otwierania i zamykania skrzydet. Skrzydta winny otwierac si¢
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swobodnie , ale pozostawa¢ nieruchome w dowolnym stopniu otwarcia, a okucia winny dziata¢ bez

zacig¢ 1 przy zamykaniu dociskaé skrzydta do o$cieznicy. Otwieranie drzwi powinno odbywac¢ si¢ do

wnetrza pomieszczenia. Skrzydta drzwi zewngtrznych wejSciowych winny otwiera¢ si¢ na zewnatrz,
umozliwiajgc prawidtowa ewakuacje¢ z budynku.

OScieza, ktore ulegly uszkodzeniom w wyniku demontazu okien podlegaja naprawie.

Uzupetnienie ubytkow powstatych po demontazu i montazu stolarki, pomalowaniu jej na kolor zblizony do
wystepujacego w danym pomieszczeniu na §cianach, obtozone tynkiem o$cieza na zewnatrz nalezy doprowadzié¢
do stanu sprzed wymiany stolarki.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1.0cena jakos$ci powinna obejmowaé:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka okienna i drzwiowa,
- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania z uwzglgdnieniem szczegotow konstrukeyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie,

- sprawdzenie prawidlowo$ci zamontowania i uszczelnienia,

7. OBMIAR ROBOT
Szacunkowa ilo$¢ robot oraz jednostki obmiarowe okreslone zostaty w zalaczonym przedmiarze robot oraz
zestawieniu stolarki okiennej. Wykonawca jest zobowigzany do zweryfikowania rzeczywistych wymiarow
stolarki okiennej przed przystapieniem do realizacji zadania.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci p.t ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w czesci p.t ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace winny by¢ wkalkulowane w poszczegdlne pozycje wycenionych
przedmiaroéw robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i
branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.
PN-72 B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN- 78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.7 BRUKARSKIE ROBOTY WYKONCZENIOWE - kod CPV 45233200-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogolne dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem opaski z brukowej kostki betonowej.

1.2. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z prowadzeniem robot

zwigzanych z wykonaniem opaski wokot budynku z brukowej kostki betonowej

- Utozenie opaski z brukowej kostki betonowej gr. 6 cm, szarej, na podsypce cementowo - piaskowej o gr. 5 cm z
wypelnieniem spoin piaskiem.

2. MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostkg.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawegdzie kostek rowne i proste dla kostek o grubosci
60 mm.

2.1.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowa o grubosci 60 mm. Kostki o takiej
grubosci sa produkowane w Kkraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dlugosci +/- 3 mm,

- na szerokosci +/- 3 mm,

- na grubosci +/- 5 mm.

Kolory kostki : szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy.

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potagczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

2.1.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w SST ,,Wymagania ogélne”.

2.1.5. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych:

1. Wytrzymatos$¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej

a) srednia z szesciu kostek - 60

b) najmniejsza pojedynczej kostki — 50

2. Nasiakliwos¢ woda wg PN-B-06250 , %, nie wigcej niz 5

3. Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]:

a) peknigcia probki - brak

b) strata masy, %, nie wigcej niz — 5

¢) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymato$ci probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz
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4 Scieralnosé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, nie wigcej niz 4

2.2. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej niz ,,32,5”.
Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
2.2.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikdw, zgodnie z receptg
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwos¢ i wieksza odpornoscé
na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé mechaniczne
urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min. 0,7 wytrzymato$ci projektowanej, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
pakuje je w folie i spina tasma stalowsg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

5.2 Ukladanie opaski wokot budynku z betonowych kostek brukowych

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny migedzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeti¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnig utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z
wypelieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
aprobate

techniczna.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Sprawdzenie podioza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektows i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

- glebokosci koryta:

- 0 szerokosci do 3 m: £ 1 cm,

- 0 szerokosci powyzej 3 m: =2 cm,

- szerokosci koryta: + 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie podsypki piaskowej lub cementowo - piaskowej,

- utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypehieniem szczelin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie scieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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