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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z demontazem istniejgcego dzwigu
osobowego oraz montazem nowego dzwigu, przewidzianych do wykonania w
ramach robot budowlanych dotyczacych zadania: ,Wymiana windy osobowej na
bazie istniej gcego szybu i maszynowni windy w budynku C-1”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu demontaz jednego istniejgcego dzwigu osobowego
oraz montaz nowego dzwigu, przewidziane w obiekcie przetargowym. W zakres tych
robot wchodza:

Demonta z istniej gcego d zwigu:

- Demontaz jednego urzgdzenia dzwigowego.

Montaz nowego d zwigu:

- Dostawa jednego dzwigu osobowego elektromechanicznego z maszynownia
gorng, szescioprzystankowego (Hs=17,50m, Hp=1,40 m, Hn=3,40 m), predkos¢
v=1,6 m/s, udzwig 1000kg, liczba osob 10, kabina wys.2150mm (odchytka do 2%),
szer.1220 mm (odchytka do 5%), gteb.1700 mm (odchytka do 17%) drzwi szer.
otwarcia - 900 mm.

- Montaz jednego nowego urzgdzenia dzwigowego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt.1.16.

Dzwig elektryczny - dzwig z napedem pasowym.

Dzwig osobowy - state urzgdzenia podnoszace, obstugujgce okreslone poziomy
przystankowe, z kabing, ktérej wymiary i konstrukcja pozwalajg na przewo6z osob,
poruszajgce sie przynajmniej w czesci miedzy sztywnymi prowadnicami pionowymi
lub odchylonymi od pionu nie wiecej niz 15°(PN-ISO 4190- 1:1996).

Dzwig towarowy - dzwig przeznaczony gtownie do transportu fadunkow, ktérym
zazwyczaj towarzysza osoby (PN-EN 81-1:2002+ A2:2006).

Dzwig pojedynczy - dzwig pracujgcy oddzielnie od innych dzwigéw, majgcy osobne
sterowanie na przystankach.

Chwytacz - urzadzenie bezpieczenstwa stuzgce do zatrzymania i utrzymania na
prowadnicach kabiny Ilub przeciwwagi, w przypadku przekroczenia predkosci
nominalnej przy jezdzie w dot lub zerwaniu ciegien nosnych.

Drzwi kabinowe - drzwi umieszczone w kabinie.

Drzwi przystankowe (szybowe) - drzwi umieszczone na przystanku.

Gteboko $¢ kabiny (GK) - pozioma odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi Scianami kabiny
mierzona prostopadle do szerokosci (Dzwigi Elektryczne)

Gteboko $¢ szybu (Gs) - wymiar poziomy prostopadly do szerokosci (Dzwigi
Elektryczne)

Kabina - czes¢ dzwigu, ktora przenosi osoby i/lub tadunki i ma dach.

Kabina nieprzelotowa - kabina z jednym wejsciem i jedng parg drzwi kabinowych
Maszynownia - pomieszczenie, w ktorym znajduje sie zespo6t napedowy lub zespoty
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napedowe i/lub zwigzane wyposazenie (PN-EN 81-1:2002+A2:2006, PN-EN 81-
2:2002+A2:2006+Ap1:2006)

Nadszybie (hn) - gorna czes¢ szybu miedzy poziomem podtogi najwyzszego,
obstugiwanego przez dzwig przystanku a stropem szybu.

Naped z ptynn g regulacj a predkosci - naped z silnikiem prgdu przemiennego
sterowany przetwornikiem dostarczajgcym napiecie 0 zmiennej, regulowanej
czestotliwosci.

Natezenie pracy d zwigu - sredni czas oczekiwania na dzwig na przystanku
podstawowym miedzy dwoma kolejnymi odjazdami kabiny (PN-1ISO 4190-6:1997).

Ogranicznik pr edkosci - urzadzenie bezpieczehstwa, ktore wylgcza zespot
napedowy i, jezeli to konieczne, uruchamia chwytacze po osiggnieciu predkosSci
granicznej.

Pietrowskazywacz - podswietlany wskaznik potozenia,.

Podszybie (hp) - dolna czes¢ szybu miedzy poziomem podtogi najnizszego,
obstugiwanego przez dzwig przystanku a podtoga szybu.

Poziomowanie - dziatanie po zatrzymaniu dzwigu, pozwalajgce na skorygowanie
potozenia spoczynkowego podczas zatrzymywania sie dzwigu na pietrze

Predko$¢ nominalna (V) - predkos¢ kabiny w metrach na sekunde, dla ktorej
urzgdzenie zostato zbudowane i przeznaczone do pracy (PN-EN 81-
1:2002+A2:2006, PN-EN 81-2:2002+A2:2006+Ap1:2006)

Prowadnice - sztywne elementy zapewniajgce prowadzenie kabiny przeciwwagi lub
masy rownowazgcej (PN-EN 81-1:2002+A2:2006)

Przeciwwaga - masa zapewniajgca sprzezenie cierne (PN-EN 81-1:2002+A2:2006)
Przystanek - obszar ptaskiej powierzchni przeznaczony na dostep do kabiny na
kazdym obstugiwanym poziomie

Szeroko $¢ kabiny (Sk) - pozioma odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi $cianami kabiny
mierzona réwnolegle do wejscia (Dzwigi Elektryczne).

Szeroko $¢ szybu (Ss) - pozioma odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami
$cian szybu mierzona réwnolegle do szerokosci kabiny (Dzwigi Elektryczne)

Szyb - przestrzen, w ktérej porusza sg kabina, platforma lub masa rownowazgca.
Przestrzen ta zazwyczaj jest ograniczona dnem podszybia, Scianami i stropem szybu
(PNEN81-1:2002+A2:2006, PN-EN 81-2:2002+A2:2006+Ap1:2006)

Udzwig nominalny (Q) - udzwig, dla ktérego urzgdzenie zostato zaprojektowane
i zbudowane do pracy.

Wydajno $¢ dzwigu - tgczny ciezar tadunkéw, ktére mogg by¢ przetransportowane
przez urzgdzenie dzwigowe w ciggu godziny (Dzwigi Elektryczne).

Wysoko §¢ kabiny (HK) - pionowa wewnetrzna odlegtos¢ miedzy progiem
wejsciowym i sufitem kabiny.

Wysoko $¢é podnoszenia (Hp) - odlegtos¢ pomiedzy poziomami podiogi najnizszego
i najwyzszego przystanku zatadunku lub wytadunku, w razie potrzeby wykonywane
przez kolejne ruchy (automatycznie lub impulsowo) (PN-EN 81-1:2002+A2:2006)
Zderzak - urzgdzenie bezpieczenstwa znajdujgce sie na koncu trasy przejazdu
i stuzace do zatrzymania z opOznieniem. Urzgdzenie moze by¢ hydrauliczne,
sprezynowe lub podobne.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej pkt. 5. Niniejsza SST obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych
z demontazem istniejgcego dzwigu oraz dostawg i montazem nowego dzwigu.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢
Zz normami, umowg, dokumentacjg projektowg, pozostatymi specyfikacjami,
poleceniami Inspektora nadzoru oraz Inspektora jednostki notyfikowanej.
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Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogllne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczagce materiatbw podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej pkt.2.

2.2. Wymagania dotycz gce dzwigow

Dzwigi muszg spetnia¢ wymogi przepisdw rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia
8 grudnia 2005 roku, w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementow
bezpieczenstwa (Dz. U. 2005 nr 263 poz. 2198), ze zm. (Dz. U. 2008 nr 203 poz.
1270).

2.2.1. Kabina d zwigow

Kabina musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapewni¢ przestrzen oraz
wytrzymato$é odpowiadajgca maksymalnej liczbie oséb i udzwigowi, ustalonym przez
instalatora dzwigu.

W przypadku dzwigow przeznaczonych do transportu osob i tam, gdzie wymiary na
to pozwalajg, kabina musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby jej konstrukcja
nie uniemozliwiata, ani nie utrudniata dostepu do niej i uzywania jej przez osoby
niepetnosprawne oraz tak, aby pozwoli¢ na wszelkie odpowiednie przystosowanie
kabiny w celu umozliwienia tym osobom korzystania z dzwigu.

2.2.2. Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia

Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia kabiny, jej potgczenia i elementy
mocujgce musza by¢ tak dobrane i zaprojektowane, aby zapewni¢ odpowiedni
0ogolny poziom bezpieczenstwa i zminimalizowa¢ ryzyko spadku kabiny,
uwzgledniajgc warunki uzytkowania, uzyte materiaty i warunki produkciji.

2.2.3. Kontrola obci gzenia (rownie z nadmiernej pr edko sci)

Dzwig musi by¢ tak zaprojektowany, skonstruowany i zainstalowany tak, aby
niemozliwe bylo jego normalne uruchomienie, jezeli udzwig nominalny jest
przekroczony.

Dzwig musi by¢ wyposazony w ogranicznik predkosci.

Wymogi te nie obowigzujg dzwigéw, w ktérych konstrukcja uktadu napedowego
uniemozliwia osiggniecie nadmiernej predkosci.

Dzwigi szybkobiezne musza by¢ wyposazone w urzgdzenia do kontrolowania
predkosci i ograniczania predkosci.

2.2.4. Zespo6t nap edowy

Wszystkie dzwigi osobowe musza posiadac indywidualne zespoty napedowe.
Wymagania te nie dotyczg dzwigow, w ktorych przeciwwaga zastgpiona jest drugg
kabing.

Instalator dzwigu musi zapewnic, aby dostep do zespotu napedowego i urzgdzen
towarzyszacych, za wyjatkiem przypadkow konserwaciji i awarii, nie byt mozliwy.
2.2.5. Urzadzenia do sterowania d zwigiem

Urzadzenia do sterowania dzwigéw przeznaczonych do korzystania przez osoby
niepetnosprawne musza by¢ w odpowiedni sposéb zaprojektowane i umiejscowione.
Funkcja urzgdzen sterujgcych musi by¢ wyraznie okreslona.

Obwody sterowania wezwaniami dla grupy dzwigdbw mogg by¢é wspdllne lub
potgczone wzajemnie.

Wyposazenie elektryczne musi by¢ tak zamontowane i potgczone, aby:

- nie bylo mozliwosci pomylenia z obwodami, ktére nie maja bezposredniego
potgczenia z dzwigiem,

- zasilanie w energie mogto by¢ odtgczane pod obcigzeniem,
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- ruch dzwigu byt uzalezniony od elektrycznych urzgdzen zabezpieczajgcych
znajdujacych sie w odrebnym elektrycznym obwodzie bezpieczenstwa,

- defekt instalacji elektrycznej nie prowadzit do niebezpiecznych sytuacii.

2.2.6. Zagro zenia dla 0s6b poza kabin g

Dzwig musi by¢ tak zaprojektowany i skonstruowany, aby przestrzen, w ktorej
porusza sie kabina, nie byta dostepna, za wyjatkiem prac konserwatorskich i awarii.
Przed wejsciem osoby do tej przestrzeni normalna praca dzwigu musi by¢
uniemozliwiona.

Dzwig musi by¢ zaprojektowany i skonstruowany tak, aby zapobiega¢ ryzyku
zgniecenia, gdy kabina znajduje sie w jednej z pozycji ekstremalnych.

Cel ten zostaje osiggniety poprzez zapewnienie wolnej przestrzeni lub schronu poza
obrebem potozen ekstremalnych.

Jednakze, w szczegodlnych przypadkach, aby umozliwi¢ Panstwom Czionkowskim
wydawanie uprzedniej zgody, szczegolnie dla budynkow juz istniejgcych, tam, gdzie
takie rozwigzanie nie jest mozliwe, mogg byc przedsiewziete inne wiasciwe Srodki dla
unikniecia omawianego zagrozenia.

Podesty przy wejsciu i wyjsciu z kabiny musza by¢ wyposazone w drzwi
przystankowe o odpowiedniej odpornosci mechanicznej dla przewidywanych
warunkow uzytkowania.

Urzadzenie ryglujgce przy normalnej pracy dzwigu musi zapobiegac:

- celowemu lub przypadkowemu uruchomieniu kabiny, jesli wszystkie drzwi nie sg
zamkniete i zaryglowane,

- otwarciu drzwi przystankowych w czasie ruchu kabiny znajdujgcej sie poza
okreslong strefg przystankows.

Jednakze, w okres$lonych strefach przy otwartych drzwiach musza by¢ dozwolone
wszelkie ruchy Kkorekcji dojazdu, pod warunkiem kontrolowania predkosci
poziomowania.

2.2.7. Zagro zenia dla osob znajduj acych sie w kabinie

Kabiny dzwigowe musza by¢ catkowicie zabudowane $cianami o petnej wysokosci,
wigcznie z dopasowana podtoga i sufitem, za wyjgtkiem otworow wentylacyjnych
oraz petnosciennymi drzwiami. Drzwi kabinowe musza by¢ tak skonstruowane
i zainstalowane, aby kabina nie mogta sie poruszac, jesli drzwi nie sg zamkniete, za
wyjatkiem okreslonych stref przy otwartych drzwiach, w ktérych muszg by¢
dozwolone wszelkie ruchy korekcji dojazdu, pod warunkiem kontrolowania predkosci
poziomowania.

Tam, gdzie istnieje ryzyko wypadniecia z kabiny do szybu lub szyb nie istnieje, drzwi
kabiny musza pozostawa¢ zamkniete i zazebione, gdy kabina zatrzyma sie miedzy
przystankami.

Na wypadek odciecia zasilania lub awarii ktéregos z czesci sktadowych, dzwig musi
by¢é wyposazony w urzgdzenia zapobiegajgce swobodnemu spadkowi lub
niekontrolowanemu ruchowi kabiny w gore.

Urzadzenie zapobiegajgce swobodnemu spadkowi musi byé niezalezne od
zawieszenia kabiny.

Urzadzenie to musi by¢é w stanie zatrzymac¢ kabine obcigzong udzwigiem
nominalnym przy maksymalnej predkosci przewidzianej przez instalatora dzwigu.
Zatrzymanie spowodowane przez to urzgdzenie nie moze wywotywaé opoOznienia
szkodliwego dla uzytkownikéw kabiny, bez wzgledu na warunki obcigzenia.

Zderzaki musza by¢ zainstalowane miedzy dnem szybu a spodem kabiny. W tym
przypadku wolna przestrzen, zapobiegajgca ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje
sie w jednej z pozycji ekstremalnych, musi by¢ mierzona przy catkowicie $cisnietych
zderzakach.
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Wymogi te nie dotyczg dzwigéw, w ktorych kabina nie moze sie znalez¢ w wolnej
przestrzeni, zapobiegajgce] ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje sie w jednej
z pozycji ekstremalnych , ze wzgledu na konstrukcje systemu napedzajgcego.

Dzwigi musza by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby uruchomienie ich byto
niemozliwe, jezeli urzgdzenia zapobiegajgce swobodnemu spadkowi, niezalezne od
zawieszenia kabiny nie sg gotowe do dziatania.

2.2.8. Inne zagro zenia

- Drzwi przystankowe i/lub drzwi kabiny, jezeli sg napedzane, musza byc¢
wyposazone w urzgdzenie zapobiegajgce zgnieceniu podczas ruchu.

- Drzwi przystankowe, jezeli sg uwzglednione w ochronie przeciwpozarowej budynku,
wigcznie z tymi, ktére maja czesci szklane, musza by¢ ognioodporne w kategoriach
zachowania postaci i swoich wtasnosci w odniesieniu do izolacji (ognioszczelno$¢)
oraz przewodzenia ciepfa.

- Przeciwwagi musza byc¢ tak zainstalowane, aby unikng¢ ryzyka zderzenia z kabing
lub spadku na kabine.

- Dzwigi musza byé wyposazone w $rodki umozliwiajgce uwolnienie i ewakuacje ludzi
uwiezionych w kabinie.

- Kabiny musza by¢ wyposazone w srodki dwustronnej fgcznosci, umozliwiajgce staty
kontakt ze stuzbami ratowniczymi.

- Dzwigi musza by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby w przypadku wzrostu
temperatury zespotu napedowego ponad maksimum ustalone przez instalatora
dzwigu mogty zakonczyé rozpoczetg jazde, ale nie realizowaty nowych polecen.

- Kabiny musza by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby zapewni¢
wystarczajgcg wentylacje dla pasazerow nawet w przypadku przedtuzajgcego sie
postoju.

- Kabina musi by¢ odpowiednio os$wietlona, jesli jest uzywana lub drzwi sg otwarte;
musi réwniez posiada¢ oswietlenie awaryjne.

- Srodki dwustronnej tgcznosci ze stuzbami ratowniczymi o$wietlenie awaryjne,
musza by¢ tak skonstruowane i wykonane, aby funkcjonowaty nawet bez normalnego
zasilania. Ich czas dziatania musi by¢ wystarczajgco dtugi, aby umozliwi¢ normalne
czynnosci procedury ratowniczej.

- Obwody sterowe dzwigow, ktore mogg by¢ uzyte w przypadku pozaru, muszg by¢
zaprojektowane i zbudowane tak, aby mozna bylo zapobiega¢ zatrzymywaniu sie
dzwigu na okreslonych poziomach i da¢ pierwszenstwo sterowania dzwigiem ekipom
ratowniczym.

2.2.9. Napisy

Zgodnie z wymogami rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 r.
kazda kabina musi posiada¢ tatwo widoczna tabliczke podajgcg udzwig nominalny
w kilogramach i maksymalna liczbe przewozonych pasazeréw.

Jezeli dzwig jest zaprojektowany tak, aby ludzie uwiezieni w kabinie mogli wydostaé
sie bez pomocy z zewnatrz, w kabinie musza znajdowac sie odpowiednio zrozumiate
i widoczne instrukcje.

Dzwig i czesci zabezpieczajgce musza posiada¢ oznakowanie CE i posiadac
deklaracje zgodnosci WE. Oznakowanie CE nalezy umiesci¢ na kazdej kabinie
dzwigu w sposob wyrazny i widoczny oraz na kazdej czesci zabezpieczajgcej lub,
jezeli to niemozliwe, na etykiecie trwale przymocowanej do czesci zabezpieczajgce).
2.2.10. Instrukcje obstugi

Zgodnie z 8 24 rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 r.
wszystkie maszyny musza by¢ zaopatrzone w instrukcje sporzgdzone w oficjalnym
jezyku lub jezykach wspolnotowych Panstwa Czionkowskiego, w ktorym maszyna
zostaje wprowadzona do obrotu lub oddana do uzytku.
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- Instrukcja dotgczona do maszyny musi by¢ albo ,Instrukcjg oryginalng” albo
»Ttumaczeniem instrukcji oryginalnej”, w ktérym to przypadku oryginalna instrukcja
musi by¢ dotgczona do ttumaczenia.

- Do kazdego dzwigu musi by¢ dotgczona dokumentacja sporzgdzona w oficjalnym
jezyku(-ach) Wspodlnoty, ktdory moze byC¢ okreslony zgodnie z Traktatem przez
Panstwo Czionkowskie, w ktorym dzwig jest zainstalowany. Dokumentacja musi
zawiera¢ co najmniej:

- Instrukcje obstugi, zawierajgca rysunki i schematy konieczne do normalnego
uzytkowania i odnoszgce sie do konserwacji, kontroli, napraw, przeglgdow
okresowych i dziatan ratunkowych umozliwiajgcych uwolnienie i ewakuacje ludzi
uwiezionych w kabinie.

- Ksigzke dzwigu, w ktérej mogg by¢ odnotowane naprawy oraz w odpowiednich
przypadkach przeglgdy okresowe.

2.3. Wymagania szczegotowe dotycz gce montowanego d zwigu

2.3.1. Parametry techniczne szybu d 2zwigowego

- Wysokos¢ szybu — 23,98 m

- Wysokosc¢ nadszybia - 3,40 m

- Glebokosc¢ podszybia - 1,40 m

- Min. przekréj szybu (SxG)—-1,7x2,0m.

2.3.2. Parametry techniczne d Zwigu

Dzwig osobowo-towarowy, elektromechaniczny z maszynow nig goérna -
szescioprzystankowy - szt. 1

- Nosnos¢ dzwigu — 1000kg / 10 os6b

- Wysokos¢ podnoszenia — 17,50 m

- Maszynownia gorna

- Liczba doj$¢ i przystankow - 6/6 szt.

- Drzwi szybowe automatyczne teleskopowe ze stali nierdzewnej szczotkowanej -
900 x 2000 mm

- Kabina nieprzelotowa ( S x G x H ) — 1220 (odchyika do 5%) x1700 (odchytka do
17%) x2150mm (odchytka do 2%)

- Naped elektryczny pasowy, bezreduktorowy ,falownikowy z ptynng regulacjg

- Zasilanie — 3 ~ 400V/50Hz

- Predkosc¢ z ptynng regulacja startu i hamowania — 1,6 m/s

- llos¢ zatgczen - 180/h

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogollne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3

3.2. Sprzet niezb edny do wykonania rob6t demonta  zu i monta zu d zwigéw

Prace demontazowe i montazowe nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego
sprzetu wskazanego przez producenta urzgdzen oraz odpowiednich rusztowan
i drabiny. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robot zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4.

4.2. Wymagania dotycz gce transportu

Materialy nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniami i zawilgoceniem, w sposéb zgodny z instrukcjami producenta
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urzadzeh dzwigowych. Zatadunek, transport i roziladunek materiatow nalezy
prowadzi¢ zgodnie z przepisami o ruchu drogowym oraz w sposéb nie kolidujgcy
z wewnetrznymi przepisami obowigzujgcymi na terenie czynnego szpitala.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogllne zasady wykonania rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikbw oraz o0sO0b postronnych
mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca prowadzonych rob6t montazu urzadzen
dzwigowych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP przy wykonywaniu robot
budowlanych.

5.2. Zasady wykonania robot

5.2.1. Demonta z urzadzen dzwigowych

Demontaz istniejgcych urzgdzen dzwigowych obejmuje:

- roztgczenie instalacji elektrycznej zasilajgcej dzwig

- demontaz starej kabiny z linami , zderzakami odboju oraz prowadnicg kabinowg
I przeciwwagg wraz ze wspornikami je mocujgcymi

- demontaz weciggarki z silnikiem oraz jej podstawy ze stali ksztaltowej wraz
z rozebraniem elementow betonowych dzwigow

- demontaz ogranicznika predkosci

- demontaz prowadnic kabinowych i przeciwwagowych w szybie

- demontaz starych urzgdzen elektrycznych w tym: tablic sterowniczych
i rozdzielczych, instalacji elektrycznej w szybie

- demontaz drzwi stalowych szybowych wraz z blachami bocznymi oraz nadprozem
na poszczegolnych poziomach - 6 szt.

- demontaz ram mocujgcych drzwi szybowe — 6 gornych i 6 dolnych.

- transport elementéw stalowych rozebranych drzwi windowych

5.2.2. Montaz urzadzen dzwigowych

Montaz nowych urzgdzen dzwigowych obejmuje:

- sprawdzenie pionowosci $cian szybdéw i oznaczenie osi gtdwnych dzwigu na
wszystkich elementach konstrukcyjnych szybu

- zamocowanie konstrukcji wsporczych prowadnicy kabinowej i przeciwwagi

- montaz prowadnicy przeciwwagi i prowadnicy kabiny dzwigu

- korekta ustawienia prowadnicy kabinowej i przeciwwagowe]

- montaz podstawy wciggarki wraz przystosowaniem istniejgcych stupkéw zespotu
napedowego do jej posadowienia

- montaz tablicy rozdzielczej i sterowniczej wraz z falownikami

- montaz oswietlenia dla szybu

- montaz ram dzwigu wraz z pasami i przeciwwagag

- montaz ogranicznika predkosci

- zamocowanie zderzakéw kabinowych i przeciwwagi w podszybiu

- osadzenie nowych drzwi szybowych dwuskrzydiowych automatycznych
0 odpornosci ogniowej El 30— 6 szt.

- montaz progow szerokosci do 12 cm przy listwach dolnych drzwi szybowych - 6 szt.
- montaz nowych pozostatych urzgdzen dzwigowych w sktad ktorych wchodzg :
kabina z kompletem drzwi kabinowych i poszczegdlnymi instalacjami — 1 szt.,

kasety wezwan wraz z wyswietlaczami pieter i kierunku jazdy

- prébny rozruch i przygotowanie do odbioru

IMonta z urzgdzen dzwigowych zgodnie z wytycznymi producenta.

- wykonanie pomiarow obwodow oraz badanie skutecznosci zerowania dla dzwigu
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- odbidr dzwigu przez jednostke notyfikowana, ktora zostata wyznaczona do realizacji
procedury oceny zgodnosci dzwigu zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 8 grudnia 2005 roku, np. UDT.

5.2.3. Standard wyko niczenia kabiny

- Sciany kabiny wykonane z paneli z blachy ze stali nierdzewnej, szczotkowane;.

- Cokoty przypodtogowe wykonane z blach ze stali nierdzewnej j. w. do wys. 100 mm.
- Odbojnice dla wozkow transportowych, - goérne na wys.97,0 cm z wyjatkiem Sciany
Z lustrem, - dolne na wysokosci 27,0 cm. - wysokosc¢ odbojnic ~10 cm, - materiat —
stal nierdzewna szczotkowana — przekroj prostokatny.

- Podtoga wytozona kamieniem sztucznym w kolorze czarnym.

- Porecze okragte, ze stali nierdzewnej na wys. 90 cm. Wystajgce konce poreczy
zaslepione i zagiete w kierunku Sciany.

- Lustro umieszczone na wysokosci %2 tylnej Sciany, gérna potowa nad porecza.

- Sufit ze stali nierdzewne;.

- Oswietlenie typu Power LED - min. 100 Ix.

- Drzwi kabinowe automatyczne, dwuskrzydtowe, 900mmx2000mm, szer. otwarcia
900 mm.

- Kabina musi by¢ wyposazona w interkom umozliwiajgcy potgczenie ze stuzbami
dozoru (ochrony) oraz w zasilanie awaryjne o$wietlenia min. dwugodzinne.

- Panel dyspozycyjny wykonany z blachy nierdzewnej j. w.:

- wyswietlacz

- alarm

- oswietlenie awaryjne

- informacje o przecigzeniu kabiny

- podswietlane przyciski pieter oznaczone pismem Braille’a

- podswietlany przycisk otwierania drzwi

- podswietlany przycisk zamykania drzwi

- pods$wietlany przycisk alarmu

- stacyjka blokady drzwi i jazdy priorytetowe]

- interkom

- urzadzenie do powiadamiania w razie awarii spelniajgce wymogi normy
PN-EN 81-28.

- calodobowy elektroniczny system monitorujgcy funkcjonowanie windy

- drzwi kabinowe teleskopowe nierdzewne, szer. min 900 mm i wysokosci 2000 mm,
otwierane automatycznie, wykonane ze stali nierdzewne] szczotkowanej,
wyposazone w kurtyne z fotokomorek oraz zabezpieczenie przed przygnieceniem
pasazera przez drzwi, naped z ptynna regulacja predkosci otwierania i zamykania.

- na kazdym przystanku informacje zewnetrzne o potozeniu dzwigu oraz kierunku
jazdy, wyswietlacz i strzaitki kierunku jazdy

- Sterowanie mikroprocesorowe

5.2.4. Standard wyko nAczenia sciany czotowej przy o sciezach drzwi szybowych:

- Wykona¢ obrébki budowlane nowych drzwi szybowych po ich montazu, oblicowac
oscieza przy drzwiach wind, uwzgledniajgce ewentualne ubytki tynku, malowanie
Scian wokot wnek drzwi w kolorze zgodnym z istniejgcym (przed malowaniem
uzgodni¢ kolorystyke z Zamawiajgcym) oraz ewentualng naprawe posadzek
i cokotdw z plytek lastryko w strefie przyprogowej tak, aby nie roznita sie od
istniejgcej (dotyczy przystankéw: O - 5),

- Na kazdym pietrze , na Scianie czotowej pomiedzy drzwiami szybowymi umiescic
kasety wezwan

- nad kazdymi drzwiami szybowymi umiesci¢ wyswietlacze pieter i kierunkéw jazdy
kabiny.
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5.2.5. Standard wyko nAczenia pomieszczenia maszynowni:

- Wymieni¢ istniejgce drzwi w maszynowni na drzwi metalowe o odpornosci ogniowej
EI30 malowane proszkowo (kolor uzgodni¢ z Zamawiajgcym) w Swietle oscieznic
90x200cm oraz dostosowa¢ zamek na zgodny z normg (mozliwosé wydostania sie
z wnetrza zamknietej maszynowni bez pomocy klucza).

- Zamurowac zbedne otwory i wneki w scianach szachtu.

- Zabetonowac niepotrzebne otwory w ptycie stropu nad szachtem,

- Wykona¢ ostony elementow ruchomych (m. in. ogranicznika predkosci,
przeciwwagi),

- Usungc¢ z posadzki maszynowni ptytki PCV i wykonac posadzke z ptytek gresowych
30 x 30 cm z cokotami z ptytek gresowych (kolorystyke uzgodni¢ z Zamawiajgcym).

- Tynki odtluscic, zeskrobac farbe i wykonaé przecierke .

- Sciany pomalowa¢ jasna farbg niepylacg (kolorystyke uzgodni¢ z Zamawiajgcym).

- Odtluscic¢ powierzchnie schodéw metalowych i poreczy. Porecze pomalowac farbg
olejng (kolorystyke uzgodni¢ z Zamawiajgcym).

- Na Scianie przeciwlegtej do schodéw wykonaé¢ otwoér wentylacyjny i zamontowac
wentylator mechaniczny z wytgcznikiem termostatycznym.

5.2.6. Laczniki i akcesoria

Wykonawca zastosuje 1igczniki i akcesoria montazowe odpowiednie do
zastosowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci robot

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji
Technicznej pkt. 6.

6.2. Kontrola jako $ci rob6t

Kontrola jakosci obejmuije:

- ocene jakosci materiatdbw przed montazem,

- sprawdzenie kompletnosci dokumentow,

- brak uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen elementéw
dzwigu przed montazem i po montazu,

- sprawdzenie odchylen wymiarowych zamontowanych elementéw dzwigu wedtug
danych producenta,

- brak uszkodzen elementéw budynku stanowigcych podioze montazowe dla
urzgdzen dzwigowych,

- sprawdzenie dzialania urzadzen wedlug parametrow producenta oraz wedtug
warunkéw wykonania robot okreslonych w niniejszej specyfikacii.

Przed zamontowaniem weciggarek dzwigdw na podstawach z ksztattownikow
walcowanych Wykonawca dostarczy rysunek roboczy sposobu montazu i osadzenia
w/w podstawy uzgodniony z Projektantem.

Wykonanie pomiarow obwodow oraz badanie skutecznosci zerowania dla dzwigow.
Wykonawca na koszt wilasny zapewni nadzor autorski ze strony projektanta
wykonujgcego projekt i powiadomi o tym na piSmie Zamawiajgcego.

6.3. Ocena wynikéw bada n

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowiehh SST powinny
zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne wymagania dotycz gce obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6ét podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej pkt. 7.

7.2. Obmiar robot
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Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej, po uprzednim zgtoszeniu
zakonczenia robot dostawy i montazu dzwigu przez Wykonawce, dokona oceny ich
zgodnosci z przedmiarem robot.

Jednostki obmiarowe:

- Demontaz urzadzen dzwigowych — kpl

- Dostawa urzgdzen dzwigowych — kpl

- Montaz urzgdzen dzwigowych — kpl.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne wymagania dotycz gce odbioru robot

Ogollne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt. 8.

8.2. Odbior robot

Roboty zwigzane z montazem dzwigow podlegajg :

- Odbiorowi przed wbudowaniem na zgodnos¢ z aprobatg techniczng Ilub
dokumentacjg indywidualng w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych
materiatow i jakosci wykonania.

- Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — zamocowanie oscieznic,
uszczelnienie luzow.

- Odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu — wbudowaniu urzgdzen dzwigowych.

- Odbiorowi koncowemu.

- Odbiorowi ostatecznemu — pogwarancyjnemu.

Odbioru rob6t montazu dzwigéw dokonuje uprawniony przedstawiciel jednostki
notyfikowanej, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru.

Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej przed wydaniem decyzji
zezwalajgcej na eksploatacje przeprowadza:

- badania odbiorcze dzwigéw w warunkach gotowosci do pracy,

- sprawdza kompletnos¢ i prawidtowosc¢ przedtozonej dokumentacii,

- dokonuje badania dzwigbw poprzez sprawdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja i warunkami technicznymi dozoru technicznego, stanu urzgdzenia,
jego wyposazenia i oznakowan,

- przeprowadza proby techniczne przed uruchomieniem dzwigéw oraz w warunkach
pracy w zakresie ustalonym dla dzwigu.

Na podstawie pozytywnych wynikdw badan i wykonanych czynnosci organ wiasciwej
jednostki notyfikowane] wydaje decyzje zezwalajgca na eksploatacje urzgdzenia,
w ktorej ustala forme dozoru technicznego, jaka bedzie objete to urzgdzenie.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym
z uprawnionym przedstawicielem jednostki notyfikowanej oraz Inspektorem nadzoru.
Urzadzenia dzwigowe musza spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa oraz by¢ oznaczone
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku.

Protokét koncowy odbioru i dopuszczenia do ruchu urzgdzeh dzwigowych przez
jednostki notyfikowane , zgodnie z PN-EN 81-1, bedzie podstawg do wystawienia
faktury koncowej. Wykonanie dokumentacji odbiorowej i koszty z tym zwigzane
spoczywajg na Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawa ptatnosci jest ryczatt ustalony dla danej pozycji przedmiaru robot.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robét normy polskie (PN)
i branzowe (BN), w tym w szczegolnosSci:
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- PN-EN 81-1:2002+A2:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy
i instalowania dzwigéw. Czes¢ 1. Dzwigi elektryczne.

- PN-EN 81-28:2004 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigéw. Dzwigi osobowe i towarowe. Czes¢ 28: Zdalne alarmowanie w dzwigach
osobowych i towarowych.

- PN-EN 81-40:2008 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigow. Dzwigi specjalne do transportu osob i towaréw. Cze$¢ 40: Dzwigi
schodowe oraz podesty ruchome pochyle dla os6b z ograniczona zdolnoscig
poruszania sie (oryg.).

- PN-EN 81-70:2005+A1:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy
i instalowania dzwigbw. Szczegdlne zastosowania dzwigdbw osobowych
i towarowych.

Czesc¢ 70: Dostepnos¢ dzwigow dla oséb, w tym osob niepetnosprawnych.

- PN-EN 81-72:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigéw. Szczegolne zastosowania dzwigdéw osobowych i towarowych. Czes¢ 72:
Dzwigi dla strazy pozarne;.

- PN-EN 81-73:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigow. Szczegoblne zastosowania dzwigoéw osobowych i towarowych. Czes¢ 73:
Funkcjonowanie dzwigéw w przypadku pozaru.

- PN-EN 81-80:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigéw. Dzwigi uzytkowane. Czes¢ 80: Zasady poprawy bezpieczenstwa
uzytkowanych dzwigéw osobowych i towarowych.

- PN-ISO 4190-2:1996 Urzagdzenia dzwigowe. Dzwigi klasy IV.

- PN-ISO 4190-5:1995 Dzwigi. Urzadzenia do sterowania, sygnalizacji i wyposazenie
dodatkowe.

- PN-ISO 4190-6:1997 Dzwigi. Dzwigi osobowe instalowane w budynkach
mieszkalnych. Planowanie i dobor.

- WTWO Robét budowlano-montazowych — Tom I:

Rozdziat 1 — Warunki Ogolne Wykonania

Rozdziat 2 — Rusztowania.

- WTWIOR — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB.

10.2. Inne dokumenty

- Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono Polskiej
Normy lub wyrobow, ktorych wiasciwosci uzytkowe rdznig sie od wihasciwosci
podanych w Polskiej Normie.

- Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentow lub
dostawcow wyrobéw budowlanych, szczegdllnie w odniesieniu do wyrobéw
systemowych.
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