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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot, ktore
zostang wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Remont elewacji, dachu wraz z dociepleniem
budynkow warsztatowych”

1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawa Prawo zamowien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
poszczegodlnymi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreslenia.
Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:
Przedmiar robdt — Opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robot w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek przedmiarowych.
Kosztorys ofertowy — kalkulacja szczegotowa ceny oferty. Materiaty, wszelkie tworzywa i produkty, niezbgdne
do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja kosztorysowa, zaakceptowane przez Zamawiajacego.
Polecenie Zamawiajacego — Wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw.
Wewnetrzny Dziennik budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik (jezeli bedzie wymagany) dostarczony
i zalozony przez Wykonawcg, zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu
robot budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie prowadzenia robot bez rejestrowania
g0 we wlasciwym organie.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja
techniczna i poleceniami Zamawiajacego.
1.6. Warunki przekazania placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowa

Dokumentacja techniczna oraz szczegdtowe specyfikacje techniczne stanowia integralng cz¢§¢ umowy.
Oferent zapozna si¢ z placem budowy i dokona wlasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanego
przedmiaru oraz proponowanej technologii robot.
Po zlozeniu oferty przyjmuje sig, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidlowej wyceny
przedmiotu zamowienia.
Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktéw oraz firm maja na
celu wyltacznie okreslenie parametrow technicznych i jakosciowych urzadzen i materialtdow wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.
Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowaé produkty ,rownowazne” z tym, ze obowiazkiem
Wykonawcy jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadaja parametry techniczne i jako$ciowe co najmnigj
takie jak produkty okreslone przez Zamawiajacego w dokumentach przetargowych.
Cigzar wykazania ,,rownowaznos$ci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawcg
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.
1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.

Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru
robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wiaczony w ceng ofertowa i nie podlega odrebnej zaptacie.
1.9. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem o0s6b trzecich.
Wykonawca begdzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materialy, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
1.11. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.
Wykonawca zobowiazany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej

i prywatnej.




1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji zamoéwienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw tak, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.

1.13. Ré6wnowazno$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ maja materiaty, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowiazywaé postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania norm i przepiséw, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢
réwniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo réwny lub wyzszy poziom
wykonania, pod warunkiem wcze$niejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Materiaty przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spetniaé wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$é
za spelnienie wymagan jako$ciowych materiatow uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwosci. Miejsca czasowego skladowania materiatdéw beda
zlokalizowane w obrgbie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce na
koszt wlasny.

2.3. Ré6wnowazne stosowanie materialow.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje okreslone normy i rodzaje materialdw w wykonywanych
robotach, Wykonawca winien zastosowac ten materiat lub rownowazny.
2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robdt, w ktoérym znajduja sig
niezaakceptowane materiaty Wykonawca wykazuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i hie
zaptaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowiazany jest stosowaé sprzet, ktory gwarantowaé bedzie wymagana jakos¢ oraz
terminowo$¢ wykonywanych robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwiazanych z interpretacja specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw umowy przez Wykonawcg. Jest on rowniez upowazniony
do kontroli robot i materialow dostarczonych na budowg.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie
spetniaja wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jako$ci robot jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac¢ zalozona
jakos¢ robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petna kontrolg jakosci robot i jakosci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja :

- aprobatg techniczna ITB

- obowiazkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:

- dobrowolny certyfikat zgodnos$ci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,PN”, ,,E”, ,,Q”) lub
deklaracjg zgodnosci z obowiazujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobata techniczna.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Rodzaje odbioréw.



W zalezno$ci od ustalen odpowiednich szczegotowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja
nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbidr koncowy
- odbiér pogwarancyjny.
Wykonawca zglasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu, ponoszac wszelkie koszty zwiazane z w/w
odbiorami.

7.1.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji nie beda widoczne.
Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robdt Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.
Gotowo$¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy przy jednoczesnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru. Odbidér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciagu trzech dni od daty zgloszenia, wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu o tym fakcie Inspektora
nadzoru.
Jako$¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, szczegdtowa specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.
7.1.2. Odbiér czeSciowy.

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot. Odbioru dokonuje Inspektor
nadzoru wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

7.1.3. Odbiér koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
i wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
A/ zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona pisemnym powiadomieniem
Zamawiajacego.

B/ odbidr koncowy zadania powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia potwierdzenia
przez Zamawiajacego zakonczenia robo6t i prawidtowosci ich wykonania oraz kompletno$ci dokumentow
do odbioru koncowego.

C/ odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy

D/ komisja dokonuje oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan

i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonywanych robét ze szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi,

E/ podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koncowego robot sporzadzony wg wzorca
przygotowanego przez Zamawiajacego, w ktérym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt budowy .

2/ Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastgpujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementow robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

7.1.4. Odbiér pogwarancyjny.

Polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym
lub zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbioér pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Podstawa ptatnosci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktora nie podlega zmianie w okresie obowiazywania

umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny , Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 07 kwietnia 2004r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z p6zniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
IL.1. PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE - KOD CPV 45100000-8

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidrkowych, wyburzen i demontazu elementoéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbidrkowych w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
- demontaz instalacji odgromowej,
- demontaz obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych,
- demontaz instalacji elektrycznych,
- rozbiorke posadzek,
- demontaz bram garazowych, zadaszen, stolarki drzwiowej, okien i krat okiennych,
- wywo0z materiatow rozbiorkowych,
- rozbiorka komindéw wentylacyjnych,
- rozbiorka istniejacych posadzek,
- rozbidrka warstw podposadzkowych,
- zerwanie istniejacych wyktadzin $ciennych,
- usunigcie starych powtok malarskich
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiorki.
Gruz $cienny, gruz z posadzek, papa, deski, drewno, szklo, elementy metalowe, ziemia.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czgsci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji
Do wykonania robot rozbidérkowych oraz usunigcia gruzu nalezy uzywac:
- narzedzia reczne ( topata, szpadel, kilof, wiadra, pity) ,
- lekkie narzedzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki itp.),
- taczki,
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
Sprzet stosowany do prac rozbidrkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ $rodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materiatdw porozbidorkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byl hamowany
dowdz materiatoéw przeznaczonych na budowg.

Wybér rodzaju transportu materialow porozbidorkowych powinien by¢ dostosowany do objgtosci mas gruzu,
odlegtosci transportu, szybkosci i pojemnosci srodkow transportowych, uksztattowania terenu, sposobow
rozbiorek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robdt rozbidrkowych, pory roku oraz wystepujacych
warunkow atmosferycznych i przyjetej organizaciji robot. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny by¢
ustawione w odleglo$ci nic mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatdéw porozbidrkowych.
Wykonawca zapewnia wywoz i ztozenie materiatdéw z rozbiorki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposodb
przemieszczania sktadowanego materialu porozbidrkowego moze by¢ stosowany:

- transport rgczny;

- transport mechaniczny.

Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogélne zasady wykonania robét.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w czgsci p.t. Wymagania ogdlne niniejsze;j
specyfikacji.



Rozbidrka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odciaza¢ elementy nosne (usunigcie elementu nie moze
spowodowac uszkodzenia badz naruszenia statecznosci elementéw przyleglych).

Przy rozbiorkach nalezy bezwzglgdnie przestrzegac¢ przepisow BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia.
Podczas prac rozbiorkowych nalezy obserwowac zachowanie konstrukeji (spgkania, peknigcia, rysy itp.)
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru miejsce wywozu materiatdéw pochodzacych z rozbiorki.

5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukeji i stanu
technicznego poszczegdlnych elementow, ustali¢ organizacjg robot Nalezy rowniez wykona¢ niezbedne
elementy zagospodarowania placu budowy:

- Zapewnione dojazdu do budynku;

- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektéw sasiadujacych z remontowanym budynkiem;

- Zabezpieczenie materiatow, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;

- Sktadowanie niektorych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w czgsci p.t. Wymagania Ogolne.
Sprawdzenie jakoS$ci robdt polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu. Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w czgsci pt. Wymagania Ogoélne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegodlne etapy robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru roboét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbidr powinien
by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
rob6ot Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

8. PODSTAWA PLATNOSCL
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci robot podano w czgsci pt. Wymagania Ogolne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.
Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pézniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.
953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
11.2. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN - kod CPV 45430000-0

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegélowe dotyczace wykonania i odbioru robot

posadzkarskich.
1.2 Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robot posadzkarskich, ktore
obejmuja:
Roboty posadzkarskie:
- wykonanie podkladéw betonowych na gruncie,
- wykonanie warstw izolacyjnych,
- wykonanie posadzki cementowej zbrojonej matami stalowymi fi 5 mm o oczkach 15x15 cm,
- przygotowanie podtoza.
- ulozenie posadzki i cokolika z ptytek gresowych ,
- fugowanie.
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz stanowiska pracy do robot posadzkarskich.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Do wykonania robot posadzkarskich okre§lonych w punkcie 1.2. przewiduje si¢ zastosowanie nast¢pujacych
materiatow:
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 131:2003).
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie : piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty, 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement (PN-EN 191-1:2002)
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
- marka 25 do betonu klasy B7,5-B20,
- marki ,,35” do betonu klasy wyzszej niz B20.
b) Wymagania dotyczqce sktadu cementu
Wg ustalen norm PN-B-3000:1990 oraz ponadto z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sig ,
aby cementy charakteryzowaly sig¢ nastgpujacym sktadem”
- zawartos$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%,
- zawartos$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) < 7%,
- zawarto$¢ alkaliow do 0,6%,
- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,
- zawartos¢ C4AAF+2C3A (zalecana) <20%.
2.4. Podklad betonowy.
Tzw. ptywajacy jastrych, czyli betonowa wylewka gr. do 5 cm, wykonana z betonu B15. Nalezy ja
wzmocni¢ siatka przeciwnapre¢znag z drutu fi 3-5 mm o oczkach 15x15 cm. Przed jego wylaniem, konieczne
jest utozenie wzdhuz $cian paskéw dylatacyjnych, ze styropianu gr. 2 cm, lub pianki poliuretanowe;.
2.5. Podklad cementowy.
Warstwa wyréwnawcza gr. min. 5cm z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z zatarciem powierzchni
na ostro I wypelnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg. PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz : na $ciskanie
— 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje ggsta 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloéci niezbednej, ilo$¢ cementu
nie powinna by¢ wigksza niz 400kg/m3.
Nalezy wzmocni¢ siatka przeciwnaprezna z drutu fi 4-5 mm o0 oczkach 15x15 cm. Przed jego wylaniem,



konieczne jest utozenie wzdhuz §cian paskow dylatacyjnych, ze styropianu gr. 2 cm, lub pianki poliuretanowej

2.6. Plytki gresowe.

Plytki podtogowe ceramiczne gresowe zapewnia Zamawiajacy.

Ptytki gresowe o wym. 30x30 cm i gr. 8 mm antyposlizgowe nie mniejszej ni R 10 wedtug Din 51 130
2.7. Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych.

Stosowac gotowa cienkowarstwowa zaprawe do mocowania ptytek ceramicznych na typowych,
nicodksztatcalnych podtozach.

2.8. Fuga do przestrzeni mi¢dzyplytkowych.

Stosowaé gotowa zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych oraz kamiennych
(rowniez marmurdéw), zar6wno na powierzchniach pionowych i poziomych. Dylatacje migdzy plytkami, spoiny
w narozach $cian, w polaczeniach $cian z posadzka i przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypetnié¢ silikonem
sanitarnym przeznaczonym do stosowania w tazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych.
Krawgdzie wypukte na styku dwoch ptaszczyzn nalezy zabezpieczy¢ listwa z tworzywa sztucznego w kolorze
fugi. Zaprawa klejowa, zaprawa do fugowania oraz silikon sanitarny powinny stanowi¢ jeden system danego
producenta.

2.9. Jastrych samopoziomujacy (wg PN-EN 13813, DIN 18560).
Gotowy ptynny preparat ba bazie siarczanu wapnia z dodatkiem wypetniaczy do wykonywania podktadow
pod posadzki wlasciwe. Nie wymagajacy stosowania zbrojenia.
- przewodzenie ciepta 1.4-1.8 W/mK,
- material niepalny - Al,
- wytrzymato$¢ 20N/mm?2,
- wytrzymato$¢ na zginanie 4N/mm?2,
- masa wytwarzana na budowie w sposob zautomatyzowany.
2.10. Styropian dzwigkoizolacyjny 5 c¢m ( wg PN-EN 13163:2005 +PN-EN 13163:2004/AC:2006).
Plyty styropianowe dach/podtoga EPS 100-038 do termo i akustycznej izolacji w budynkach mieszkalnych
i uzytecznosci publicznej nalezy sktadowaé w paczkach, w sposdb zapewniajacy zabezpieczenie przed
ewentualnymi uszkodzeniami oraz ochrong przed nadmierna ekspozycja na stonce i wplywem warunkow

atmosferycznych.

Nie moga by¢ stosowane w bezposrednim kontakcie z rozpuszczalnikami organicznymi.
Rodzaj styropianu: ekspandowany

Grubos¢ [mmy: 100/97 (bez obciazenia/pod obciazeniem)

Dlugo$¢ [mm]: 1000

Szerokos$¢ [mm]: 500

Powierzchnia ptyt: prosta (0,50 m ?) lub frezowana (0,47 m ?)
Wykonczenie krawedzi: proste

Klasyfikacja ogniowa Euroklasa E (samogasnace)

Wytrzymato$¢ na zginanie >125 kpa

Wspbétezynnik przewodzenia ciepla 0,045 (maks.)
2.11. Folia izolacyjna PE (wg PN-EN 13967:2006 PN-EN 13967:2006/A1:2007).

Folia grubosci 0.4mm, zoétta. Klei¢ na zaktad z wywinigciem na $ciang. Paroszczelna przeznaczona
do wykonania warstwy przeciwwilgociowej pod podtogi, posadzki, wylewki, itp. Montaz polega na uktadaniu
pasm zachodzacych na siebie z zakladem min. 10cm, na réwnym podiozu, pozbawionym wystajacych
elementow oraz luznych i ostrych zanieczyszczen. Foli¢ nalezy stosowaé zgodnie z aktualnie obowiazujacymi
regulacjami prawnymi z zakresu budownictwa, w tym z aktualnymi normami i projektem budowlanym. Rolki
folii nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem czynnikow atmosferycznych, przechowywac i przewozié
w pozycji poziomej. Przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpieczajac przed uszkodzeniami
mechanicznymi i przemieszczaniem si¢ podczas przewozu, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

3.SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgs$ci p.t. Wymagania ogoélne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania rob6t murowych przewiduje si¢ wykorzystanie nastgpujacego sprzetu:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia phytek,
- kielnie, szpachelki i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania zapraw klejacych,
- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejacych,
- mieszarki mechaniczne do zapraw,
- agregat do zapraw cementowych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wktadki (krzyzyki) dystansowe,



- poziomice i taty do sprawdzenia réwno$ci powierzchni,
Sprzet stosowany do robot posadzkarskich powinien by¢ sprawny.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w czeséci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
5.1.1. Beton podkladowy.

Podktad powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku dylatacja. Temperatura
powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciaggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C. Beton B 15 nalezy przygotowywaé mechanicznie. Beton powinien mie¢ konsystencjg¢ gesta — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. Beton nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego
zageszczenia z roéwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem. Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réowna,
stanowiaca ptaszczyzng. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows tata przyktadana w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywaé¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.1.2. 1zolacje termiczne i akustyczne.

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢
uktadane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez szczelin. Plyty winny by¢
przycigte na miarg bez ubytkow. Przy uktadaniu ptyt w kazda warstwe uktadaé mijankowo. Przesunigcie stykow
winno wynosi¢ minimum 3 c¢cm. W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem (przez nakrycie folia lub papa).

5.1.3. Warstwa z zaprawy cementowej.

Podktad powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku dylatacja. Temperatura
powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C. Beton B 15 nalezy przygotowywaé¢ mechanicznie. Beton powinien mie¢ konsystencj¢ gesta — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. Beton nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podkltadu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego
zageszczenia z roéwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. Podklad powinien mie¢ powierzchnig¢ réwna,
stanowiaca plaszczyzng. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows tata przyktadana w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitdow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.1.4. Dylatacje.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementow budynku,

- dzielace fragmenty posadzki wyraznie rézniacych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekracza¢ 25 m’.

5.1.5. Jastrych samopoziomujacy.

Nalezy sprawdzi¢ prawidlowe wykonanie izolacji przeciwwilgociowe] oraz antykorozyjne zabezpieczenie
elementow stalowych poprzez malowanie preparatem antykorozyjnym. Przy pomocy poziomicy nalezy
wyznaczy¢ pozadang grubo$¢ wylewki. Nastepnie nalezy wymiesza¢ masg i przystapi¢ do podawania na miejsce
wylania. Po zalaniu danego pomieszczenia nalezy przez 48 godzin chroni¢ jastrych przed przeciagami oraz
bezposrednim naslonecznieniem. Po tym okresie pomieszczenie wietrzy¢. Po kilku dniach nalezy zeszlifowac

warstwe tupliwg i odkurzy¢ cata powierzchnig. W pomieszczeniach o przekatnej powyzej 20mb stosowaé fugi
dylatacyjne. Fugi dylatacyjne stosowac na styku ze $cianami oraz w przejsciach (w drzwiach). Stosowac tasmy
dylatacyjne 8-10mm. Maksymalna powierzchnia bez fugowego utozenia jastrychu to 9,00m2. Podktad powinien
mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca plaszczyzng. Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa tata
przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i
5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.
W pomieszczeniach wilgotnych jastrych dodatkowo:
- zagruntowac jastrych i brzegi fugowe przeciwwilgociowo
- brzegi pokry¢ po wyschnigciu malowaniem uszczelniajacym



- pomalowac¢ srodkiem uszczelniajacym przeciwwilgociowym — ptynnym silikonem x2
5.2. Posadzki wlasciwe.
5.2.1 Wykonanie posadzek i cokolika z plytek ceramicznych podlogowych.

Podloze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od plam ttuszczu. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku
oraz wszelkie warstwy trwale niezwiazane z podlozem nalezy usunaé. Plytki przeznaczone do klejenia
nie wymagaja nawilzania, nalezy je dokltadnie odkurzy¢. Zaprawg nanosi¢ na przygotowane podioze réwna
warstwa 3 do 5 mm. Naniesiong warstwg wyrownac kielnia lub zgbata szpachelka (stalowa nierdzewna lub
plastikowa). Plytki przykleja¢ w czasie do 20 minut od natozenia kleju na podtoze. Potozenie plytek mozna
korygowac¢ w czasie do 10 minut od ich przyklejenia. Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda wynosi
okoto 3 godziny. Po catkowitym zwiazaniu mozna przystapi¢ do spoinowania przyklejonych plytek.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Wymagana jako§¢ materialdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakoS$ci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem..

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatdw, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materialdow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)
i z wadami.

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

6.4. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, dylatacji, posadzek.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robét dla warstw wyréwnawczych i posadzkowych jest m? a dla podktadow pod
posadzki — m* lub m>.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbior materiatdéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbior6w materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiodr powinien obejmowaé: Sprawdzenie wygladu zewngtrznego.
- powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.
- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub podktadu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materialow posadzkowych; badania prosto-liniowos$ci nalezy
wykonaé¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podlogowych; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa.
Odbior podtog podlega zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-84/B-12033 Plytki i ksztattki kamionkowe mrozoodporne ciagnione.



PN-87/B-12038.01+11 Metody badan ptytek ceramicznych. Postanowienia ogdlne.

PN-89/B-12039 Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne kamionkowe.

PN EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.

PN-EN 87:1994 Plyty i ptytki ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa B IlI.
PN-EN 176:1996 Plyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Plyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%< E < 6%. Grupa B
lia.

PN-EN 178:1998 Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E < 10% Grupa B
lib.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-B-06190:1972 Szczegdtowe wymagania i badania posadzek.

PN-B-06190:1992 Zaprawy i kity.

BN-76/8841-21 — Posadzki z wyktadzin tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Wyroby z welny mineralne;.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu

ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosci.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
11.3. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH - kod CPV 45261210-9

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczacych wykonania
i odbioru izolacji.

1.2. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robot pokrywczych dachu
garazy, ktore obejmuja:
- rozebranie istniejacego pokrycia (papy i obrébek blacharskich, rynien, rur spostowych)
- wykonanie spadkoéw z zaprawy cementowej,
- wykonanie pokrycia styropianem gr. 10 cm laminowanym papa,
- wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej podktadowej i wierzchniego krycia,
- wykonanie obrobek blacharskich z blachy ocynkowanej i powlekanej ognimuréw, paséw podrynnowych
i nadrynnowych.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana elastomerem (SBS), osnowg stanowi widknina
poliestrowa o gramaturze 250 g/m2. Produkt przeznaczony do wykonywania wielowarstwowych hydroizolacji
pokry¢ dachowych.

Z wierzchniej strony papy znajduje si¢ posypka gruboziarnista , wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje si¢ pas
masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folia z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy
zabezpieczona jest folia z tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne:

- strona gorna — gryz tupkowy niebiesko-zielony, czerwony , szary, braz jesienny,

- masa pokrywajaca — bitum modyfikowany elastorem (SBS),

- rodzaj wktadki nosnej — tkanina poliestrowa o gr. 250 g/m2,

- grubos¢ - 5,2 mm,

- waga 6,4 kg/m2,

- sita zrywajaca wzdtuz - 800 N/5 cm,

- sita zrywajaca poprzek — 800 N/5 cm,

- sposdb montazu — zgrzewanie palnikiem , mocowanie mechanicznie.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman i naderwan o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy powinna
mie¢ réwnomierne rozlozenie posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate
wskutek sklejenia papy.

2.2. Papa asfaltowa zgrzewalna podkladowa.

Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa , osnowe stanowi tkanina szklana o gramaturze 200 g/m2.

Z wierzchniej strony papy znajduje si¢ posypka drobnoziarnista , spodnia strona papy zabezpieczona jest folia
zZ tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne:

- strona gorna — asfalt niemodyfikowany,

- rodzaj wktadki no$nej — tkanina szklana o gr. 200 g/m2,

- grubos¢ - 4,0 mm,

- sita zrywajaca wzdtuz - 1000 N/5 cm.

- sita zrywajaca poprzek — 1000 N/5 cm,

- zakres elastycznosci — od 0°C do + 70°C,

- sposOb montazu — zgrzewanie palnikiem , mocowanie mechanicznie.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman i naderwan o rownych krawedziach. .Powierzchnia papy powinna
mie¢ rownomierne roztozenie masa asfaltowa. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sa uszkodzenia
powstate wskutek sklejenia papy.

2.3. Plyty styropianowe laminowane papa.

Ptyty styropianowe laminowane jednostronnie papa asfaltowa podktadowa tradycyjna, na styropianie
odmiany EPS 10 gr. 10 cm.

2.4. Blacha powlekana.
Blacha stalowa powlekana gr. 0,5 mm. Powloka — poliester.




Produkt nie powinien si¢ odksztatca¢, peka¢ ani tamac.

2.5. Blacha stalowa ocynkowana.
Blachy ocynkowane w zalezno$ci od przeznaczenia dostarczane SA w postaci kregow, arkuszy lub tasm. Blachy
ocynkowane wytwarzane sa zgodnie z norma EN 10147 lub EN 10142.
- grubo$¢ blachy min. 0,55 mm
- grubos¢ powtoki z cynku 100-450 g/m2
- masa min. 4,10 kg/m2.

3. SPRZET.
3.1. Sprzet do wykonywania robot.
Wykonawca przystegpujacy do wykonania pokry¢ dachowych, powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.
Sprzgt potrzebny do wykonywania robot:
- ciagnik kotowy 75-85 KM,
- przyczepa skrzyniowa 10t,
- samochadd dostawczy do 0,9t,
- spawarka elektryczna wirujaca 300A,
- wyciag,
- zuraw okienny przenosny,
- zuraw samochodowy 5-6t,
- zestaw palnikowy na gaz propan — butan,
- rusztowania,
- narzedzia rgezne (Srubokrety, wkretaki, poziomica, pitka, mlotek)
- poziomica,
- gigtarka,
- nozyce do cigcia blachy.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport i skladowanie papy

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sig etykieta zawierajaca:

-nazwe 1 adres producenta,

- nazwg wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

- data,

- produkgji i nr partii,

- wymiary,

- liczbg sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowe sktadane materiaty (do czasu , gdy beda potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone, zachowywaly swoja jako$¢ i wlasciwosci raz byly dostgpne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru. Przechowywanie materiatéw musi odbywac¢ si¢ na zasadach i warunkach odpowiednich dla danego
materialu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem o0sob trzecich. Wszystkie miejsca
sktadowania materiatow powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawcg do ich
pierwotnego stanu.

4.2. Transport i skladowanie blach.

Transport blachy, elementéw obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych itp. Mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Blacha na obrdbki powinna by¢ transportowana i skladowana w stanie suchymi przy zapewnieniu statego dostgpu powietrza.
Unika¢ nalezy:

- przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposob uniemozliwiajacy doplyw powietrza ,

- przekroczenia punktu rosy,

- sktadowaniu na wilgotnym podiozu,

- zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

tadunek w czasie transportu powinien by¢ unieruchomiony. Zaleca sig, by fadunek i rozladunek byt przeprowadzany recznie,
a w przypadku stosowania sprzgtu mechanicznego nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementow i ich rzucania.



5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zalecenia ogélne.
- wszyscy pracownicy wykonujace prace na wysokosci musza posiada¢ dopuszczenie do pracy na wysokosci
1 musza by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci,
- roboty nalezy wykonywac po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach,
- roboty pokrywcze nalezy wykonywaé w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C,
- nie nalezy wykonywa¢ robot pokrywczych w warunkach szkodliwego oddzialywania czynnikow
atmosferycznych, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenia oraz przy silnym wietrze,
- pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odplyw wod deszczowych i topniejacego $niegu,
- przed uzyciem papa powinna by¢ przez okolo 24 godzin przechowywana w temperaturze nie nizszej niz +18°C,
a nastepnie rozwinigta z rolki i utozona na ptaskim podlozu dla rozprostowania, aby uniknaé tworzeniu sig
garbow na dachu,
- bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinigta w rolki i rozwijana z niej w trakcie przyklejania.
5.2. Przygotowanie podlozy.
- podtoze musi wystarczajaco wytrzymale i sztywne, aby zapewni¢ przeniesienie obciazen w czasie eksploatacji
i w trakcie prowadzenia robot pokrywczych,
- podtoze powinno by¢ réwne , zapewniajace prawidtowy spltyw wody, przyczepnos$¢ papy i estetyki wykonania
podtoza,
5.3. Pokrycia papowe z papy termozgrzewalnegj.
Przed przyklejeniem papy termozgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz plynny propan — butan
nalezy prace prowadzi¢ wedlug zasad:
- palniki gazowe nalezy tak ustawié, aby jednoczes$nie podgrzewaly podtoze i wstege papy od strony przektadki
adhezyjnej (po jej usunigciu),
- plomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i réwnomierny na catej powierzchni nagrzewania i nie
powinien kopcic,
- ptomien palnika powinien by¢ przemieszczany w miarg nadtapiania masy powtokowe;j,
- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej
zapaleniu,
- palnik powinien znajdowac si¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy,
- ptomienie palnikéw powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewalty powloke¢ asfaltowa paska na
szerokos$ci 10 cm na calej szerokosci wstegi 1 powierzchnig podtoza (bezposrednio przed rozwijana papa).
- fragment wstggi papy z nadtopiona powltoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do ogrzewanego podioza
watkiem o dlugosci réwnej szerokosci papy.
5.4. Zgrzewanie papy.
- rolk¢ papy rozwija si¢ w miejscu, gdzie bedzie ukladana, domierza i zwija z kazdej strony do $rodka,
a nastgpnie podgrzewa si¢ cala spodnia strong papy i podtoza jednoczesnie wolno rozwijajac rolke,
- folia ochronna rolki stapia si¢ i nadtopiony bitum mocuje pape do podioza,
- zaktad wzdluzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest prze pozostawienie wzdtuz brzegu wstegi papy
pasa bez posypki i wynosi ok. 9 cm zaktad poprzeczny powinien mieé szer. min. 12 cm.
- zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykona¢ zachowujac te same szerokosci jak w papie
wierzchniego krycia,
- wykonujac zaklad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrzaé pape spodnia zaktadu,
tak, by posypka gruboziarnista wtopita si¢ w asfalt i nie pogarszata jakosci zgrzewa,
- zaktady poprzeczne nalezy przesunaé tak, by na sasiednich wsteggach nie wystgpowalty w jednej linii, a zaktady
wzdluz wstegi papy podktadowej i wierzchniej musza by¢ przesunigte wzgledem siebie o polowe szerokosci
rolki,
- w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowa na dachu, nalezy zastosowacé kliny
styropianowe lub z welny mineralnej twardej, klin styropianowy nalezy zabezpieczy¢ papa , by nie zostat
zniszczony przy zgrzewaniu,
- papg nalezy zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni pionowej na wysoko$¢ min. 10-15 cm od najwyzszego
punktu klina, brzeg papy dodatkowo nalezy przymocowac specjalna listwa dociskowa aluminiowa,
- do obrébek ogniomurdw, §wietlikow , komindéw oraz koryt zlewowych, dylatacjach oraz wszedzie tam, gdzie
przewiduje si¢ wystepowanie duzych ruchdéw termicznych i dynamicznych, nalezy uzywaé pap z asfaltem
modyfikowanym.
5.5. Obrébki blacharskie.

Przed montazem obrobek blacharskich attyk i muréow nalezy wyrowna¢ podioze zaprawa cementowa
ze spadkiem na zewnatrz budynku.
Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C.
Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.



6. KONTROLA JAKOSCL.
6.1. Ogolne zasady jakosci kontroli robét.

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan powinien by¢ zgodne z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzglgdem zgodnosci z projektem i jakosci. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o jakosci wystawionej przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych wyrobu
6.2. Badania w czasie odbioru pokrycia z papy.

Kontrola pokrycia z papy polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacjg, zeszyt 1: Pokrycia dachowe. Kontrolg migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢
przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.
6.3. Badania w czasie odbioru obréobek blacharskich.

Badania obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych powinny by ¢ przeprowadzone w sposdéb umozliwiajacy
oceng wszystkich wymagan, a w szczegolnoscei:

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowos$ci wykonania,

- wykonczenia i zabezpieczenia krawegdzi cigtych.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robot polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystegpowania wad: np. dziury,
peknigcia, nieprostopadtosé szwoéw do okapu, odchylenia rabkow lub zwojow od linii prostej itp. Sprawdzenie
umocowania i taczenia arkuszy polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sa wykonane zgodnie
z norma i instrukcja montazu wybranego producenta.

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robdt jest m?.
Tlo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbioér pokrycia dachowego

Podstawa wykonania rob6t pokrycia dachowego stanowi zgodno$¢ wykonania z dokumentacja

i zatwierdzonymi zmianami przez Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest przedstawic:
- protokoty badan kontrolnych,
- certyfikaty jako$ci materialow i wyrobow.
8.2. Odbior obroébek blacharskich

Sprawdzeniu podlegaja:
- poprawno$¢ mocowania obrobek blacharskich,
- poprawno$¢ wykonania potaczenia obrobek z obrabianymi elementami,

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje ustalona ilo§¢ m® powierzchni wraz z przygotowaniem oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenie wytrzymato$ci na rozdzieranie.

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wlasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciaganiu.

PN-1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne . Folie i plyty. Oznaczenia grubo$ci metoda skaningu mechanicznego.
Pn-83/N-03010 Statyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.

ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalno$ci materiatow.
PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wiokien nieorganicznych. Metody badan.

PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z wtokien szklanych.

PN-1SO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim zwigzane w stanie ustalonym.
Aparat z cieptomierzem.

PN-31/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
I1.4. KEADZENIE PLYTEK — kod CPV 45431000-7

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
oktadzinowych $cian.
1.2 Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robot posadzkarskich
oktadzinowych $cian, ktore obejmuja:
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie tynkow,
- utozenie ptytek ceramicznych na $cianach,
- montaz listew wykonczeniowych,
- fugowanie,
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz stanowiska pracy do robot oktadzinowych.
1.3. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢é z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Do wykonania rob6t posadzkarskich okreslonych w punkcie 1.2. przewiduje si¢ zastosowanie nast¢pujacych
materiatow:

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw klejowych stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Plytki $cienne.
Plytki $cienne - zapewnia Zamawiajacy
2.3. Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych.

Stosowac gotowa cienkowarstwowsa zaprawe do mocowania ptytek ceramicznych na typowych,
nieodksztatcalnych podtozach.

2.4. Fuga do przestrzeni mi¢dzyplytkowych.

Stosowaé gotowa zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych oraz kamiennych
(rowniez marmurdéw), zar6wno na powierzchniach pionowych i poziomych. Dylatacje migdzy ptytkami, spoiny
w narozach $cian, w potaczeniach $cian z posadzka i przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypehi¢ silikonem
sanitarnym przeznaczonym do stosowania w tazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych.
Krawedzie wypukte na styku dwdch plaszczyzn nalezy zabezpieczy¢ listwa z tworzywa sztucznego w kolorze
fugi. Zaprawa klejowa, zaprawa do fugowania oraz silikon sanitarny powinny stanowié jeden system danego
producenta.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czg$ci p.t. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania rob6t murowych przewiduje si¢ wykorzystanie nast¢pujacego sprz¢tu:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
- narzegdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,
- kielnie, szpachelki i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania zapraw klejacych,
- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejacych,
- mieszarki mechaniczne do zapraw,
- wyciag jednomasztowy o udzwigu do 0,5t
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wktadki (krzyzyki) dystansowe,
- poziomice i taty do sprawdzenia réwnosci powierzchni,
Sprzet stosowany do robot oktadzinowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez shuzby techniczne
Inwestora.



4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czegéci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Podloze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od plam thuszczu. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku oraz
wszelkie warstwy trwale niezwiazane z podfozem nalezy usuna¢. Ptytki przeznaczone do klejenia nie wymagaja
nawilzania, nalezy je dokladnie odkurzy¢. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane podtoze rowna warstwa 3 do 5
mm. Naniesiong warstwe wyrownac¢ kielnig lub zgbata szpachelka (stalowa nierdzewna lub plastikowa). Plytki
przykleja¢ w czasie do 20 minut od nalozenia kleju na podtoze. Potozenie plytek mozna korygowaé w czasie
do 10 minut od ich przyklejenia. Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda wynosi okoto 3 godziny.
Po catkowitym zwiazaniu mozna przystapi¢ do spoinowania przyklejonych ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzgdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ roéwniez materialdow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)
i z wadami.

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot uktadania plytek éciennych jest m?.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbior materiatdéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé rOwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbior6w materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiodr powinien obejmowacé:
Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego
- powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadanag w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé przeswitow wigkszych niz 2 mm,
Sprawdzenie wykonania okfadzin $cian polega na:
- sprawdzeniu szerokosci i prostoliniowosci spoin,
- sprawdzeniu przylegania do podktadu,
- sprawdzeniu potaczen z innymi powierzchniami,
- sprawdzeniu wykonaniu cokolikow.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-84/B-12033 Plytki i ksztattki kamionkowe mrozoodporne ciagnione.

PN-87/B-12038.01+11 Metody badan ptytek ceramicznych. Postanowienia ogolne.

PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne kamionkowe.

PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, whasciwos$ci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodnej E>10%. Grupa B I1I.
PN-EN 176:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Plyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%< E < 6%. Grupa B
lia.




PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6% < E < 10% Grupa B
lib.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, whasciwosci i znakowanie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
1.5. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich.
1.2. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru
Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:
- przygotowanie powierzchni do malowanie,
- malowanie $cian i sufitow farbami emulsyjnymi,
- malowanie stolarki drzwiowej farbami olejnymi,
- malowanie elementéw stalowych farbami olejnymi.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Rozcienczalniki.

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajéw farb wskazane przez konkretnego
producenta powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania,
- roztwor farby emulsyjnej z woda w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju
i stanu podtoza.
2.3. Farby budowlane gotowe.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
2.3.1. Farba emulsyjna (wg PN-C-81914:2002 Rozdziat III).

Zastosowa¢ wewnetrzng farbe trwala, przeznaczona jest do malowania $cian i sufitow wewnatrz
budynkoéw (tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, ptyty kartonowo gipsowe, drewno, materialy
drewnopochodne, tapety).

Lepkos¢ - 8000-10000 MPa,

Gestos¢ - 1,470-1,520 g/cm3,

Czas schnigcia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie wymaga
gruntowania, o ile §wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chlonnych
podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbg emulsyjna rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;j.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. TRANSPORT.
Farby nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym
lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmnie;j
+5°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas$¢ ponizej +5°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:



- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- caltkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- calkowitym ulozeniu posadzek,
usunigciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podlozy.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypehienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-
wapienna.

Farby stosowa¢ na suche podtoza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie
zabrudzone usuwaé natychmiast po zabrudzeniu. Swieze tynki malowaé po uptywie 3-4 tygodni.
5.2 Wykonywanie powlok malarskich.
5.2.1. Farba emulsyjna.

Farb¢ przed uzyciem doktadnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw 1-2.
Druga warstwg nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.
5.2.2 Farba olejna.

Farb¢ przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo§¢ warstw
1-2. .Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie
wygladu powierzchni, sprawdzenie wsiakliwosci, sprawdzenie wyschnigcia podtoza, sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsiakliwoséci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powltok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania: dla farb
emulsyjnych nie wczeéniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza
si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania
powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢é za wykonane prawidlowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie
i wykona¢ powtornie.

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem 1 rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypehlienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robot
tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.1. Jesli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2. Odbiér robot malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pgcherzy
odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowana do powlok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na
lekkim, Kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniana lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem powloki od
podtoza. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni



powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka. Wyniki odbioré6w materiatow i robot
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje ustalona ilo$¢ m? powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieficzalne do gruntowania,
do wielostrumieniowego polewania.
PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.
PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.
PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe na drewno
zastosowane na zewnatrz. Czegs¢ 1+6.
PN-EN 1SO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czgs¢ 1+10.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUOWLANYCH
11.6. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ - kod CPV 45421000-4

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru montazu stolarki
drzwiowej.
1.2. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej i drzwiowej
i obejmuja:
- montaz o$ciezy z ksztattownikow stalowych zamknigtych,
- montaz bram garazowych,
- montaz stolarki drzwiowe;j,
- montaz okien z PVC,
- montaz krat stalowych okiennych,
- montaz zadaszenia z plyt falistych,
- montaz daszkow nad wejsciami,
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen pomocniczych
shuzacych do wykonania robot.
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Do wykonania rob6t montazowych okreslonych w punkcie 1.2 przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych
materiatow:

2.1.Bramy przemyslowe.

Montaz bramy garazowej z napedem elektrycznym (wyposazenie: naped osiowy WA 300, prowadzenie typu
H wysokie, pas przeszklenia Sandwich typ A -1 pas + 3 okienka grubosci 33 mm) : segmentowa, podwdjna
blacha stalowa ocieplona (wypetnienie pianka PU), cynkowana ogniowo i pokryta lakierem poliestrowym na
zewnatrz w Kolorze naturalnego ,,szarego” aluminium (jasnosrebrny) RAL 9007 lub 9008 (Zamawiajacy
zatwierdzi kolor po obejrzeniu probki), grubos¢ segmentu 42 mm, wspotczynnik Izolacyjnosci cieplnej dla
pojedynczego segmentu wynosi : k=0,5 W/m2K; od wewnatrz przettaczana poziomo od wewnatrz gtadka:
wszystkie elementy bramy z ochrona przed przytrzasnigciem palcéw na zewnatrz i od wewnatrz; oscieznica
z ochrona przed wlozeniem dloni. Wyposazenie; uchwyt od wewnatrz. Zabezpieczenie bramy przed
opadnigciem bramy dobierane fabrycznie. Zesp6t sprezyny skretnej umieszczony na koncu prowadnic
pionowych, rolki z tworzywa sztucznego w tozyskach tocznych na zawiasach. Uszczelki z EPDM: uszczelnienie
progu z podwdjna przylga, boczne uszczelki z przylga, uszczelnienie pomigdzy kazdym segmentem bramy
i uszczelnienie nadproza. np. bramy segmentowe garazowe firmy HORMAN typu SPU 40 — przemystowa, lub
innych wytworczych o réwnowaznych parametrach technicznych. Wyposazenie dodatkowe: dwa piloty i
wylacznik nascienny umieszczony wewnatrz pomieszczenia.

2.2. Bramy garazowe.

Montaz bramy garazowej z napgdem elektrycznym z gorna prowadnicza segmentowa (wyposazenie: dwwa
piloty, naped ProMatiic z szyna K, klamka z rozlaczeniem awaryjnym w przypadku braku zasilania). Ptyta
bramy - z zabezpieczeniem przed przytrzasnigciem palcow po stronie zew. i wew.(patent europejski).
Ocynkowane ogniowo segmenty stalowe o gr. 42 mm wypelnienie pianka poliuretanowa bez freonu,
wspotczynnik Izolacji cieplnej dla pojedynczego segmentu wynosi : k=0,5 W/m2K, dla calej bramy K 0,95
W/m2K, od strony zew. w strukturze wodgrain, przettoczenie poziome, w kolorze naturalnego ,,szarego”
aluminium (jasnosrebrny) RAL 9007 lub 9008 (Zamawiajacy zatwierdzi kolor po obejrzeniu probki), od wew. w
strukturze stucco, dolny segment wyposazony w uszczelke progowa. OS$cieznica z zabezpieczeniem przed
wtozeniem dloni, wykonana z ocynkowanej ogniowo blachy stalowej, w strukturze woodgrain, z uszczelkami
bocznymi. przestona wyrdwnujaca nadproze , w fakturze woodgrain. np. bramy segmentowe garazowe firmy
HORMAN typu LPU 40, lub innych wytworczych o rownowaznych parametrach technicznych.

2.3. Stolarka drzwiowa zewng¢trzna.

Drzwi stalowe pelne zewngtrzne ocieplane: jednoskrzydtowe z bl. st. ocynk. gr. 1,5 mm lakierowane
proszkowo w kolorze naturalnego ,.szarego” aluminium (jasnosrebrny) RAL 9007 lub 9008 (Zamawiajacy
zatwierdzi kolor po obejrzeniu probki), oscieznica stalowa profilowana, ocynkowana o gr. 2 mm, wyposazone
zasuwkowo-zapadkowy, okucia, wkladke patentowa, komplet uszczelek - wymiary sprawdzié
Z natury.

2.4. Stolarka drzwiowa wewnetrzna
- o$cieznice drewniane i metalowe fabrycznie wykonczone,



- skrzydla drzwiowe plytowe wewnetrzne lazienkowe, klamka i szyldy metalowe, szyldami zamkiem na
wktadke,
2.5. Daszki nad wejSciami.

Daszek tukowy stalowy malowany proszkowo, w kolorze RAL w kolorze naturalnego "szarego" aluminium
(jasnosrebrny) 9006 lub 9007 (Zamawiajacy zatwierdzi kolor po obejrzeniu probek), wypelnienie ptyta
poliwgglanowa : wymiary daszka: rozpigtos¢ np. 152 cm x glebokos¢ (od $ciany) 70 cm x wysokos¢ tuku 30
cm - wymiary dopasowac z natury
2.6.Zadaszenie z plyt falistych

Konstrukcje daszkow jednospadowe z profilu zamknigtego 50x50, gr. $cianki 5 mm , w rozstawie co 60 cm,
z pokryciem z ptyt falistych poliwgglanowych.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci pt. Wymagania ogdlne niniejszej Specyfikacji.
Do wykonania robot zwigzanych z montazem bram garazowych przewiduje si¢ wykorzystanie sprzgtu do
systemowego montazu tj. (wiertarki, wkretarki, poziomice, piony traserskie itp.).

Sprzet stosowany do robot montazowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci pt. Wymagania ogolne niniejszej specyfikacji.
Bramy garazowe podczas transportu musza by¢ opakowane w opakowania fabryczne producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w czesci pt. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Oscieza z ksztattownikdéw z profili zamknigtych nalezy wbudowa¢ w miejsce demontowanych. Montaz
wykona¢ przed tynkowaniem i malowaniem $cian.

Wymiary sprawdzi¢ przed montazem. Sposéb montazy uzgodni¢ z dostawca bram.

5.1. Zakres wykonywanych prac

- sprawdzenie doktadnosci wykonania o$cieza, do ktorego ma przylegac oscieze, w przypadku wystepujacych
wad w wykonaniu o$cieza, nalezy je naprawié,

- wytrasowanie miejsc montazu

- ustawienie o$ciezy (dopuszczalne odchytki od pionu i poziomu - max 2mm na 1 m wysokosci oéciezy,

jednak nie wigcej niz 3mm na catej dtugosci elementu oscieza),

- zamocowanie o$ciezy do muru kotwami stalowymi np. Hilei wklejanymi lub rozpreznymi o Srednicy 12 mm
i dlugo$ci min. 120 wkrecanymi (po trzy sztuki na elementach pionowych osciezy),

- wykonanie uszczelnienia styku z murem z o$ciezami z profili zamknigtych pianka poliuretanowa oraz obciecie
jej nadmiaru po catkowitym wyschnigciu,

- montaz do o$ciezy bram garazowych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgsci Pt. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji. Badania
w czasie odbioru robot polegaja na:

- sprawdzeniu zgodnos$ci wymiarow,

- sprawdzeniu jakos$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania,

- sprawdzeniu dziatania skrzydet bramowych, elementow ruchomych, oku¢,

- sprawdzeniu prawidtowo$ci zamontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci Pt. Wymagania Ogoélne niniejszej specyfikacji.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi robét zwianych z montazem drzwi sa:
- dla osciezy - szt.

- dla bram garazowych - m? (liczony w $wietle o$cieznic)

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w czgséci pt. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.
Poszczegblne etapy robot montazowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbior powinien



by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne zasady dotyczace ptatnosci robot podano w czgsci pt. Wymagania Ogolne niniejszej Specyfikacji.
Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki, dopasowanie i wyregulowanie,

- 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i obiciem listwami,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.

- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

- PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

- PN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

- BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

- PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

- BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

- PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe.

- PN-80/M-0202138 Tolerancja ksztattu i potozenia. Warto$ci.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki Wykonania i odbioru.

- PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania(zmiana A2).
- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.

- PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia.

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUOWLANYCH
IL.7. IZOLACJE CIEPLNE. OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH STYROPIANEM, WYPRAWY
TYNKARSKIE - kod CPV 45321000-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na ociepleniu §cian zewngtrznych ptytami styropianowymi i wykonaniu wyprawy elewacyjnej.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1
1.3. Zakres robot objetych specyfikacji

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie ocieplenia $cian zewngtrznych styropianem i potozenie wyprawy elewacyjnej.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z zamieszczonymi w czgsci
»,Wymagania og6lne” Ponadto nastgpujace okreslenia:
Zaprawa klejaca- sucha mieszanka do zarobienia woda na budowie przeznaczona do przyklejenia styropianu do
podtoza i tkaniny zbrojacej do styropianu.
Zaprawa tynkarska — sucha mieszanka do zarobienia woda na budowie, przeznaczona do wykonania wyprawy na
warstwie zbrojonej.
Warstwa zbrojona — uktad sktadajacy si¢ z zaprawy klejacej oraz tkaniny zbrojacej znajdujacej si¢ w srodku
zaprawy klejace;j.
Wyprawa tynkarska — zaprawa tynkarska po stwardnieniu stanowiaca zewngtrzng warstwg wykonczeniowa
uktadu ocieplajacego.
Spoina klejowa — zaprawa klejaca po stwardnieniu i wyschnieciu.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne”

Po wykonaniu ocieplenia ze styropianu nalezy wykona¢ na warstwie zbrojacej wyprawe elewacyjna z tynkow
cienkowarstwowych: mineralnych, silikatowych, silikonowyh, akrylowych barwionych w masie. Tynk
cienkowarstwowy mineralny pomalowac farba elewacyjna silikonowa.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w czgsci ,,Wymagania
0g6lne”

Kazda partia materiatdw powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu stwierdzajaca zgodno$é

wiasciwos$ci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach.
2.1. Plyty styropianowe

Do wykonania warstwy izolacyjnej nalezy zastosowaé ptyty styropianowe rodzaju FS (samogasnace),
o gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 15 kg/m® i nie wiekszej niz 20 kg/m®.
Wymiary plyt nie wigksze niz 600x1200 mm. Struktura styropianu powinna by¢ zwarta, niedopuszczalne sa
luzno zwiazane granulki. Powierzchnia ptyt szorstka, krawedzie proste z ostrymi kantami, bez wyszczerbien
i wylaman.
Plyt styropianowych nie mozna stosowa¢ do docieplen bezposrednio po wyprodukowaniu, lecz dopiero po
okresie sezonowania wynoszacym okoto 8 tygodni.
Zastosowane ptyty styropianowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13163:2004. np. EPS 70-040.
2.2. Siatka z wlékna szklanego

Zastosowana siatka z widkna szklanego powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-92/P-85010.
2.3. Zaprawy Kklejace

Do przyklejenia styropianu i siatki nalezy stosowaé zaprawy klejace dopuszczone do stosowania aprobatami
technicznymi wydanymi przez ITB. W aprobacie technicznej i certyfikacie zataczonym do partii zapraw
powinien by¢ podany czas przydatnos$ci do uzycia.
2.4. Podklad tynkarski

Stosowanie podkladu tynkarskiego powoduje uniknigcie przebarwien i wzmacnia przyczepnos¢ tynku do
warstwy zbrojacej. Jest to ciecz o konsystencji ggstej $mietany. Podstawowy sktad to wodna dyspersja zywicy
organicznej z dodatkiem mineralnym. (bardzo drobnym kruszywem kwarcowym). Srodka tego nie wolno
stosowac¢ w postaci rozcienczone;.
2.5. Zaprawy tynkarskie
Do wykonania wyprawy tynkarskiej nalezy zastosowa¢ zaprawe tynkarska mineralna, silikatowa lub silikonowa
barwiona w masie Zaprawa powinna by¢ dopuszczone do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez
ITB.



W aprobacie technicznej i certyfikacie zalaczonym do partii zapraw powinien by¢ podany czas przydatnosci
do uzycia.
Zaprawa powinna stanowi¢ jednolity pod wzglgdem zabarwienia proszek, bez zbrylen i obcych wtracen, tatwy
do wymieszania z woda.
2.6. Laczniki rozpre¢zne do mocowania styropianu do podloza
Do mocowania styropianu do podioza nalezy stosowa¢ taczniki rozprezne odpowiadajace wymaganiom
$wiadectw i aprobat technicznych.
Dlugos¢ tacznikéw powinna by¢ taka, aby co najmniej 6 cm byto osadzone w $cianie.
2.7. Listwy narozne
Listwy narozne stuza do obrobek krawegdzi zewngtrznych budynku a takze do wzmocnienia krawedzi

otwordw wejsciowych. Wykonane sa z cienkiej perforowanej blachy aluminiowej o katowym przekroju
poprzecznym 25x25 mm.
2.8. Listwy cokolowe

Listwa cokotowa montowana jest na dolnej krawedzi ocieplenia i spetnia rolg ostony warstwy izolacyjne;j.
Listwa cokolowa moze by¢ wykonana z blachy aluminiowej gr. I mm lub z wysokogatunkowego PCW. Przekroj
poprzeczny moga mie¢ zetowy lub ceowy. Szerokos$¢ listwy musi by¢ dostosowana do grubosci warstwy
styropianu. Listwy montuje si¢ do $ciany przy pomocy kotkow rozporowych.
2.9. Farby elewacyjne.

Farby elewacyjne silikatowe, kolorytstyka wg. Termo Organika System Platinum kolory T0920 i T0925 lub
materiat rownowazny

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czgsci ,, Wymagania og6lne”
Przy wykonywaniu docieplen stosuje si¢ typowe narze¢dzia budowlane, powszechnie uzywane do wykonywania
tynkow tradycyjnych lub gtadzi gipsowych:
szczotki z wlosia, szczotki druciane do mycia i czyszczenia elewacji
- kielnie trapezowe do naktadania zaprawy klejowej
- pace zgbate i pace gladkie do naciagania zaprawy klejowej i zaprawy tynkarskiej
- pace plastikowe do fakturowania wyprawy tynkarskiej
- wiertarka wolnoobrotowa z mieszadlem do zarobienia zaprawy klejowej i wyprawy tynkarskiej
- nozyce do cigcia siatki , mtotki, watki, pedzle malarskie, pojemniki do transportu gotowych mas
klejowych i tynkarskich, taty i poziomice dlugosci 2 m
- nozyce do cigcia styropianu
- agregaty tynkarskie lub rgczne pistolety natryskowe z wlasnym zbiornikiem i sprezarka powietrza
- rusztowania i elementy transportu pionowego

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie docieplenia powinno by¢ oparte na ogdlnych wytycznych zawartych w $wiadectwie ITB
nr 530/94 dotyczacym metody lekkiej-mokrej, w instrukcji ITB nr 336/96 i w $wiadectwie ITB nr 1005/94.
Prace dociepleniowe nalezy prowadzié przy temperaturze otoczenia 5-25°C.
Kolejno$¢ robdt powinna by¢ nastgpujaca:
- prace przygotowawcze, obejmujace skompletowanie materiatow, sprzgtu i
urzadzen oraz montaz rusztowan i zdjgcie obrobek blacharskich
- sprawdzenie i przygotowanie podtoza
- przygotowanie masy klejacej
- przymocowanie plyt styropianowych
- wykonanie warstwy zbrojonej
- wykonanie wyprawy tynkarskiej
- demontaz rusztowan i uporzadkowanie terenu wokot budynku
5.1. Przygotowanie podloza
Przygotowanie podtoza nalezy rozpocza¢ od dokladnego umycia elewacji i usunigcia luzno przylegajacych
powlok malarskich, wszystkie polacie odparzonego tynku nalezy sku¢ i wypeti¢ nowa zaprawa (dotyczy
budynku istniejacego). Nastgpnie nalezy zagruntowac §ciany emulsja preparatami gruntujacymi.
5.2. Przymocowanie plyt styropianowych
Elementem mocujacym plyty styropianowe jest warstwa zaprawy klejowej wspomagana dyblami
plastikowymi. Zaprawa klejowa na powierzchni ptyty powinna by¢ roztozona w postaci pasma obwodowego
i kilku plackéw zaprawy rozmieszczonych centralnie na powierzchni plyty. Plyty styropianu musza by¢
uktadane w taki sposob, aby nie powstaly migdzy nimi szczeliny wigksze niz 2 mm. Niedopuszczalne jest



szpachlowanie stykéw plyt zaprawa klejowa. Najlepiej jest uklada¢ ptyty styropianowe od dolu do gory
z przesunigciem spoin pionowych co kazda warstwe. Styropian po przyklejeniu musi stanowi¢ réwna
powierzchnig, ewentualne nier6wno$ci nalezy zeszlifowa¢ papierem $ciernym. Po uplywie dwodch dni od
przyklejenia ptyt mozna rozpocza¢ kotkowanie. Nalezy stosowa¢ 4 dyble na 1 m? Gtowki tacznikéw nie moga
wystawac poza plaszczyzng styropianu, lecz powinny by¢ z nia doktadnie zlicowane.
5.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Po uplywie 2-3 dni od momentu zakonczenia ukladania termoizolacji mozna przystapi¢ do wykonania
warstwy zbrojonej. Zaprawe klejowa nalezy rozprowadzi¢ pasami pionowymi o szerokosci rolki siatki z wtdkna
szklanego, czyli ok. 1,0 m. W warstwie tej nalezy zatopi¢ siatke ukladana pasami z zaktadem min. 10 cm.

5.4. Wyprawa elewacyjna
Na warstwe podktadu tynkarskiego nalezy ulozyé wyprawg elewacyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W trakcie wykonywania ocieplenia §cian zewngtrznych i wyprawy elewacyjnej, nalezy kontrolowa¢ jako$¢
robot sprawdzajac zgodnos$¢ ich wykonywania z instrukcja ITB 334/96, oraz z wymaganiami techniczno-
technologicznymi stawianymi przez poszczegolne systemy ocieplen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w czesci ,, Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowga dla robot zwiazanych z ociepleniem elewacji i wykonaniem wyprawy tynkarskiej sa:
m? ocieplonej $ciany lub oéciezy , m? wyprawy elewacyjnej, mb ochrony naroznikéw, mb listwy cokotowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czgéci ,,Wymagania ogolne”
W trakcie wykonywania robot nalezy przeprowadzaé czgSciowe odbiory techniczne. Odbiory te powinny byé
dokonywane komisyjnie i udokumentowane protokotami odbiorow czgsciowych. Obiory powinny byc
dokonywane na kazdej §cianie budynku. Po zakonczeniu robdt ociepleniowych nalezy dokonaé odbioru
koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zaptata nastgpuje za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje: dostarczenie materiatdbw na miejsce wykonywania ocieplenia, przygotowanie podtoza,
przymocowanie ptyt styropianowych do $cian i o$ciezy, ochrona naroznikow wypuktych, zamocowanie listwy
cokotowej, wykonanie warstwy zbrojonej, wykonanie wyprawy elewacyjnej i oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkoéw. Wymagania i obliczenia
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-88/B-30005 Cement hutniczy

PN-92/P-85010 Tkaniny szklane
BN-91/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe.

Swiadectwa ITB dopuszczajace do stosowania w metodzie ,,lekkiej” zaprawy i masy klejace

Swiadectwa ITB dopuszczajace do stosowania w metodzie ,,lekkiej” zaprawy i masy tynkarskie

Swiadectwa ITB dopuszczajace do stosowania w metodzie ,,lekkiej” taczniki do mocowania ptyt
styropianowych

Swiadectwa, decyzje i aprobaty techniczne ITB dopuszczajace do stosowania rozne systemy ocieplenia $cian
zewnetrznych budynkoéw metoda ,,lekka” .



