SWIETOKRZYSKI URZAD WOJEWODZKI w KIELCACH
Biuro Administracyjno-Gospodarcze
tel. 41 342 13 37; fax 41 343 06 96
e-mail: sekretariat.bag@kielce.uw.gov.pl

www.kielce.uw.gov.pl

Zalacznik nr 3b do SIWZ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Znak:AG-1.272.1.12.2017

~Remont piwnic w budynkach , Swietokrzvskiego
Urzedu Wojewodzkieqo CZESC Il, budynek C”

Nazwa nadana zaméwieniu

Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zaméwien

45000000-7 Roboty budowlane

45111300-1 Roboty rozbiorkowe

45430000-0 Pokrywanie podlog i Scian

45442100-8 Roboty malarskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45410000-4 Tynkowanie

45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne
45311200-2 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych
45262522-3 Roboty murarskie

Kielce lipiec 2017 r



SPIS TRESCI

I. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych - Wymagania Ogélne
1. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

ST-11.1. Roboty rozbiérkowe

ST-11.2. Pokrywanie podlog i §cian

ST-11.3. Roboty malarskie

ST-11.4. Roboty w zakresie stolarki budowlanej
ST-11.5 Tynkowanie

ST-11.6. Roboty instalacyjne hydrauliczne

ST-11-7 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych
ST-11-8 Roboty murarskie



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONYWANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH -WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.
Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot, ktore zostang
wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Remont piwnic w budynkach SUW — czesé 11, budynek C”.
1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawa Prawo zamowien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogodlne, wspolne dla robot objetych
poszczegdlnymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreSlenia.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:
Przedmiar robdt — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robdt w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Kosztorys ofertowy — kalkulacja szczegotowa ceny oferty. Materiaty, wszelkie tworzywa i produkty, niezbedne
do wykonania robét, zgodne z dokumentacja kosztorysowa, zaakceptowane przez Zamawiajacego.
Polecenie Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela Zamawiajacego
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw.
Wewnetrzny Dziennik budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik (jezeli bedzie wymagany) dostarczony
1 zalozony przez Wykonawce, zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu
rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie prowadzenia robdt bez rejestrowania
go we wlasciwym organie.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja techniczng
i poleceniami Zamawiajacego.
1.6. Warunki przekazania placu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa
Opis przedmiotu zamowienia oraz szczegdtowe specyfikacje techniczne stanowig integralng czes¢ umowy.
Oferent zapozna si¢ z placem budowy i dokona wiasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanego
przedmiaru oraz proponowanej technologii robot.
Po zlozeniu oferty przyjmuje si¢, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidlowej wyceny
przedmiotu zamowienia.
Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktéw oraz firm majg na
celu wylacznie okreslenie parametrow technicznych i jakosciowych urzadzen i materiatow wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.
Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowa¢ produkty ,,réwnowazne” z tym, ze obowigzkiem Wykonawcy
jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadaja parametry techniczne i jakosciowe co najmniej takie jak
produkty okre§lone przez Zamawiajacego w dokumentach przetargowych.
Cigzar wykazania ,,rownowaznos$ci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawce
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.
1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.
Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru
robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wlaczony w cene ofertowa i nie podlega odrebnej zaptacie.
1.9. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposodb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
1.11. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.
Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej

i prywatnej.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.



Podczas realizacji zamowienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow tak, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.

1.13. Rownowazno$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ maja materiaty, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowiazywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania norm i przepiséw, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢ réwniez
stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania,
pod warunkiem wcze$niejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Materiaty przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spetnia¢ wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za
spelnienie wymagan jakosciowych materiatdow uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ i wlasciwosci. Miejsca czasowego skladowania materiatdéw beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce na koszt
wlasny.

2.3. Ré6wnowazne stosowanie materialow.

Jezeli Zamawiajacy przewiduje rodzaje materialdw w wykonywanych robotach, Wykonawca winien
zastosowac ten materiat lub rownowazny.

2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty niecodpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez zamawiajacego. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢
niezaakceptowane materiaty Wykonawca wykazuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie
zaptaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowac sprzet, ktory gwarantowac bedzie wymagang jako$¢ oraz terminowo$¢
wykonywanych roboét.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowsg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw umowy przez Wykonawce. Jest on rowniez upowazniony do
kontroli robot i materiatow dostarczonych na budowg.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktore nie
spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jako$ci robdt jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona
jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakos$ci rob6t i jakoSci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajg :

- aprobate techniczna ITB

- obowigzkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:

- dobrowolny certyfikat zgodno$ci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,,PN”, ,,E”, ,,Q”) lub
deklaracj¢ zgodnosci z obowiazujacymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczna.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Rodzaje odbioréw.
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich szczegdtowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja
nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbiodr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,



- odbioér koncowy,
- odbidr gwarancyjny,
Wykonawca zglasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu, ponoszac wszelkie koszty zwigzane
z w/w odbiorami.
7.1.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloSci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji nie beda widoczne.
Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje przedstawiciel
Zamawiajacego.
Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy przy jednoczesnym
powiadomieniu Zamawiajacego. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozZniej jednak niz
w ciggu trzech dni od daty zgloszenia, wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu 0 tym Zamawiajacego.
Jakos$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia przedstawiciel zamawiajgcego na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikoéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, szczegdtowa specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.
7.1.2. Odbiér koncowy zadania.
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania rob6t na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
1 wartosci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
e zakonczenie robodt oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona powiadomieniem
Zamawiajacego.
e  odbidr koncowy zadania powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robot i prawidtowosci ich wykonania oraz
kompletnosci dokumentéw do odbioru koncowego.
e odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy
o komisja dokonuje oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan
i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonywanych robot ze szczegdétowymi specyfikacjami
technicznymi,
e podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokot odbioru koncowego robot sporzadzony
Wg wzorca przygotowanego przez Zamawiajacego, w ktorym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt
budowy .
e Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementow robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
7.1.3. Odbiér gwarancyjny.
Polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér gwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglgdnieniem zasad
odbioru konicowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa ptatnosci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktora nie podlega zmianie w okresie obowigzywania

umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny , Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 07 kwietnia 2004r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z p6zniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.1. ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidérkowych, wyburzen i demontazu elementow konstrukcyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt rozbiérkowych w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
- rozbidrke $cianek dziatowych,
- odbicie odspojonych tynkow,
- usunigcie starych i ztuszczonych powlok malarskich,
- demontaz instalacji cieptej wody.
- demontaz instalacji o$wietlenia
- demontaz zniszczonej stolarki drzwiowej,
- zerwanie wyktadzin rulonowych z tworzyw sztucznych,
- wywoOz materialow rozbiorkowych,
1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela stuzb technicznych zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiorki.
Gruz $cienny, gruz z posadzek, drewno, szklo, elementy metalowe, oprawy, kable elektryczne itp.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czescei p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji
Do wykonania rob6t rozbidrkowych oraz usunigcia gruzu nalezy uzywacé:
- narzedzia reczne ( fopata, szpadel, kilof, wiadra, pity taczki) ,
- lekkie narzedzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki, mtoty udarowe itp.),
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
- rynny zsypowe,
- kontenery.
Sprzet stosowany do prac rozbiérkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ Srodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materiatdw porozbidorkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byl hamowany
dowo6z materialow przeznaczonych na budowe.

Wybdr rodzaju transportu materiatow porozbiorkowych powinien by¢ dostosowany do objetosci mas gruzu,
odlegtosci transportu, szybkosci i pojemnosci srodkow transportowych, uksztattowania terenu, sposobow
rozbidrek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robot rozbidorkowych, pory roku oraz wystepujacych warunkow
atmosferycznych i przyjetej organizacji robot. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny by¢ ustawione
w odleglo$ci nic mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatdéw porozbidorkowych. Wykonawca zapewnia
wywoz 1 zlozenie materialow z rozbidrki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposoéb przemieszczania
sktadowanego materialu porozbiérkowego moze by¢ stosowany:

- transport reczny;

- transport mechaniczny.

Uzywane pojazdy poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogolne zasady wykonania robét.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgsci p.t. Wymagania ogolne niniejszej
specyfikacji.
Rozbidrka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigzac¢ elementy nos$ne (usuni¢cie elementu nie moze
spowodowac uszkodzenia badz naruszenia stateczno$ci elementdw przylegtych).
Przy rozbiodrkach nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia.
Podczas prac rozbidorkowych nalezy obserwowac¢ zachowanie konstrukcji (spgkania, pgknigcia, rysy itp.)



5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukeji i stanu
technicznego poszczegolnych elementow, ustali¢ organizacje robot. Nalezy rowniez wykonac¢ niezbgdne
elementy zagospodarowania placu budowy:

- Zapewnienie dojazdu do budynku;

- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajacym w poblizu terenu budowy i bezpieczenstwa
uzytkowania obiektow sgsiadujacych z remontowanym budynkiem;

- Zabezpieczenie materialow, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;

- Sktadowanie niektorych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgéci p.t. Wymagania Ogdlne.
Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu. Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w czgsci pt. Wymagania Ogodlne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegodlne etapy robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane zamawiajacego. Odbioru
rob6t dokonuje zamawiajacy, po zgltoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbiér powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z zamawiajacym.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci robdt podano w czescei pt. Wymagania Ogdlne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegodlowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.
Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pézniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika rozbidrki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.
953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas

wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.2. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN - kod CPV 45430000-0

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegolowe dotyczace wykonania i odbioru robot

posadzkarskich.
1.2 Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robot porywania podtog i
$cian, ktore obejmuja:
- przygotowanie i gruntowanie podtoza,
- utozenie posadzki i cokolika z ptytek gresowych ,
- ulozenie ptytek na $cianach i podtogach,
- fugowanie,
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz stanowiska pracy do robot posadzkarskich.
1.3. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ SST i poleceniami
przedstawiciela zamawiajgcego.

2. MATERIALY.

Do wykonania robot posadzkarskich okreslonych w punkcie 1.2. przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych
materiatow:
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Cement (PN-EN 191-1:2002)
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
- marka 725 do betonu klasy B7,5-B20,
- marki ,,35” do betonu klasy wyzszej niz B20.

b) Wymagania dotyczqce sktadu cementu
Wg ustalen norm PN-B-3000:1990 oraz ponadto z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢ ,
aby cementy charakteryzowaty si¢ nastgpujacym sktadem”

- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%,
- zawarto$¢ glinianu trjwapniowego olitu (C3A) < 7%,
- zawarto$¢ alkaliow do 0,6%,
- zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,
- zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecana) <20%.
2.3. Plytki gresowe i $cienne.
2.3.1. Ptytki ceramiczne $cienne na uzupelnienia w pomieszczeniach sanitarnych dostarczy Wykonawca, przy
czym wzor tych plytek powinien odpowiada¢ ptytkom istniejacym (ptytki scienne 25x33,3 cm).
e  Wymiary i jakos$¢ ptytek o dtugosci i szerokosci L > 12 cm:
- wymiary: dtugos¢ i szerokos¢  +/- 0,5 %

- grubos¢ plytki +/-10,0 %

- krzywizna bokow +/-0,3%

- odchylenie kata prostego +/-0,5%

e  Plasko$¢ powierzchni

- krzywizna $rodka w odniesieniu do dtugosci przekatne;j -0,3%, + 0,5 %
- krzywizna bokdéw w odniesieniu do odpowiedniego wymiaru - 0,3 %, +0,5 %
- wypaczenie w odniesieniu do dtugo$ci przekatnej +/-0,5 %

o  Wiasciwosci fizyczne:
- nasigkliwo$¢ wodna > 10 max 18 % % zgodnie z norma PN-EN 14411

- wytrzymato$¢ na zginanie gr. > 7,5 mm - min. 35 N/mm2

- sifa famiaca plytek gr. >,5 mm - min 600 N -
- odpornos¢ na $rodki domowego uzytku - min. klasa GB

- odpornos¢ na plamienie - min. Il klasa

2.3.2. Ptytki gresowe o wymiarach 33,3x33,3 cm na - zapewnia Zamawiajacy.
2.4, Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych.
Stosowac gotowa cienkowarstwowg zaprawe do mocowania ptytek ceramicznych na typowych,
nieodksztatcalnych podtozach.
2.5. Fuga do przestrzeni miedzy plytkowych.



Stosowaé gotowa zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych oraz kamiennych
(rowniez marmuréw), zarowno na powierzchniach pionowych i poziomych. Dylatacje migdzy ptytkami, spoiny
w narozach §cian, w potaczeniach $cian z posadzka i przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypehi¢ silikonem
sanitarnym przeznaczonym do stosowania w tazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych. Zaprawa
do fugowania oraz silikon sanitarny powinny stanowic jeden system danego producenta.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania rob6t murowych przewiduje si¢ wykorzystanie nastgpujacego sprzetu:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
- kielnie, szpachelki i pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania zapraw klejacych,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania zapraw klejacych,
- mieszarki mechaniczne do zapraw,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wktadki (krzyzyki) dystansowe,
- poziomice i taty do sprawdzenia rowno$ci powierzchni,
Sprzet stosowany do robot posadzkarskich powinien by¢ sprawny.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Dylatacje.
W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z cata konstrukcja podtogi od pionowych elementow budynku,
- dzielace fragmenty posadzki wyraznie rdznigcych si¢ wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekracza¢ 25 m?.
5.2. Ulozenie posadzek i cokolika z plytek gresowych oraz okladzin $ciennych z plytek glazurowanych.
Podloze powinno by¢ czyste, zwarte, no$ne i wolne od plam thuszczu. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku
oraz wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podlozem nalezy usunaé. Plytki przeznaczone do Klejenia
nie wymagaja nawilzania, nalezy je dokladnie odkurzy¢. Zaprawg nanosi¢ na przygotowane podtoze réwnag
warstwa 3 do 5 mm. Naniesiong warstwe wyrdwnac kielnig lub zgbata szpachelkg (stalowg nierdzewna lub
plastikows). Plytki przykleja¢ w czasie do 20 minut od natozenia kleju na podtoze. Potozenie plytek mozna
korygowaé w czasie do 10 minut od ich przyklejenia. Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda wynosi
okoto 3 godziny. Po catkowitym zwigzaniu mozna przystapi¢ do spoinowania przyklejonych ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem..

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych whasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ rowniez materialdbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)
i z wadami.

6.3. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, dylatacji, posadzek.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowymi sg:
-1m? dla oktadziny $cienne i podtogowe
-1mb dla cokoliki

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
8.1. Odbioér materiatdw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).



8.3. Wyniki odbioréw materialow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac: Sprawdzenie wygladu zewngtrznego.

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatdow posadzkowych; badania prosto-liniowosci nalezy
wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnos$cia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokolow lub listew podlogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa.

Odbidr podtog podlega zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementoOw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-84/B-12033 Ptytki i ksztattki kamionkowe mrozoodporne ciggnione.

PN-87/B-12038.01+11 Metody badan ptytek ceramicznych. Postanowienia ogdlne.

PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne kamionkowe.

PN EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.

PN-EN 87:1994 Plyty i ptytki ceramiczne §cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci

i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoséci wodnej E>10%. Grupa B I1I.
PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.
PN-EN 177:1997 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%< E < 6%. Grupa B
lia.

PN-EN 178:1998 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E < 10% Grupa B
lib.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-B-06190:1972 Szczegdtowe wymagania i badania posadzek.

PN-B-06190:1992 Zaprawy i kity.

BN-76/8841-21 — Posadzki z wyktadzin tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.3. ROBOTY MALARSKIE - kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.
1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich.
1.2. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami

przedstawiciela zamawiajacego.
Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:
- przygotowanie powierzchni do malowanie,
- malowanie $cian i sufitow farbami emulsyjnymi,
- malowanie elementow stalowych i drewnianych farbami olejnymi,
- zabezpieczenie podtdg, mebli i stolarki folia,
- mycie podtog i stolarki po robotach malarskich.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod §ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszeze organiczne, oleje i mut.
2.2. Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wodeg - do farb wapiennych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajoéw farb wskazane przez konkretnego
producenta powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania,
- roztwor farby emulsyjnej z wodg w stosunku 1:3-5 do farb emulsyjnych, stosowany, zaleznie od rodzaju
i stanu podtoza.
2.3. Farby budowlane gotowe.

Nalezy zastosowac farby (emulsyjne, akrylowe, lateksowe itp.)o odpornosci na wielokrotne wycieranie.
O tej wlasciwosci farby informuja parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300
lub PN 92/81517.

Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
nalezy zastosowaé farby (klasa I i II) farby wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
2.3.1. Farba emulsyjne (wg PN-C-81914:2002 Rozdziat III).

Zastosowaé wewngtrzng farbe trwata, przeznaczong jest do malowania $cian i sufitow wewnatrz budynkow
(tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, plyty kartonowo gipsowe, drewno, materialy
drewnopochodne, tapety).

Lepkos$¢ - 8000-10000 MPa,
Gestos¢ - 1,470-1,520 g/lcm3,
Czas schnigcia - 2 h,
Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.
2.3.2. Farby akrylowa emulsyjna

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Nalezy stosowaé farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcja producenta.
Lepko$¢ Brookfield RVT, 20+ 2°C co najmniej 7000 MPa,
Gestos¢ - 1,340-1,520 g/cm3,
Zawartos¢ cze$ci statych co najmniej 50 %wag
Czas schnigcia - 2 h,
Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.
2.3.2. Farby lateksowe wg normy PN EN 13 300

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Nalezy stosowaé farby fabrycznie pakowane. Prace malarskie nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukcjg producenta.
Klasa odpornosci na szorowanie na mokro: Klasa 1
Zdolno$¢ krycia: Klasa 2 przy wydajnosci 7 m?/1 tj. ok. 140 ml/m?
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Najwigkszy rozmiar ziarna: drobna (<100um)

Gestos¢ — ok. 1,4 g/cm3,

Czas schniecia - 2 h,

Przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, przez okres wskazany przez producenta, w temp. powyzej
+5st C.

2.4. Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami powierzchni betonowych lub tynkoéw zwyktych nie wymaga gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chlonnych podiozach nalezy
stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczonag woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby,
z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.
Sprzet dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe.

4. TRANSPORT.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewngetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co
najmniej +5°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spas¢ ponizej +5°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowanych powierzchni
cieplym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy.

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypehienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutoéw,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-
wapienng.

Farby stosowa¢ na suche podioza. Powierzchnie niemalowane chroni¢ przed zabrudzeniem, a powierzchnie
zabrudzone usuwa¢ natychmiast po zabrudzeniu. Swieze tynki malowaé po uptywie 3-4 tygodni.
5.2 Wykonywanie powlok malarskich.
5.2.1. Farba emulsyjna, akrylowe, lateksowe itp.

Farb¢ przed uzyciem dokladnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo$¢ warstw 1-2.
Drugg warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda.
5.2.2 Farba olejna.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymiesza¢ w oryginalnym opakowaniu. Zalecana ilo§¢ warstw
1-2. .Druga warstwe nanosi¢ po minimum 2 godzinach. W razie potrzeby rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: sprawdzenie
wygladu powierzchni, sprawdzenie wsigkliwosci, sprawdzenie wyschnigcia podtoza, sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb emulsyjnych
nie wezesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza si¢ przy
temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usunag¢ wykonane powloki czgsciowo lub calkowicie
i wykona¢ powtornie.
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7.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podloza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robodt
tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
8.1. Odbiér robot malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia
farby, jednolitego natgzenia barwy 1 zgodnoSci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentu lub wypehniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy
odstajacych platow powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powlok o dobrej jakoSci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na
lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni mickka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

9. PODSTAWA PEATNOSCL

Zgodnie z umows.
Cena obejmuje ustalong ilo$¢ m? powierzchni wraz z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieniczalne do gruntowania,

do wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe na drewno

zastosowane na zewnatrz. Czes$¢ 1+6.

PN-EN ISO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 1+10.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUOWLANYCH
ST-11.4. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ - kod CPV 45421000-4

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru montazu
stolarki drzwiowej.
1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowiag wymagania dotyczace montazu stolarki drzwiowej
i obejmuja:
- demontaz istniejacej stolarki drzwiowej,
- poszerzenie otworéw drzwiowych,
- montaz stolarki stalowej p.poz EJ 30,
- obrobke o$ciezy i nadprozy.

Zakres robdt obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen pomocniczych
stuzacych do wykonania robot.
1.3. Ogoélne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela zamawiajacego .

2. MATERIALY.
Do wykonania rob6t montazowych okreslonych w punkcie 1.2 przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych
materiatow:
2.1. Stolarka drzwiowa
- drzwi stalowe p.poz. EI 30 wyposazone w dwa zamki, klamki, szyldy.
- drzwi stalowe p.poz. EI 30 wyposazone w zamek z wktadka patentowa, klamki, szyldy.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdlne niniejszej Specyfikacji.
Do wykonania robo6t zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej przewiduje si¢ wykorzystanie sprzgtu
do systemowego montazu tj. (wiertarki, wkretarki, poziomice, piony traserskie itp.).

Sprzet stosowany do robot montazowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Zamawiajacego.

4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci pt. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci pt. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.
Oscieza z ksztattownikoéw z profili zamknigtych nalezy wbudowaé¢ w miejsce demontowanych. Montaz
wykona¢ przed tynkowaniem i malowaniem $cian.

Wymiary sprawdzi¢ przed montazem.

5.1. Zakres wykonywanych prac

- sprawdzenie doktadnosci wykonania o$cieza, do ktorego ma przylegac oscieze, w przypadku wystepujacych
wad w wykonaniu o$cieza, nalezy je naprawic,

- wytrasowanie miejsc montazu

- ustawienie o$ciezy (dopuszczalne odchytki od pionu i poziomu - max 2mm na 1 m wysoko$ci osciezy,

jednak nie wiecej niz 3mm na catej dlugo$ci elementu oscieza),

- zamocowanie o$ciezy do muru kotwami stalowymi np. Hilti wklejanymi lub rozpreznymi o $rednicy 12 mm
i dtugos$ci min. 120 wkrecanymi (po trzy sztuki na elementach pionowych osciezy),

- wykonanie uszczelnienia styku z murem z o$ciezami z profili zamknigtych piankg poliuretanowa oraz obcigcie
jej nadmiaru po catkowitym wyschnigciu,

- sprawdzenie dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgéci Pt. Wymagania Og6lne niniejszej specyfikacji. Badania
w czasie odbioru robot polegaja na:

- sprawdzeniu zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzeniu prawidtowo$ci wykonania,

- sprawdzeniu dziatania skrzydet bramowych, elementéw ruchomych, okué,

- sprawdzeniu prawidtowo$ci zamontowania i uszczelnienia.
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7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w czegsci Pt. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi robdt zwianych z montazem drzwi sa:
- dla osciezy - szt.
- dla drzwi - m? (liczony w $wietle o$cieznic)
8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci pt. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.
Poszczegblne etapy robot montazowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez stuzby techniczne

zamawiajacego. Odbioru robot dokonuje zamawiajacy, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Odbior

powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym
Z Zamawiajacym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci robdt podano w czescei pt. Wymagania Ogdlne niniejszej Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
- PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.

- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

- PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

- PN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

- BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

- PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
- BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

- PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe.

- PN-80/M-0202138 Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki Wykonania i odbioru.
- PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania(zmiana A2).
- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.

- PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia.

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.5. TYNKOWANIE - kod CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow wewngtrznych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w czgsci
p.t. ,,Wymagania ogoélne ,, niniejszej specyfikacji;
1.2.1 Wykonania robdt tynkarskich wewnatrz oraz na zewnatrz budynku i obejmuja:
sprawdzenie przyczepnosci tynkow,
odbicie tynkéw odspojonych,
uzupetnienie tynkow cementowo - wapiennych kategorii I1l,
wykonanie zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych pozioméw i piondw instalacyjnych
przecieranie istniejacych tynkow,
naprawienie uszkodzen w murach i stropach,
e montaz kratek wentylacyjnych,

1.2.2. Do robdt tynkarskich mozna przystapi¢ po oczyszczeniu tynkow ze starej zluszczonej farby
i czastek stabo zwigzanych z podtozem, oraz wzmocnieniu podtoza bezrozpuszczalnikowym srodkiem gleboko
gruntujacym.

Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen
pomocniczy stuzacych do wykonania robot
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ z SST i poleceniami
przedstawiciela zamawiajacego.

2. MATERIALY.
Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskania i sktadowania podano w czgsci

p.t. ,,Wymagania ogolne ,, niniejszej specyfikacji;
2.1. Wymagania materialowe dla zapraw tynkarskich

Do wykonania robot tynkarskich okres§lonych przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych materiatow:
piasek odpowiadajgcy wymaganiom normowym (bez domieszek organicznych),
woda zarobowa - odpowiadajaca wymogom wody wodociggowej,
cement portlandzki marki 35 bez domieszek,
ciasto wapienne,
material gruntujacy - przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasiakliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy,
zaprawa tynkarska cementowo- wapienna:

e marka i skltad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,.Zaprawy
budowlane zwykle".

e przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

e do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-
19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku".

e do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase,
bez grudek .Skiad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoéci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna,

2.2. Wymagania materialowe dla gladzi gipsowych
Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
30042:1997.Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym.
Wszelkie nazwy wtasne produktow i materiatdéw przywolane w specyfikacji stuzg okresleniu
pozadanego standardu wykonania i okresleniu wlasciwos$ci i wymogow technicznych dla danych rozwigzan.

16



2.3. Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowaé¢ mozna wod¢ odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 , Materialy budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowa wodg pitna.

2.4. Gladzie gipsowe
Gladz gipsowg stosuje si¢ do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe
wykonczeniowa. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrobcee. Charakteryzuje si¢ wydtuzonym czasem
wigzania i dobra przyczepnoscia do podloza. Gladzi gipsowej nie stosuje si¢ na podlogach drewnianych,
metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia wykonana gladzig gipsows jest idealnym podlozem
do malowania lub tapetowania.
2.5. Masa szpachlowa do wykonywania gladzi gipsowych
Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz
do wypehiania ubytko6w na powierzchniach $cian i sufitow. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢
zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawacé si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubosé
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszanka, produkowang
na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujagcych nowej generacji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkos$ci, stanowiacej doskonate
podioze pod malowanie.
Parametry techniczne masy szpachlowej:
- Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa
- Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3
- Max. grubo$¢ jednej warstwy: 2 mm
2.6. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych pod kleje, gladzie, tynki, posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt
cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych.
Emulsja powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki,
podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w glab podtoza, powodujac jego
wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac¢ proces
chlonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi
szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniac¢ si¢ do osiagni¢cia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.
Parametry techniczne emulsji:
- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach
- Gestos¢ emuls;ji: 1,0 g/cm3

3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czgéci p.t. ,, Wymagania ogo6lne"

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

e mieszarki do zapraw,

e agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych,

e laty tynkarskie, kielnie, pace styropianowe, filcowe i ze stali nierdzewnej itp.,

e wiertarki z mieszadtem,
Do realizacji zakresu robot mozna zastosowac sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie,
laty, kielnie, pace, szpachle, mieszadla do tynkdéw, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogélne".
Dostawa materiatow na teren wykonywania robot budowlanych odbedzie si¢ samochodem dostawczym,
we wnetrzach obiektu nalezy zastosowac transport reczny.
Przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknigtych workach, chronié
przed wilgocia. Uszkodzone worki przesypac i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i jako$ci robdt podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogdlne”
niniejszej specyfikacji.
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5.1. Tynki
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1 Przed przystgpieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty rozbidrkowe,
murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C. Dopuszcza si¢ wykonywanie tynkow w nizszych temperaturach przy zastosowaniu
srodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi ITB. W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonywane
tynki cementowo-wapienne w czasie wiazania i twardnienia tj. okoto 1 tygodnia nalezy zwilza¢ woda.
Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Rodzaj obrzutki uzalezniony jest od
podioza. Obrzutke na podlozach ceramicznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12cm zaglebienia stozka pomiarowego o grubosci 3-4mm.
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Marka zaprawy na narzut
powinna by¢ nizsza niz na obrzutke. Narzut wierzchni nalezy nanosi¢ po zwigzaniu obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarly jednolicie na gtadko.
Do wykonania tynkow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na zawilgocenie -
w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.
Tynki cienkowarstwowe zewngtrzne nalezy wykonaé¢ zgodnie z instrukcja producenta
5.2. Gladzie gipsowe
Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu
z substancji thuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajacym
nasigkliwo$¢ i wzmacniajacym powierzchniowo podtoze. Naktadanie gladzi nalezy wykonywac paca stalowa
nierdzewng. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okreslong szerokoscia od posadzki do goéry w kierunku
sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gladzi wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi
gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstgpne przeszlifowanie
rgczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng siateczka do szlifowania
nr 100, a nast¢pnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujac siateczka nr 180. Zaleca si¢ gruntowanie ich
bezrozpuszczalnikowym $rodkiem, np."KNAUF Tiefengrund".
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgéci p.t. ,, Wymagania og6lne".
6.1. Tynki
6.1.1. Badania w czasie robot
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".
6.1.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnos$ci:
e jakoSci zastosowanych materiatowi wyrobow,
prawidlowosci przygotowania podtozy,
mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych,
przyczepnos$ci tynkow do podloza,
grubosci tynku,
wygladu powierzchni tynku,
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
e wykonczenie tynku w narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
6.2. Gladzie gipsowe
6.2.1. Badania w czasie robét
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnos$ci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski
i klej gipsowy".
6.2.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
e  jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
e  prawidtowosci przygotowania podtozy,
e  prawidlowo$¢ wykonania gtadzi.

7.0BMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w czegsci p.t. ,,Wymagania og6lne".
Powierzchni¢ tynkow i gladzi gipsowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci §cian
w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Z powierzchni tych nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jesli kazda z nich jest
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mniejsza niz 0,5 m2.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w czgéci p.t. ,,Wymagania ogolne" .
8.1. Odbiér tynkow
a) dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j laty,
b) odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
e poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
8.1. Odbioér gladzi gipsowych
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie mogg by¢ wicksze niz 2 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniu,
e poziomego - nie mogg by¢ wicksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 4 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
8.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw przenikajacych
z podtoza, piléni itp.,
- trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogdlne".

Cena jednostkowa obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego w tym dostarczenie materialu sprzetu oraz rusztowan
umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci 4 m.
przygotowanie zaprawy,
obshugg sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
przygotowanie podtoza, umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd, reperacja tynkow i osadzenie drobnych elementéw, - wykonanie tynkow,
zaszpachlowanie polaczen i stykow ze $cianami i stropami oraz wykonanie gladzi,
szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cz¢s¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,»T'ynki” wydanie ITB - 2003 rok.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.6. ROBOTY INSTALACYJNE HYDRAULICZNE - kod CPV 45332200-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem remontu wewnetrznych instalacji cieptej wody.
1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wodociggowej oraz drobnych prac w zakresie
instalacji hydraulicznych. Specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu przy realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
.1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania wewnetrznych instalacji cieptej
wody:
e Demontaz rurociggdéw z rur stalowych ocynkowanych o ér. 15, 20, 25, 32, 40 mm.
e Montaz rurociggow z rur stalowych ocynkowanych o $r. 15, 20, 25, 32, 40 mm.
e Montaz zawordéw odcinajacych,
e Montaz otulin termoizolacyjnych na poziomach instalacji cieptej wody..
1.3.0gélne wymagania dotyczace robét
Instalacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z :
e  Polskimi Normami lub rownowaznymi.
e  Obecnie obowigzujacym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz lokalnych, przepiséw
i regulacji terenowych
e Prace montazowe wykona¢ zgodnie z Wymaganiami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlano- Montazowych T.II Instalacje Sanitarne i Przemystowe

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Materiaty stosowane do wykonania wewngtrznej instalacji wod.-kan. zostaty wyszczegdlnione

w SST. Dopuszcza si¢ zmian¢ materiatow oraz technologii wykonania pod warunkiem uzyskania zgody
Zamawiajacego ww. instalacji.
2.2. Wymagania materialowe instalacji wody zimnej i cieplej.

Instalacje wewngtrzng wody cieptej i cyrkulacyjnej wykonana z rury stalowej ocynkowanej ze szwem wg
PN-H-74200:1998 1aczonych za pomocag ksztaltek. Cata instalacja zostanie zaizolowana otuling
z pianki polietynowej.

2.2. Rodzaje materialow
e rura stalowa ocynkowana $rednia wg PN-H-74200:1998 Dn 15 mm

e rura stalowa ocynkowana $rednia wg PN-H-74200:1998 Dn 20 mm

e rura stalowa ocynkowana $rednia wg PN-H-74200:1998 Dn 25 mm

e rura stalowa ocynkowana $rednia wg PN-H-74200:1998 Dn 32 mm

e rura stalowa ocynkowana srednia wg PN-H-74200:1998 Dn 40 mm
3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robot , jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materialow, sprzetu
itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé¢ akceptacje Zamawiajgcego i musi spetnia¢ wymogi
stawiane odno$nymi przepisami. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w ST. Sprzet powinien mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony
zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany zgodnie z jego przeznaczeniem.

Maszyny i urzadzenia mozna uruchomic¢ dopiero po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego
i dziatania. Nalezy je zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig uruchomienia przez osoby niepowotane.

4. TRANSPORT

Transport elementow instalacji powinien odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniem i deformacjg. Rury miedziane i stalowe nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych
do roztadunku paletowego. Armaturg sanitarng nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach
producentdw i sktadowac w sposdb zabezpieczajacy przed ich uszkodzeniem.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. W zakres robét instalacyjnych wchodza:

e Demontaz rurociggdw z rur stalowych ocynkowanych

e Montaz zaworéw w instalacji

e Montaz ztaczek (ksztattek) z zeliwa ciagliwego ocynkowanego
5.2. Polaczenie gwintowane.

Polaczenie gwintowane moze by¢ wykonane z uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem
uszczelka zaciskang miedzy odpowiednio przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczace gwintow
wykonanych w metalu oraz zasady ich stosowania zgodnie z wymaganiami PN-ISO 7-1. Gwint moze by¢
wykonany w materiale rodzimym elementu tgczonego albo z innego materiatu w postaci pierscieniowej wktadki,
stanowigcej integralng cze$¢ taczonego elementu. Gwinty powinny by¢ rowno naciete i odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednie normy. Jako materiat uszczelniajacy nalezy stosowaé ta§me teflonowa lub past¢ uszczelniajaca.
Stosowanie konopi w potaczeniach z uszczelnieniem na gwincie jest dopuszczone z wyjatkiem polaczen z
gwintami wykonanymi w tworzywie (bez wktadek metalowych). Potaczenia gwintowane mogg by¢ wykonane w
instalacjach, w ktérych ci$nienie robocze nie przekracza 10 bar i temperatura robocza nie przekracza 120°C.

5.3 Montaz instalacji wody zimnej i cieplej.

Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych miejscach zataman
przewodéw zapewni¢ mozliwo$¢ odwadniania instalacji, oraz mozliwo$¢ odpowietrzania przez punkty
czerpalne(min 0,3%). Dopuszcza si¢ mozliwo$¢ uktadania odcinkow przewodow bez spadku jezeli oproznianie z
wody jest mozliwe przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem. Przewody instalacji wodociaggowej nalezy
prowadzi¢ po $cianach wewnetrznych. W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza si¢ prowadzenie
przewoddéw po $cianach zewnetrznych pod warunkiem zabezpieczenia ich przed ewentualnym zamarzaniem i
wykraplaniem pary wodnej. Nie wolno uktada¢ przewodéw wodociagowych w ziemi, jezeli podloga tworzy
szczelng ptyte nad przewodem.

Przewody poziome prowadzone przy Scianach, na lub pod stropami powinny spoczywac na podporach statych
(w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach) usytuowanych w odstepach nie
mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu z ktérego wykonane sg rury. Przewody podejs¢ wody
zimnej i cieptej powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.

Przewody w bruzdach powinny by¢ prowadzone w otulinie, rurze ptaszczowej lub co najmniej z izolacja
powietrzng.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne
6.1.1. Zapewnienie jako$ci wykonania poszczegolnych zakreséw robot reguluja odpowiednie normy.
Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania jak rOwniez przestrzegania, obowigzujacych
i aktualnych na dzien realizacji norm i przepiséw obejmujacych wykonywany zakres robot.
6.2. Kontrola dzialania
Celem kontroli dziatania jest potwierdzenia mozliwo$ci dziatania instalacji zgodnie z wymaganiami.
Badanie to pokazuje , czy poszczegdlne elementy instalacji zostaty prawidtowo zamontowane 1 dziataja
efektywnie. Przed rozpoczgciem kontroli dziatania instalacji nalezy:
- Przedlozenie protokotow z wykonanych prob szczelnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Obliczenia naleznoéci przyjmuje si¢ wykonanie wszystkich prac niezbednych do wykonania instalacji
wod.-kan. wraz z robotami towarzyszacymi. Obmiar rob6t przewiduje si¢ dokona¢ w oparciu o informacje
zawarte w przedmiarze robdt uwzgledniajac ustalenia wynikte w czasie budowy, akceptowane przez
zamawiajacego.

8. ODBIOR ROBOT

Instalacja wodna i kanalizacyjna powinna by¢ poddana pomiarom i regulacji oraz sprawdzona przed
oddaniem jej do eksploatacji oraz po kazdej modernizacji i przebudowie. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie ze ST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem niezb¢dnych
tolerancji daly wyniki pozytywne.
8.1.2. Odbiory mi¢dzyoperacyjne:

Odcinki rurociggow dla ktorych wymagana jest proba szczelnosci.
8.1.3. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac

Celem sprawdzenia kompletno$ci wykonanych prac jest wykazanie, ze w petni wykonano wszystkie
prace zwigzane z montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z obowigzujacymi przepisami
i zasadami technicznymi.
W ramach tego etapu prac odbiorowych nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace dziatania:
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e Pordwnanie wszystkich elementéw wykonanej instalacji ze specyfikacja techniczng, zardowno
w zakresie materiatow, jak i ilodci oraz, jesli jest to konieczne, w zakresie wlasciwosci czgsci
zamiennych.
e  Sprawdzenie zgodno$ci wykonania instalacji zobowigzujacymi przepisami oraz z zasadami
technicznymi
e  Sprawdzenie dostgpnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie i konserwacje
e Sprawdzenie czystosci instalacji
8.1.5. Przy odbiorze Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Zamawiajacemu nastepujace dokumenty:
e Protokoty z dokonanych pomiaréw,
e Zkazdej proby nalezy sporzadzi¢ protokot, ktory jest przechowywany wraz z dokumentacja budowy.
Odbidr koncowy dokonywany jest migdzy innymi na podstawie protokotow Odbioréw czgsciowych elementow
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu oraz prob.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest Cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci
jest ( kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Kwota ryczattowa pozycji bedzie
uwzglednia¢ czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie , okreslone dla tej roboty w ST.
Kwoty ryczattowe beda obejmowac:
e robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami
e warto$¢ zuzytych materialdéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
i transportu na teren budowy,
e wartoS$ci pracy sprzg¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych,

jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75, poz. 690) wraz z pdzniejszymi zmianami.
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.Nr 129,1997) wraz z pdzniejszymi zmianami.

PN-EN 12380:2004 (U) — Zawory napowietrzajace do systemow kanalizacyjnych. Wymagania, metody
badan i ocena zgodnosci lub réwnowazne;.

PN-EN 806-1:2004 — Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociagowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cz¢$¢ 1: Postanowienia ogdlne lub rownowazne;j.

PN-EN 1452-1:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Wymagania ogdlne lub rownowazne;j.
PN-EN 1452-2:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Rury lub rownowazne;j.

PN-EN 1452-3:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Ksztattki lub rownowaznej.

PN-EN 1452-4:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Zawory i wyposazenie pomocnicze
lub réwnowazne;.

PN-EN 1452-5:2000 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z nie
zmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Przydatno$¢ do stosowania
W systemie lub réwnowazne;.

PN-ENV 12108:2002 (U) — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Zalecenia dotyczace
wykonania instalacji ci$nieniowych systemow przewodow rurowych do przesylania cieplej i zimnej
wody pitnej wewnatrz konstrukcji budowli lub rownowazne;.

PN-81/10700.00 — Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspo6lne wymagania i badania lub rownowazne;.
PN-81/B-10700.02 — Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych lub rownowazne;j.
PN-81/B-10700.04 — Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu) w polietylenu lub rownowazne;.

PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociaggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace. Czg$¢ 1:
PN-EN 74200:1957 Rury stalowe gwintowane lekkie.

PN-H-7420:1964 Rury stalowe gwintowane instalacyjne.

PN-H-74200:1974 Rury stalowe ze szwem, gwintowane.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
ST-11.7. ROBOTY INSTALACYJINE ELEKTRYCZNE - kod CPV 45311200-3

1. PRZEDMIOT | ZALKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wymiang instalacji os§wietlenia w pomieszczeniach piwnic.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie
remontu instalacji o§wietlenia dla zapewnienia natezenia o$wietlenia(min 200 Ix) w pomieszczeniach
technicznych , magazynowych i korytarzach.

W zakres tych robdt wehodza:

- demontaz istniejacej instalacji o$wietlenia facznie z utylizacja.
- montaz opraw $wietlowkowych - 53 kompletow

- montaz przewodow kabelkowych instalacji o§wietlenia.

- montaz tgcznikow

- montaz osprzetu modutowego w rozdzielnicach

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST SA zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami
i w czgéei p.t. ,,wymagania ogdlne”.

1.4.1 Osprzet instalacyjny

Materiaty, elementy dodatkowe stosowane przy uktadaniu przewoddéw i wykonaniu potaczen
instalacyjnych. Pod pojeciem osprzetu instalacyjnego ujeto: koryta kablowe systemy mocujace, puszki
instalacyjne, taczniki, rury, ostonowe, oznaczniki, zaciski, ochronne ztgczki, itp.

1.4.2. Przewdd elektryczny

Element przewodzacy prad elektryczny obudowany materiatem izolacyjnym, stuzacy do dostarczania
energii elektrycznej, sygnatow elektrycznych w okre$lone miejsca.
1.4.3.Urzadzenia elektryczne

Elementy instalacji stuzace do przeksztalcania, przesylania, rozdziatu, wykorzystywania energii
elektrycznej.

1.4.4. Oprawa o$wietleniowa

Urzadzenie stuzace do potaczenia z instalacja zrodetl Swiatta, zapewniajacy ochrong zrodet §wiatla, przed
wplywami zewngtrznymi oraz zapewniajace odpowiednie parametry $wietlne.

1.4.5. Gniazdo wtykowe

Element koncowy obwodu, instalacji do potgczenia wtykowego urzadzen przenosnych.
1.4.6.0bwdd instalacji elektrycznej

Zespot elementow potaczonych ze zrodlem energii (urzgdzeniem rozdzielczym) chronigcym za pomoca
wspolnego zabezpieczenia przeciwprzepigciowego.

1.4.7. Stopien ochrony IP

Okreslona w PN-EN 60529:2003 umowna miara ochrony elementow instalacji przed przedstawianiem
si¢ ciat statych i wnikaniem cieczy i gazow, ktora zapewnia odpowiednia obudowa.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w czescei pn. ,, Wymagania ogdlne”.
Niniejsza zasada obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z demontazem istniejacych opraw zarowych oraz montazem
nowych opraw $wietlowkowych. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania tych rob6t oraz ich
zgodno$¢ z normami, umowa, pozostatymi specyfikacjami, poleceniami przedstawicieli stuzb technicznych
zamawiajacego.

2. MATERIALY
2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogdlne”
2.2. Wymagania dotyczace opraw o$wietleniowych

Oprawy musza spetnia¢ wymogi Polskiej Normy dotyczacej oswietlenia wnetrz: PN-EN 12464:2003
2.2.1. Atesty

Zastosowane materiaty, osprzet lub urzadzenia musza odpowiada¢ dokumentacji projektowej oraz
muszg posiada¢ aktualne §wiadectwa jakos$ci, $wiadectwa dopuszczenia do stosowania, atesty, §wiadectwa
pochodzenia lub inne dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ z wymogami zamawiajacego.
2.3. Wymagania szczegélowe dotyczace montowania opraw
2.3.1. Parametry techniczne opraw
- Rodzaj zrodta $wiatta: swietlowka liniowa np.: T8
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- Rodzaj montazu : natynkowo na suficie

- Trzonek zrodta $wiatta: G13

- Stopien ochrony (szczelnosci): IP 65

- Max. Moc 1 zrodta §wiatta : min 36W

- Napigcie zasilania: 230V

-Material: stal/aluminium/poliwgglan

- Statecznik: elektroniczny

3.SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci p.t. ,,Wymagania og6lne”
3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét demontazu i montazu opraw oswietleniowych.

Prace demontazowe i montazowe nalezy wykonac¢ reczenie przy uzyciu drobnego sprzg¢tu wskazanego
przez producenta urzadzen oraz odpowiednich rusztowan i drabin. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narze¢dzia
nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych zostang przez przedstawiciela zamawiajacego
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w czesci p.t.. Wymagania ogdlne”
4.2. Wymagania dotyczace transportu
Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem i zawilgoceniem,
W sposob zgodny z instrukcjami producenta opraw o$wietleniowych. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatdéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami o ruchu drogowym raz w sposéb nie kolidujacy
z wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie czynnego Urzedu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Zasady ogélne wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w czgéci ogolne pn. ,,Wymagania ogdlne”
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz os6b postronnych mogacych znalez¢ si¢ w poblizu
miejsca prowadzenia robot montazu opraw o$wietleniowych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP przy
wykonywaniu robo6t budowlanych.
5.2 Zasady wykonania robét.
5.2.1. Demontaz istniejacych opraw o$wietleniowych
Demontaz istniejacych opraw oswietleniowych obejmuje.
- rozlaczenie opraw od instalacji elektrycznej zasilajace;j.
- demontaz opraw, wraz z kostkami elektrycznymi.
- transport elementéw zdemontowanych opraw.
5.2.2. Montaz opraw o$wietleniowych
Montaz nowych opraw o§wietleniowych obejmuje:
- przygotowanie podtoza pod nowe — nawiercenie otworow pod kotki rozporowe, montaz kotkow.
- zamocowanie linek no$nych stalowych do kotkow,
- montaz nowych opraw swietlowkowych do linek,
- podiaczenie do instalacji do wpustéw sufitowych,
- pomiar rezystancji izolacji elektrycznej,
- pomiar impedancji pgtli zwarciowej,
- probny rozruch przygotowanie do odbioru.
5.2.3. Laczniki i akcesoria
Wykonawca zastosuje taczniki i akcesoria montazowe odpowiednie do zastosowanych materialow.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czgsci p.t. ,,Wymagania ogdlne”
6.2 Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci obejmuje:
- ocen¢ jakoS$ci materialow przed montazem,
- sprawdzenie kompletnosci dokumentow
- brak uszkodzen mechanicznych, rys wgniecen i trwatych zabrudzen elementow przed montazem i po montazu,
- sprawdzenie odchylen pomiarowych zamontowanych elementow opraw wediug danych producenta,
- brak uszkodzen elementéw budynku stanowigcych podtoze montazowe dla opraw ,
-sprawdzenie dzialania opraw wedtug parametrow producenta oraz wedtug warunkow wykonania robot
okreslonych w niniejszej specyfikacji.
6.3. Ocena wynikow badan
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Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogolne”
7.2. Obmiar robot
Jednostki obmiarowe:
- Demontaz opraw zarowych — szt.
- Dostawa opraw $wietlikowych — kpl.
- Montaz opraw $wietlowkowych — kpl.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w czgéci p.t. ,,Wymagania ogdlne".
8.2. Odbiér robot
Roboty zwigzane z montazem opraw oswietleniowych podlegaja:
- Odbiorowi przed wbudowaniem na zgodno$¢ z aprobata lub dokumentacjg indywidualng w zakresie
rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jakosci wykonania,
- Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
-Odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu — zawieszeniu opraw swietlowkowych,
- Odbiorowi koncowemu,
- Odbiorowi ostatecznemu — pogwarancyjnemu.
Do odbioru koncowego Wykonawca winien dostarczyé:
-dokumentacj¢ powykonawczg z naniesionymi,
- protokotly odbiorow czgsciowych,
- dokumenty poswiadczajace uzycie materialow dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
- o$wiadczenie Wykonawcy o zakonczeniu robdt i gotowosci zamontowanych urzadzen do eksploatacji.
Komisja odbiorowa dokonuje zbadania kompletnosci, aktualnosci i stanu powykonawczej dokumentacji
technicznej, dokonuje bezposrednich ogledzin wszystkich elementow urzadzen elektrycznych, sprawdza
funkcjonalno$¢ urzadzen oraz wyniki pomiarow elektrycznych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci p.t. ,,Wymagania ogolne".

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie obowigzujace z tym rodzajem normy polskie (PN) i branzowe (BN)
w tym w Szczegdlnosei”
PN-EN 12464-1:2003 Technika §wietlna. O$wietlenie miejsc prac. Cz¢$¢ 1: Miejsca pracy wewnagtrz
pomieszczen,
PN-84/E-02033 Oswietlenie wnetrz §wiatlem elektrycznym,
PN-90/E-01005 Technika $wietlna. Terminologia,
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 wrzes$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (t. jedn. Dz. U. z2003 r.. Nr 169, poz. 1650).
10.2. Inne dokumenty
- Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktorego nie ustalono Polskiej Normy lub wyrobow,
ktérych wlasciwosci uzytkowe rdznig si¢ od wlasciwosci podanych w Polskiej Normie,
- Instrukcje, wytyczne i §wiadectwa I'TB, przepisy i instrukcje producenta lub dostawcéw wyrobow
budowlanych, szczegolnie w odniesieniu do wyrobow systemowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUOWLANYCH
ST-11.8. ROBOTY MURARSKIE- kod CPV 45262522-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych.
1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robot murowych, ktore
obejmuja:
e Zamurowanie otworow w Scianach,
e wykonanie zamurowani i przebi¢ w Scianach.
e obsadzenie kratek wentylacyjnych wywiewnych.
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz pomostéw roboczych do wykonania robot murowych.
1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ ze SST i poleceniami
przedstawiciela zamawiajacego.

2. MATERIALY
Do wykonania rob6t murowych okreslonych w punkcie 1.2 przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych
materiatéw, a bloczki z betonu komérkowego odmiany 600 o wytrzymatos$ci 6 MPa i odmiany 500
o wytrzymatosci 3 MPa, oraz cegla ceramiczna o wym.25*12,5*6,5 mm kl. 100.
b. woda zarobowa do zaprawy
e do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
e niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze
organiczne, oleje i mut.
C. zaprawa cementowo-wapienna
stosowac¢ zaprawe o wytrzymatos$ci Rz=5,0MPa,
e przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,
e zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin,
e do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub pop popiotow
lotnych 25 i1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

e do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgéci Pt. Wymagania ogoélne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania robot murowych przewiduje si¢ wykorzystanie nast¢pujacego sprzgtu:

e  betoniarki wolnospadowe elektryczne

e wyciag jednomasztowy o udzwigu do 0,51

e reczne narzedzia murarskie (kielnie, mtotki, kastry, piony, poziomnice)
Sprzet stosowany do rob6t murowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez shuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci kpt. Wymagania ogoélne niniejszej specyfikacji.
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w czgsci p.t. Wymagania ogoélne niniejszej specyfikacji.
Przy prowadzeniu rob6t murowych nalezy:
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e w okresie zimowym roboty murowe zewn¢trzne mozna prowadzi¢ normalnymi sposobami wy tacznie
do temperatury 0° C, przy spadku temperatury ponizej 0° C stosuje si¢ specjalne metody murowania,

e mury wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu

i sznura

e  bloczki, pustaki i cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

e mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0° C,

e S$cianki dzialowe o grubosci ¥4 cegly nalezy murowac na zaprawie cementowej marki 50, przy czym
rozpigtosci powyzej 5 m albo przy wysokosci wigkszej niz 2,5 m nalezy w co czwartej spoinie poziomej uktadad
zbrojenie z bednarki lub pretéw okraghych, §cianki dziatlowe powinny by¢ potaczone ze Scianami za pomoca
strzepi zazgbionych krytych, a zbrojenie zakotwione w spoinach no$nych na gleboko$¢ co najmniej 7 cm.

5.2 Spoiny w murze

Grubos¢ spoin powinna wynosic:

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maks. grubos$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a min.10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podiuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w czgséci p.t. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow
Z wymogami prawa.
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu:
e  dostaw materialow,
kontrolg prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
grubos¢ muru,
wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,
pionowo$¢ powierzchni i krawedzi,
poziomo$¢ warstw cegiel, a takze grubo$¢ spoin i ich wypehienie,
zgodno$¢ uzycia materiatbw z wymaganiami projektu,
ocene estetyki wykonanych robot

6.2. Bloczki gazobetonowe, pustaki, cegly
Przy na budowie nalezy przeprowadzic:
e sprawdzenie zgodnosci klasy uzytego materialu ze stawianymi wymaganiami,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztaltu cegly, liczby szczerb i peknigc,
- odpornosci na uderzenia,
6.3. Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje
w sposOb podany w obowigzujacej normie.

6.4. Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj Dopuszczalne odchytki (mm)
Mury spoinowane Mury nie spoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dtugosci 3 6

- na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu:

- na wysokosci 1 m 3 6

- na wysokosci kondygnacji 6 10

- na catej wysokosci 20 10

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:

- na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu:

- na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 10 10

Odchylenia wymiarow otworow w $wietle o wymiarach:
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- do 100 cm szeroko$¢ +6,-3 +6,-3

- do 100 cm wysokos¢ +15,-1 +15,-10
- ponad 100 cm szeroko$¢ +10,-5 +10,-5
- ponad 100 cm wysoko$¢ -10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w czgsci p.t. Wymagania Ogodlne niniejszej specyfikacji.
7.1. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robot jest:

e dla muru o odpowiedniej grubosci - m2 lub m3

e dlanadprozy - m

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w czgsci p.t. Wymagania Ogoélne niniejszej specyfikacji.
Odbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w czgéci Pt. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
Ceny jednostkowe obejmuja:

e dostarczenie materiatdw 1 sprz¢tu na stanowisko pracy

e wytyczenie Scian,

e przygotowanie zaprawy,

e transport materiatow na placu budowy w pionie i w poziomie,
wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych,
montaz nadprozy
przemurowanie murow,
zamurowania,
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z autoklawizowanych betonéw
komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania badania przy odbiorze;

- PN-69/B-10023 - Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.

- BN-84/6746-01 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komoérkowego. Bloczki i ptytki.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-EN 197-1:2002 Cement Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

- PN-97/B-3 0003 Cement murarski 15.

- PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

- PN-86/B-30020 Wapno.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

- PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

- PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

- PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-65/B-14503 -Zaprawy budowlane cementowo- wapienne. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlano — montazowych. Roboty ogoélnobudowlane
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