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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Powyzsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot, ktore
zostang wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Remont dachu zespotu pomieszczen: warsztatu
samochodowego, kottowni gazowej, garazy oraz cechowni SUW” oraz ,,Remont potaci dachowej w budynku A”
1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu, zgodnie z ustawg Prawo zamdwien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspolne dla robdt objetych
poszczegodlnymi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreslenia.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Przedmiar robdt — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robdt w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Polecenie Zamawiajacego — Wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw.

Wewnetrzny Dziennik budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik (jezeli bedzie wymagany) dostarczony
i zalozony przez Wykonawce, zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu
rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie prowadzenia robot bez rejestrowania
g0 we wlasciwym organie.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ ze specyfikacja
techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

1.6. Warunki przekazania placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w umowie przekaze Wykonawcy front robot.
1.7. Zgodnos¢ robot z wymaganiami.

Dokumentacja techniczna oraz szczegdtowe specyfikacje techniczne stanowig integralng cze$¢ umowy.
Wykonawca zapozna si¢ z placem budowy i dokona wilasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do
przekazanego przedmiaru oraz proponowanej technologii robot.

Po zlozeniu oferty przyjmuje si¢, ze Wykonawca uzyskal wszelkie konieczne informacje do prawidtowe;j
wyceny przedmiotu zamowienia.

Wszystkie uzyte w dokumentach przetargowych znaki towarowe, patenty, nazwy produktéw oraz firm maja na
celu wylgcznie okreslenie parametrow technicznych i jako§ciowych urzadzen i materiatbw wymaganych przez
zamawiajacego do realizacji zadania.

Wykonawca moze w tych przypadkach zaoferowaé produkty ,rownowazne” z tym, ze obowigzkiem
Wykonawcy jest wykazanie, ze oferowane produkty posiadaja parametry techniczne i jako$ciowe co najmniej
takie jak produkty okreslone przez Zamawiajgcego w dokumentach przetargowych.

Cigzar wykazania ,,rownowaznos$ci” spoczywa na Wykonawcy. W oparciu o przedstawione przez Wykonawce
dokumenty, zamawiajacy dokona weryfikacji tych twierdzen na etapie badania ofert.

1.8. Warunki zabezpieczenia placu budowy.

Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru
robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wlaczony w ceng ofertowa i nie podlega odrgbnej zaptacie. Prace
budowlane nie moga mie¢ istotnego wptywu na normalne funkcjonowanie urzgdu.

1.9. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem oso6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.10. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materialy, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
1.11. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci publicznej
i prywatnej.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy.




Podczas realizacji zamoéwienia Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw tak, aby personel
nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehiajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych Za bezpieczne zorganizowanie pracy zgodnie z przepisami bhp odpowiada
Wykonawca.

1.13. Forma zatrudnienia

Osoby wykonujace prace dekarsko-blacharskie w zakresie realizacji zamOwienia muszg by¢ zatrudnione przez
wykonawce lub podwykonawce na podstawie umowy o pracg.

1.14. Réwnowazno$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢ maja materialy, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania norm i przepiséw, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢
réwniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajace zasadniczo réwny lub wyzszy poziom
wykonania, pod warunkiem wcze$niejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Materialy przeznaczone do wykonania przedmiotu umowy winny spetnia¢ wymagania specyfikacji
technicznej oraz posiada¢ wymagane prawem atesty i certyfikaty. Wykonawca ponosi pelna odpowiedzialnos¢
za spetlnienie wymagan jako$ciowych materiatow uzytych do realizacji robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty do ich wbudowania byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwosci. Miejsca czasowego skladowania materiatdéw beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza nim w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce na
koszt wlasny.

2.3. Ré6wnowazne stosowanie materialow.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje okreslone normy i rodzaje materiatbw w wykonywanych
robotach, Wykonawca winien zastosowac ten materiat lub rownowazny.
2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nicodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez osobg wskazang przez Zamawiajacego. Kazdy rodzaj robot, w ktorym
znajdujg sie niezaakceptowane materialy Wykonawca wykazuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i nie zaptaceniem.

3. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktéore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

4. SPRZET.
Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sprzet, ktory gwarantowaé bedzie wymagang jakos¢ oraz
terminowo$¢ wykonywanych robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacjg specyfikacji technicznej
oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw umowy przez Wykonawce. Jest on rowniez upowazniony
do kontroli rob6t i materialéw dostarczonych na budowg.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie
spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jakosci robot jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozona
jakos¢ robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petna kontrolg jakosci robot i jakosci materiatow.
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja :

- aprobatg techniczng ITB

- obowigzkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,,B” lub ,,CE” lub:

- dobrowolny certyfikat zgodnos$ci i oznaczenie nadanymi znakami zgodnosci (,PN”, ,,E”, ,,Q”) lub
deklaracj¢ zgodnos$ci z obowigzujgcymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczng.

7. ODBIOR ROBOT.



7.1 Rodzaje odbioréw.

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja
nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbidr koncowy
- odbiér pogwarancyjny.
Wykonawca zgltasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu, ponoszac wszelkie koszty zwigzane z w/w
odbiorami.
7.1.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji nie beda widoczne.
Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robdt Odbioru tego dokonuje 0soba
wyznaczona przez Zamawiajacego.
Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy przy jednoczesnym
powiadomieniu Zamawiajacego. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz
w ciggu trzech dni od daty zgloszenia, wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu o tym fakcie
Zamawiajacego.
Jako$¢ 1 ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego ha podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, szczegotowa specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.
7.1.2. Odbiér koncowy zadania.

Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
i warto$ci.
1/ Zasady dokonywania odbioru koncowego:
A/ zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona pisemnym powiadomieniem
Zamawiajacego.

B/ odbidr koncowy zadania powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia potwierdzenia
przez Zamawiajacego zakonczenia robot i prawidtowosci ich wykonania oraz kompletnosci dokumentow
do odbioru koncowego.

C/ odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Wykonawcy

D/ komisja dokonuje oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan

1 pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonywanych robot ze szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi,

E/ podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koncowego robot sporzadzony wg wzorca

przygotowanego przez Zamawiajacego, w ktorym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt budowy .

2/ Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokdt odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
- ostateczny protokot odbioru wykonanych elementow robot,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
7.1.3. Odbiér pogwarancyjny.
Polega na ocenie wykonanych roboét zwigzanych z usuni¢gciem wad zaistnialych w okresie gwarancyjnym.
Odbior pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglgdnieniem zasad
odbioru koncowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnos$ci jest cena oferty ryczattowa brutto, ktéra nie podlega zmianie w okresie obowigzywania

umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r. — Kodeks Cywilny, Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie wraz z pézniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
IL.1. PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE - KOD CPV 45100000-8

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidrkowych, wyburzen i demontazu elementoéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych.
1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot rozbidrkowych w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
- demontaz instalacji odgromowej,
- demontaz obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych,
- demontaz instalacji elektrycznych,
- wywo0z materialow rozbiorkowych,
- rozbiorka komindéw wentylacyjnych,
1.3. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z wymaganiami, SST i
poleceniami osoby wyznaczonej przez Zamawiajacego do odbioru robot. Wykonawca usunie ewentualne szkody
powstate w trakcie realizacji przedmiotu umowy z przyczyn lezacych po jego stronie.

2. MATERIALY.
2.1. Materialy pochodzace z rozbiérki.
Gruz $cienny, papa, deski, drewno, elementy metalowe, drobne elementy z tworzywa PP i PE.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji
Do wykonania rob6t rozbidérkowych oraz usuni¢cia gruzu nalezy uzywac:
- narzedzia reczne ( topata, szpadel, kilof, wiadra, pity) ,
- lekkie narzgdzia mechaniczne (wiertarki, szlifierki itp.),
- taczki,
- samochody samowytadowcze,
- rusztowania systemowe,
Sprzet stosowany do prac rozbiérkowych powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT.

Do wywozenia gruzu i ziemi stosuje si¢ S$rodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach
budowlanych.

Transport gruzu i materiatdw porozbidorkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byl hamowany
dowo6z materialow przeznaczonych na budowe.

Wybor rodzaju transportu materiatdéw porozbiérkowych powinien byé dostosowany do objetosci mas gruzu,
odlegloéci transportu, szybkosci i pojemnosci $rodkéw transportowych, uksztattowania terenu, sposobow
rozbidrek i wydajno$ci urzadzen stosowanych do robdt rozbidrkowych, pory roku oraz wystepujacych
warunkéw atmosferycznych i przyjetej organizacji robot. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny byé
ustawione w odleglosci nie mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatdw porozbidrkowych.
Wykonawca zapewnia Wywoz i ztozenie materiatow z rozbiorki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposob
przemieszczania sktadowanego materiatu porozbiorkowego moze by¢ stosowany:

- transport reczny,

- transport mechaniczny.

Uzywane pojazdy poruszajgce si¢ po drogach publicznych powinny spelia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgsci p.t. Wymagania ogoélne niniejsze;j
specyfikacji.
Rozbiorka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigzac¢ elementy nosne (usunig¢cie elementu nie moze
spowodowac¢ uszkodzenia badz naruszenia statecznosci elementow przylegtych).
Przy rozbiorkach nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia.
Podczas prac rozbiorkowych nalezy obserwowaé¢ zachowanie konstrukeji (spgkania, peknigcia, rysy itp.)



Wykonawca przedstawi osobom wskazanym przez Zamawiajacego miejsce wywozu materialtow pochodzacych z
rozbiorki. Instalacje odgromowe demontowane ze wzgledow technologicznych nalezy przywréci¢ do
pierwotnego stanu technicznego. W przypadku koniecznosci ingerowania w infrastruktur¢ obiektu, a w
szczegolnosci przewody odgromowe, rurociagi i gazociagi nalezy zadbac o to, by elementy te nie ulegly
trwatemu odksztalceniu. Prace budowlane prowadzone b¢da na terenie czynnej placowki i musza by¢ tak
zorganizowane, aby nie zagrazaly bezpieczenstwu przebywajacych w nim osob i nie powodowaly zbyt duzych
utrudnien.

5.2. Prace przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne sprawdzenie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegoélnych elementdw, ustali¢ organizacj¢ robot. Nalezy rowniez wykona¢ niezbedne
elementy zagospodarowania placu budowy:

- Zapewnione dojazdu do budynku;

- Zapewnienie bezpieczenstwa osobom postronnym przebywajgcym w poblizu terenu budowy i bezpieczenistwa
uzytkowania obiektow sasiadujacych z remontowanym budynkiem;

- Zabezpieczenie materialdw, maszyn i urzadzen wykonawcow robot;

- Sktadowanie niektorych materiatow.

- Wykonawca wylgczy teren budowy z uzytkowania poprzez odpowiednie wygrodzenie, zabezpieczenie i
oznakowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgscei p.t. Wymagania Ogolne.

Sprawdzenie jakos$ci robodt polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w czgséci pt. Wymagania Ogoélne niniejszej Specyfikacji.
Poszczegoblne etapy robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez osoby wyznaczone
przez Zamawiajacego. Odbioru robdt dokonuje osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, po zgloszeniu ich
przez Wykonawcg do odbioru. Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny
koszt w terminie ustalonym z osobg do tego wyznaczona.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady dotyczace platnosci robdt podano w czesci pt. Wymagania Ogolne niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

- Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozp. Min. Bud. i Przem.
Mat. Bud z dnia 28 marca 1972r. - Dz., U. Nr 13 poz. 93 z p6Zniejszymi zmianami.

9.2. Inne dokumenty.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdZniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bez ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.
953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy podczas

wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
1.2. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczacych wykonania
i odbioru izolacji.

1.2. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robot pokrywcezych dachu
garazy, ktore obejmuja:
- rozebranie istniejgcego pokrycia (papy i obrobek blacharskich, rynien, rur spostowych)
- wykonanie spadkow styropianowych,



- wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia,

-wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej podktadowej i wierzchniego krycia w korytach,

- wykonanie obrobek blacharskich z blachy ocynkowanej i powlekanej ognimuréw, pasow podrynnowych
i nadrynnowych.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z wymaganiami, SST i
poleceniami osoby wyznaczonej przez Zamawiajacego. Prace budowlane prowadzone be¢dg na terenie czynnej
placowki i musza by¢ tak zorganizowane, aby nie zagrazaly bezpieczenstwu przebywajacych w nim osob i nie
powodowaty zbyt duzych utrudnien. Wykonywanie prac w poblizu urzadzen gazowych GHP oraz infrastruktury
wykona¢ zgodnie z zasadami BHP oraz p.poz..

2. MATERIALY.
2.1. Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana elastomerem (SBS), osnowg stanowi widknina
poliestrowa o gramaturze 250 g/m2. Produkt przeznaczony do wykonywania wielowarstwowych hydroizolacji
pokry¢ dachowych.

Z wierzchniej strony papy znajduje si¢ posypka gruboziarnista , wzdhuz jednego brzegu wstegi znajduje si¢ pas
masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folia z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy
zabezpieczona jest folia z tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne:

- strona gorna — gryz tupkowy niebiesko-zielony, czerwony , szary, braz jesienny,

- masa pokrywajaca — bitum modyfikowany elastorem (SBS),

- rodzaj wktadki nosnej — tkanina poliestrowa o gr. 250 g/m2,

- grubos¢ - 5,2 mm,

- sita zrywajaca wzdtuz - 1000 N/5 cm,

- sita zrywajaca poprzek — 800 N/5 cm,

- sposob montazu — zgrzewanie palnikiem , mocowanie mechanicznie.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman i naderwan o rownych krawedziach. Powierzchnia papy powinna
mie¢ réwnomierne rozlozenie posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate
wskutek sklejenia papy.

2.2. Papa asfaltowa zgrzewalna podkladowa.

Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa , osnowe stanowi tkanina szklana 0 gramaturze 200 g/m2.

Z wierzchniej strony papy znajduje si¢ posypka drobnoziarnista , spodnia strona papy zabezpieczona jest folia
Z tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne:

- strona goérna — asfalt modyfikowany(SBS),

- rodzaj wktadki no$nej — tkanina szklana o gr. 200 g/m2,

- grubos¢ - 4,0 mm,

- maksymalna sita rozciggajaca na pasku szer. 5 cm, wydtuz/ poprzek, min. 1000/800 N,- zakres elastyczno$ci — od
0%C do + 70°C,

- sposdb montazu — zgrzewanie palnikiem , mocowanie mechanicznie.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zalaman i naderwan o rownych krawedziach. .Powierzchnia papy powinna
mie¢ rownomierne roztozenie masa asfaltowa. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne s3 uszkodzenia
powstate wskutek sklejenia papy.

2.3. Plyty styropianowe spadkowe.

Ptyty styropianowe cigte termicznie ze spadkiem w kierunku odprowadzenia wody. Mocowane
mechanicznie do istniejacego podtoza. Wartos¢ spadku musi wynosic¢ co najmniej 2%.

2.4. Blacha powlekana.

Blacha stalowa powlekana gr. 0,5 mm. Powltoka — poliester.

Produkt nie powinien si¢ odksztatca¢, peka¢ ani tamac. Po zgieciu pod katem 135 stopni nie moze mie¢ miejsca
uszkodzenie ani odspojenie powtoki ochronne;.

2.5. Blacha stalowa ocynkowana.
Blachy ocynkowane w zaleznosci od przeznaczenia dostarczane s3 w postaci kregow, arkuszy lub tasm. Blachy
ocynkowane wytwarzane sa zgodnie z norma EN 10147 lub EN 10142.
- grubos¢ blachy min. 0,55 mm
- grubo$¢ powloki z cynku 100-450 g/m2
- masa min. 4,10 kg/m2.

3.SPRZET.
3.1. Sprzet do wykonywania robot.



Wykonawca przystepujacy do wykonania pokry¢ dachowych, powinien wykazaé si¢ mozliwo$cig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Sprzet potrzebny do wykonywania robot:
- ciagnik kotowy 75-85 KM,
- przyczepa skrzyniowa 10t,
- samochodd dostawczy do 0,9t,
- spawarka elektryczna wirujaca 300A,
- wyciag,
- zuraw okienny przenosny,
- zuraw samochodowy 5-6t,
- zestaw palnikowy na gaz propan — butan,
- rusztowania,
- narzedzia rgezne (Srubokrety, wkretaki, poziomica, pitka, miotek)
- poziomica,
- gictarka,
- nozyce do cigcia blachy.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport i skladowanie papy

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

-nazwe i adres producenta,

- nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

- data,

- produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowe sktadane materiaty (do czasu, gdy begda potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone, zachowywaly swoja jako$¢ i wlasciwosci raz byly dostepne do kontroli przez 0soby wskazane
przez Zamawiajacego. Przechowywanie materialdow musi odbywaé si¢ na zasadach i warunkach odpowiednich
dla danego materiatlu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem o0sob trzecich. Wszystkie
miejsca sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robo6t doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu.

4.2. Transport i skladowanie blach.

Transport blachy, elementdow obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych itp. Mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Blacha na obrobki powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchymi przy zapewnieniu statego dostepu powietrza.
Unika¢ nalezy:

- przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposob uniemozliwiajacy doplyw powietrza ,

- przekroczenia punktu rosy,

- sktadowaniu na wilgotnym podiozu,

- zbyt ciasnego ukladania materialu w trakcie transportu i sktadowania.

Fadunek w czasie transportu powinien by¢ unieruchomiony. Zaleca si¢, by fadunek i rozladunek byt przeprowadzany r¢cznie,
aw przypadku stosowania sprzetu mechanicznego nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementow i ich rzucania.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zalecenia ogolne.

- wszyscy pracownicy wykonujace prace na wysokos$ci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy na wysokosci
1 musza by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci,

- roboty pokrywcze nalezy wykonywa¢ w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C,

- nie nalezy wykonywa¢ robot pokrywczych w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow
atmosferycznych, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenia oraz przy silnym wietrze,

- pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odplyw wod deszczowych i topniejacego $niegu,

- przed uzyciem papa powinna by¢ przez okoto 24 godzin przechowywana w temperaturze nie nizszej niz +18°C,
a nastgpnie rozwinig¢ta z rolki i ulozona na ptaskim podiozu dla rozprostowania, aby unikna¢ tworzeniu si¢
garbow na dachu,

- bezposrednio przed ulozeniem papa moze by¢ luzno zwinigta w rolki i rozwijana z niej w trakcie przyklejania.
5.2. Przygotowanie podlozy.



- podtoze musi wystarczajaco wytrzymale i sztywne, aby zapewni¢ przeniesienie obcigzen w czasie eksploatacji
i w trakcie prowadzenia rob6t pokrywczych,

- podtoze powinno by¢ réwne , zapewniajace prawidtowy spltyw wody, przyczepnos¢ papy i estetyki wykonania
podtoza,

5.3. Pokrycia papowe z papy termozgrzewalnej.

Przed przyklejeniem papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz plynny propan — butan
nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

- palniki gazowe nalezy tak ustawié, aby jednoczes$nie podgrzewaty podtoze i wstege papy od strony przektadki
adhezyjnej (po jej usunigciu),

- plomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rownomierny na calej powierzchni nagrzewania i nie
powinien kopcic,

- plomien palnika powinien by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powtokowe;j,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej
zapaleniu,

- palnik powinien znajdowac si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy,

- ptomienie palnikéw powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaty powloke asfaltowa paska na
szerokos$ci 10 cm na calej szerokosci wstegi i powierzchnie podtoza (bezposrednio przed rozwijana papa).

- fragment wsteggi papy z nadtopiona powltokg asfaltowa nalezy natychmiast docisngé do ogrzewanego podioza
watkiem o dtugosci réwnej szerokoSci papy.

5.4. Zgrzewanie papy.

- rolke papy rozwija si¢ w miejscu, gdzie bgdzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do $rodka,
a nastgpnie podgrzewa si¢ cala spodnig stron¢ papy i podtoza jednoczesnie wolno rozwijajac rolke,

- folia ochronna rolki stapia si¢ i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,

- zaktad wzdluzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest prze pozostawienie wzdtuz brzegu wstegi papy
pasa bez posypki i wynosi ok. 9 cm zaktad poprzeczny powinien mie¢ szer. min. 12 cm.

- zaktad wzdtuzny 1 poprzeczny papy podktadowej nalezy wykona¢ zachowujac te same szerokosci jak w papie
wierzchniego krycia,

- wykonujgc zaklad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrzaé pape spodnia zaktadu,
tak, by posypka gruboziarnista wtopita si¢ w asfalt i nie pogarszalta jakoSci zgrzewu,

- zaktady poprzeczne nalezy przesuna¢ tak, by na sgsiednich wstegach nie wystepowaty w jednej linii, a zaktady
wzdluz wstegi papy podktadowej i wierzchniej muszg by¢ przesunigte wzglgdem siebie o potowe szerokosci
rolki,

- zgrzewy nalezy wykonaé w taki sposob by widoczny byt wyptyw materiatu bitumicznego

- w miejscach przejScia papy z powierzchni poziomej na pionowa na dachu, nalezy zastosowac kliny
styropianowe lub z welny mineralnej twardej, klin styropianowy nalezy zabezpieczy¢ papa , by nie zostat
zZniszczony przy zgrzewaniu,

- pap¢ nalezy zgrzaé do zagruntowanej powierzchni pionowej na wysoko$¢ min. 10-15 cm od najwyzszego
punktu klina, brzeg papy dodatkowo nalezy przymocowac specjalna listwg dociskowg aluminiowa,

- obrobki ogniomuréw musza zakrywac pozioma, gorna cze$¢ muru pod obrobka blacharskg. Nie dopuszcza sig
taczenia w poziomie paséw papy na elementach pionowych(ogniomury, kominy, podstawy GHP)

5.5. Pokrycia z blach z powlokami

-pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano - cynowa,
cynowa, organiczng, ukladane na ciaglym podtozu, powinny spelnia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byty podparte
na ciaglej konstrukecji.

-samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozj¢ z powlokami
metalicznymi: cynkowo - aluminiows, aluminiowo - cynkowa, aluminiows, organiczna, wielowarstwowa
powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-
EN 508-3:2002.

-taczenie samonosnych profilowanych wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje si¢ na zaktad lub
na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na
dziatanie czynnikow atmosferycznych.

-blachy przycina si¢ za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomoca pity lub
nozyc do blach; nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas
cigcia wysoka temperature - ze wzgledu na korozj¢ miejsc cigtych,

-po cigciu 1 wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

-arkusze nalezy uktada¢ i mocowaé je za pomocg wkretow samonawiercajacych do lat drewnianych; wkrety
nalezy wkregca¢ za pomoca wkretarek ze sprzegltem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym nakladek
EPDM; podktadka powinna nieznacznie wystawac poza brzeg gérnej podkiadki stalowej; wkrety powinny byé
umieszczone w $rodku wglebienia, w dolnej fali; powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rz¢dzie



dachowek, za$ przy okapie, kalenicy i na potgczeniach arkuszy na bocznej naktadajacej si¢ krawedzi w kazdej
fali,
-przed montazem blach trapezowych nalezy zamontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie
przystapi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu;
pierwszy szereg arkuszy musi by¢ ulozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo
skrecania arkusza; pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat
montazu; po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrgcania, w celu znalezienia
prawidlowego sposobu utozenia,
-pokrycia z blach profilowanych powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywaé od
okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,
-niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania si¢ $niegu i kurzu; w przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30°
zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdluz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy; kalenice dachow o kacie nachylenia potaci powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek,
zaginajac do gory dolne czgsci fal,
-wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowa¢ farba zaprawowa W
kolorze RAL 7024.
5.6. Obraébki blacharskie.

Przed montazem obrobek blacharskich attyk i murow nalezy wyrownaé podtoze ptyta OSB grubosci 18 mm
ze spadkiem na zewnatrz budynku.
Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C.
Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Ogolne zasady jakosci kontroli robét.

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan powinien by¢ zgodne z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci. Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakoSci wystawionej przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych wyrobu
6.2. Badania w czasie odbioru pokrycia z papy.

Kontrola pokrycia z papy polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych 1 ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe. Kontrole migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢
przeprowadza sie¢, sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.
6.3. Badania w czasie odbioru obrébek blacharskich.

Badania obrobek blacharskich, rynien, rur spustowych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb umozliwiajacy
ocene¢ wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

- prawidlowos$ci wykonania,

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cigtych.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego robot polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystgpowania wad: np. dziury,
pekniecia, nieprostopadtosé szwoéw do okapu, odchylenia ragbkow lub zwojow od linii prostej itp. Sprawdzenie
umocowania i tgczenia arkuszy polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sa wykonane zgodnie
z norma 1 instrukcja montazu wybranego producenta.

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowg robot jest m? .
Tloé¢ robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez osoby wskazane
przez Zamawiajgcego | sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
8.1. Odbioér pokrycia dachowego

Podstawa wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodnos¢ wykonania z dokumentacja

1 zatwierdzonymi zmianami przez Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest przedstawic:
- protokoty badan kontrolnych,
- certyfikaty jako$ci materiatow i wyrobow.
8.2. Odbior obroébek blacharskich

Sprawdzeniu podlegaja:
- poprawno$¢ mocowania obrobek blacharskich,
- poprawno$¢ wykonania polgczenia obrébek z obrabianymi elementami,
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z umowa.
Cena obejmuje ustalong ilo$¢ m? powierzchni wraz z przygotowaniem oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
Cena ofertowa musi uwzglednia¢ wszystkie koszty zwigzane z prawidtowym i bezpiecznym wykonaniem zadania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenie wytrzymato$ci na rozdzieranie.

PN-EN [SO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wlasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciaganiu.

PN-1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne . Folie i plyty. Oznaczenia grubo$ci metoda skaningu mechanicznego.
Pn-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.

ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalno$ci materiatow.
PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wiokien nieorganicznych. Metody badan.

PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z widkien szklanych.

PN-1SO-8301 lIzolacja cieplna. Okre$lenie oporu cieplnego i wlasciwos$ci z nim zwigzane w stanie ustalonym.
Aparat z cieptomierzem.

PN-31/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane.
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